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No decorrer dos anos e na busca incessante
da evolucaéo o homem vem tentando
aprimorar 0s seus conhecimentos e a
tecnologia de maquinas e equipamentos.
Sabendo que sempre ha novos caminhos a
percorrer e transpor, jamais desiste
acreditando que algo novo ainda esta para
surgir e ser vencido e no lema da “melhoria
continua” sabe que a maquina jamais
supera o homem, pois dele ela foi criada e a
ele sera sempre submissa.
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APRESENTACAO
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Um projeto pedagédgico visa, dentre outras, dar diretrizes para se conduzir um curso com
segurancga, organizacao e acima de tudo atingir suas metas de forma que os professores,
coordenadores e alunos estejam cientes das dificuldades e objetivos que deverao superar
e atingir respectivamente, dentro daquilo que se propuseram a fazer, pois um projeto
educativo nada mais é do que uma promessa de se romper determinadas barreiras de
modo a comprometer seus autores com responsabilidade em funcao do compromisso pré-

assumido.

O presente Projeto Politico Pedagdgico do Curso Superior de Tecnologia em Manutencao
Industrial da Universidade Federal do Espirito Santo foi elaborado com a participacao de
toda a comunidade académica, por meio de seus professores, alunos, coordenador e
servidores técnicos administrativos, na busca de se construir um instrumento
verdadeiramente eficaz e que alcancasse a sua meta e fornecer, ao grande nimero de
profissionais hoje interessados, um curso que possa atender suas expectativas de

mercado atual no municipio de Vitdéria e regides vizinhas.
O projeto estd elaborado e deve ser colocado em pratica de forma que todas as
expectativas, tanto da instituicdo como da comunidade, possam ser atendidas da melhor

maneira possivel.

Vitdria, dezembro de 20009.
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1- INTRODUCAO

Com a sociedade exigindo cada vez mais qualidade e o mercado de trabalho buscando
cada vez maior nivel de exceléncia, é fundamental investir na qualidade para nao ficar
em desvantagem. S6 um bom curso superior, de bom nivel poderd formar profissionais
bem preparados para os desafios do mundo moderno.

Foi nesse contexto que o MEC propés, através do Conselho Nacional de Educacao, as
novas Diretrizes Curriculares Nacionais para os cursos de graduacao, cujos instrumentos
vieram alterar os curriculos minimos existentes, a fim de elevar a qualidade da Educacado
Superior brasileira, de modo que os cursos de graduacao pudessem elaborar seus
projetos pedagégicos com autonomia e flexibilizacdo na organizacdo curricular,
diagnosticar as deficiéncias e contribuir para melhorar a qualidade da educacao, do
ensino nas graduac¢des plenas.

O Tecndblogo em Manutencao Industrial labuta num vasto campo de atividades cientificas
e tecnoldgicas com atribuicées tais como: Planejar servicos, administrar, gerenciar,
implementar mudancas tecnolégicas, aprimorar conhecimentos, preservar a saude e
meio-ambiente, distribuidas nas funcdes abaixo:

1- Conservacao de equipamentos industriais;

2- Integracao de sistemas de manutencdo mecanica industrial;

3- Inspecao na execucao de projetos ou montagem de sistemas industriais;

4- Gestao de projetos de automacao industrial;

5- Gestao de sistemas de qualidade;

6- Supervisao de manutencao mecanica;

7- Consultoria em tecnologia industrial,

8- Assessoria de planejamento empresarial na area industrial;

9- Profissional de ensino e pesquisa na area de manutencao mecanica industrial;

10- Representante técnico na area industrial;

11- Gerente de equipes de trabalho em manutencdo mecanica industrial.

O profissional formado no Curso Superior de Tecnologia em Manutencdo Industrial deverd
ser instruido de forma que possa desenvolver suas atividades com as seguintes

competéncias:

Participar de forma criativa, ativa e responsavel na area de manutencdo mecanica

industrial;
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c)

d)
e)
f)

Planejar, gerenciar, supervisionar, executar e dar diretrizes em sistemas de
manutencdo mecanica;

Implementar, adaptar e realizar manutencdo em sistemas pneumaticos, hidraulicos e
eletro-eletrénicos;

Planejar estratégias de implantacao de sistemas automatizados;

Conduzir e liderar equipes de trabalho na drea de manutencao e automacao indUstria;

Elaborar e preparar documentos relativos a 4area de manutencdo industrial,
equipamentos mecanicos e sistemas de automacao;

Desenvolver e executar projetos de maquinas relativos a drea mecanica;

Atuar em pesquisas e criacdo de novos equipamentos mecanicos.

Dentro desse contexto, o graduando estd apto a iniciar sua carreira profissional com a
mesma chance de éxito em qualquer area da Tecnologia de Manutencao Industrial

No entanto, considerando-se o grande desenvolvimento tecnolégico observado
mundialmente nos Ultimos anos, o surgimento de novos mercados e a grande demanda
de profissionais generalistas, capazes e aptos a solucionar 0os novos problemas, os cursos
de Tecnologia em Manutencao Industrial se propuseram a uma revisao, nao somente na
questao curricular, mas também, nos conceitos, objetivos e na forma de ministrar o
ensino do curso de Tecnologia em Manutencao Industrial. A resposta a essas questdes
seguramente passa pela construcao de um novo projeto pedagdgico que de forma coesa,
coerente e segura, possa apontar os caminhos e os rumos a serem tracados para a
obtencao do perfil profissiografico do Tecnélogo Mecanico que se deseja graduar.

Em anexo, apresentam-se os instrumentos que complementa diversas partes do projeto

pedagdgico.

O presente projeto pedagdgico visa uma alta qualidade no nivel do ensino que sera
ministrado no curso de Tecnologia em Manutencao Industrial da UFES. Espera-se, ainda,
que o profissional egresso possa, tanto do ponto de vista técnico quanto do humano,
contribuir efetivamente com o desenvolvimento de nossa sociedade e com a melhoria da

qualidade de vida das pessoas.

2- OBJETIVO
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Num mundo em que a velocidade das transformagdes sociais e tecnoldgicas é cada vez
maior, mais rapidamente se tornam obsoletas algumas praticas consolidadas do passado,
aprender a aprender é um requisito insubstituivel do cidadao critico, criativo e atualizado
para o embate da vida profissional, particularmente no caso do tecnélogo mecanico.

Neste contexto, o Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial da UFES
propde formar Tecndlogos em Manutencdo Industrial com conhecimentos basicos
relacionados aos vérios ramos das ciéncias fisicas e mateméticas, capazes de responder
rapidamente as exigéncias atuais do chamado setor produtivo, atuar na area de
manutencdo mecanica com desenvoltura bem como induzir mudancas estruturais neste
setor por sua capacidade analitica e critica.

Assim, os objetivos gerais sdo:

e Esclarecer os fundamentos principais e tecnoldgicos do curso;

e Preparar o aluno para o mercado de trabalho;

e Contribuir para que os graduados estejam adequadamente preparados para o
ingresso na pratica da profissao;

e Estimular, no aluno, a coragem de buscar conhecimentos e desafios na éarea de
tecnologia em Manutencao Industrial;

e Estimular o desenvolvimento do ensino em tecnologia em Manutencao Industrial;

e Desenvolver a capacidade de criar e aperfeicoar as maquinas de fabricacdo atuais e
antigas;

e Mostrar ao aluno a necessidade de aprimoramento dos conhecimentos na area em
questdo mesmo apds a sua graduacdo de forma que o mesmo nunca se acomode
com relacao ao aprendizado;

e Transmitir elementos de integracao multidisciplinar, bem como desenvolver a
habilidade de comunicacdo e relacionamento no campo de atuacao do tecnélogo

mecanico;

Os objetivos especificos sado:

1. Promover entendimento dos principios cientificos fundamentais e seu papel na
estrutura da tecnologia em Manutencao Industrial;

2. Transmitir elementos de integracao multidisciplinar, bem como desenvolver a
habilidade de comunicacao e relacionamento no campo de atuacdo do Tecndlogo
em Manutencao Industrial;

3. Desenvolver o habito do auto-aperfeicoamento e da educacao continuada apds a
graduacao, mantendo-se em permanente atualizacao de seus conhecimentos;
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4. Desenvolver a capacidade de criar e aperfeicoar os sistemas e métodos visando
atender as necessidades das pessoas e da sociedade, garantindo competéncia e
habilidade no exercicio profissional;

5. Desenvolver a capacidade de atuacao em grupo na solucao de problemas,
englobando aspectos técnicos, econémicos, politicos, sociais, éticos e ambientais.

3- DA QUANTIDADE DE VAGAS

O numero de total de vagas para alunos ingressantes no Curso é de 40 vagas por
semestre, perfazendo um total de 80 vagas para alunos ingressantes anualmente.

4- O PERFIL PROFISSIOGRAFICO

Através de uma sélida formacao basica e uma visdao geral e abrangente da area de
tecnologia em Manutencao Industrial, espera-se que o profissional formado nesse curso
adquira uma alta capacidade critica e criativa sempre que estiver a frente de novos
problemas ou de conhecimentos tecnolégicos. Almeja-se, ainda, uma participacdo ativa
desse profissional na solucdo de problemas politicos, econémicos e sociais do pais. Nesse
sentido, o Tecnélogo em Manutencao Industrial formado pela UFES deverd ser capaz de:

- Resolver problemas de maneira sistemética;

- Estar sempre estudando, aprendendo, incorporando novos conhecimentos, de
maneira sistematizada, continua, mesmo através de suas préprias buscas;

- Ter sélida base cientifica e cultural;

- Demonstrar sélidos conhecimentos em Matematica e Fisica;

- Demonstrar sélido conhecimento basico em sua &rea profissional;

- Ter capacidade de utilizar a informatica na solugao dos problemas da Tecnologia
em Manutencao Industrial;

- Expressar com clareza, tanto na forma escrita como falada;

- Demonstrar comportamento ético, ai envolvendo o respeito ao meio ambiente;

- Ter capacidade de aproveitar novas oportunidades propiciadas pela sociedade de
servicos, bem como ampliar sua visao de mercado;

- Desenvolver atitude empreendedora, possibilitando nao apenas dentro do
ambiente de trabalho, bem como a visao de iniciar novas empresas;

- Demonstrar lideranca, caracterizada tanto pelo trabalho individual como pelo
trabalho em equipe;
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- Exercer atitudes inovadoras e funcdes multifuncionais.

5- HABILIDADES E COMPETENCIAS

Além do perfil desejado, o Tecnélogo em Manutencao Industrial deve possuir as
seguintes competéncias e habilidades:

- Elaboracao de orcamento;

- Padronizacao, mensuracao e controle de qualidade;

- Execucao de obra e servico técnico;

- Fiscalizacdo de obra e servico técnico;

- Producdo técnica e especializada;

- Conducao de trabalho técnico;

- Conducgao de equipe de instalacao, montagem, operacao, reparo ou manutencao;

- Execucao de instalacao, montagem e reparo;

- Operacao e manutencao de equipamento e instalacao;

- Execucao de desenho técnico;

- Desenvolvimento e ou utilizacao de novas ferramentas e técnicas capazes de
aumentarem a producao do trabalho;

- Atuar em equipes multidisciplinares;

- Compreender e aplicar a ética e responsabilidades profissionais;

- Assumir a postura de permanente busca de atualizacdo profissional;

- Adaptar-se as novas exigéncias do mercado de trabalho;

- Dominar a tecnologia em suas diversas concepcdes para a area da tecnologia em
Manutencao Industrial;

- Ser criativo e inventivo para projetar inventos que venham “revolucionar” a sua area de
atuacao.

6- JUSTIFICATIVA

Refletindo sobre o ensino da Tecnologia em Manutencao Industrial, pode-se imaginar que
temas de grande atualidade afloram, principalmente neste momento em que um
conjunto de modificacbes tecnoldgicas sem precedentes esta suscitando transformacdes
em nossa sociedade e conduzindo-nos a repensar a pratica pedagégica, a formacao
docente e o profissional Tecnélogo.

10
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Entendendo-se o que significa “Tecnologia”, pode-se, também, relacionar com a producao
de aparatos materiais ou intelectuais suscetiveis de oferecerem solugdes a problemas
praticos de nossa vida cotidiana. A tecnologia é um construto humano e ao humano deve
servir mediando interaces com o meio ambiente, com o conhecimento e entre os seres

humanos.

Seria razodavel pensar entdo que a educacdo tecnoldgica se preocupe em discutir,
paralelamente aos conteldos especificos, a ciéncia, a geracao de tecnologia e o impacto,
duvidas, incertezas e medos que a utilizacao dessa tecnologia causa em todos nés.
Infelizmente, isso ndo é o que se percebe por parte dos professores, estudantes,
profissionais e outros setores representativos de nossa sociedade. E talvez por isso, a
educacdo tecnolégica venha sendo atualmente alvo de questionamentos e criticas

veementes.

E preciso introduzir a dimensdo histérica e social na compreensdo da ciéncia e da
tecnologia. Apesar da importancia atribuida aos conhecimentos cientificos e tecnolégicos,
grande parte da populacao mundial ainda passa por problemas e necessidades
injustificdveis, quando se consideram as possibilidades técnicas disponiveis para sana-
las. Pode-se imaginar entao, que reflexbes e adequacdes no processo de educacao
tecnoldgica venham contribuir significativamente para a melhoria desse quadro.

Nas instituicbes de ensino superior, a indissociabilidade entre ensino, pesquisa e
extensdo tem gerado bons dividendos no que diz respeito as acdes de grupos de
pesquisa, especialistas em determinados assuntos técnicos. Segundo Bazzo (2000), esses
grupos se fortalecem por conta do poder estabelecido em fungao do dominio de assuntos
valorizados socialmente que, em geral, sao de dificil compreensao pelos nao iniciados nas
suas construgdes tedricas. Isso, em si, ndo se caracteriza como um defeito. Mas se ao
invés de voltarem-se para si, 0s grupos perceberem a necessidade de ampliar, e em
muitas situacodes instituir abordagens de compreensao das técnicas que considerem os
diversos aspectos e as implicacbes socioculturais daquilo que se cria e que se usa,
estardo reconhecendo espaco para que o individuo seja sujeito da atividade coletiva que
realiza. E necessario tratar as coisas técnicas como elementos das culturas e ndo como

algo além ou acima dela.

7- A UFES E O CURSO DE TECNOLOGIA
EM MANUTENCAO INDUSTRIAL -
HISTORIA

11
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A histéria do Tecndélogo surgiu nos paises da Europa onde a Tecnologia atingiu um elevado
grau de desenvolvimento. Isto exigiu, na época e ainda agora, a formacao de um
profissional capacitado a atender satisfatoriamente a constante evolucao tecnoldgica. Ele
deveria preencher uma lacuna entre a sofisticacao de um engenheiro e a praticidade de
um técnico, ou seja, um elo de ligacao entre a concepcdo e a execugao.

No Brasil, os cursos de Tecnélogo foram implantados a partir de 1969. Por estar
tecnologicamente a frente dos demais estados da Federacdo, em 1969 o Governo do
Estado de Sao Paulo criou o Centro de Educacao Tecnoldgica Paula Souza (Decreto Lei
Estadual de 06/10/1969), vinculado a Universidade Estadual Paulista Julio Mesquita Filho,
tendo sido autorizado o seu funcionamento em 1970 (Decreto Lei Federal de 03/07/1970).

O Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial (CSTMI) foi implantado na UFES
em 1973 com o nome Curso Superior de Tecnologia Mecéanica, como incentivo a criacao
de cursos de curta duracao destinados a formacado de profissionais de nivel superior. A
modalidade Oficinas e Manutencdo foi escolhida em funcao da perspectiva de grande
desenvolvimento do Setor Metal-Mecanico que ocorreu naguela época, com a expansao
da Companhia Vale do Rio Doce.

8- DO HORARIO DAS AULAS

Desde a sua criacdo até hoje o horério de funcionamento do Curso Superior de Tecnologia
em Manutencao Industrial é noturno, ou seja, ou seja, das 18:00 as 23 horas.

9- MISSAO DO CURSO SUPERIOR DE
TECNOLOGIA EM MANUTENCAO
INDUSTRIAL

Formar profissionais habilitados a aplicar os métodos e os conhecimentos cientificos e
tecnolégicos em combinacdao com sua destreza manual, para solucao de problemas de
Tecnologia em Manutencao Industrial.

10- PRINCIPIOS NORTEADORES
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Na consecucao de sua missao institucional, a Coordenacao do Curso Superior de
Tecnologia em Manutencado Industrial da Universidade Federal do Espirito Santo tem por
principios:

- A execucao eficiente do curso de graduacao, no ensino, na pesquisa e na extensao;

- A busca da qualidade do ensino, tomada como um “querer permanente”, definindo
instrumentos para um “agir melhor”, avaliados sistematicamente;

- A valorizacao do ser humano, especialmente em sua harmonia familiar e social,
contribuindo para a melhoria da qualidade de vida de seus alunos e comunidade, através
de acdes que caminhem para o saber nos campos cientifico e cultural.

A execucao eficiente da graduacao e a promocao da indissociabilidade entre ensino
pesquisa e extensao acontecerao na medida em gue todos os agentes envolvidos no
processo estiverem conscientes da necessidade de producao do conhecimento regional e
de sua difusao nacional e mundial. Isto depende da consciéncia de todos, em especial da
comunidade académica, quanto a necessidade de parcerias e de efetiva prestacdao de
servicos, visando a obtencdo de recursos para a melhoria da qualidade dos laboratérios
educacionais, por exemplo. Ainda depende, essencialmente, da continuidade crescente
dos recursos investidos, proporcionando efetiva titulacdo e inequivoca capacitacdao de
docentes, desenvolvendo projetos de pesquisa, extensao, cursos e de acbes com a

comunidade.

A promocao da qualidade do “fazer” educacional deve ser uma busca constante e tornar-
se-a3 realidade na medida em que seja dada atencdo especial as dimensdes formal,
material, fisica, politica e espiritual que esta qualidade comporta. A promocdo da
avaliacao sistematica institucional e de cursos, a partir da definicdo de indicadores
estabelecidos pela UFES, pelo MEC e da participacao interna e externa dos avaliadores,
serd de grande importancia para o caminhar do Curso.

A promocao da valorizacao do ser humano, na busca de uma melhor e maior integracao
com a comunidade e conhecimento de seus problemas, visa traduzir a elevacao dos
padrdes de qualidade de vida do homem brasileiro, dentro dos aspectos integrais,
devendo a Coordenacao e Corpo Docente do Curso, ter por base o desenvolvimento da
regiao, através de uma concepcdo institucional de ser a UFES a interlocutora dos anseios
e da conquista social.

11. FINALIDADES E PROPOSITOS

13
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O Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial da UFES tem por finalidades,
decorrentes de seus principios:

- Estimular a producao cultural, o desenvolvimento do espirito cientifico e do pensamento
reflexivo, promovendo a divulgacdo dos conhecimentos cientificos, culturais e técnicos,
através do ensino, bem como outras formas de comunicacao do saber;

- Formar profissionais, pesquisadores aptos para o exercicio de suas funcdes e para a
participacdo no desenvolvimento do Estado e do pais, suscitando, nos mesmos, o desejo
permanente de aperfeicoamento cultural e profissional,

- Promover o estudo sistematico dos problemas do mundo presente em particular do
Estado, prestando servicos especializados a comunidade e estabelecendo com esta uma
relacao de reciprocidade e de parceria.

Em decorréncia destas finalidades, o Curso Superior de Tecnologia em Manutencao
Industrial assume os seguintes propoésitos:

- Aperfeicoar sua estrutura organizacional, tornando-a integrada, mais préxima e mais
disponivel a sua clientela interna e externa;

- Ser agente supridor e capacitador de recursos humanos, comprovadamente qualificados
e tecnologicamente consistentes;

- Assegurar as condicOes de informacodes internas de suas atividades e comunicacao da
sociedade;

- Interagir permanentemente com a sociedade, ouvindo suas necessidades para atendé-
la naquilo que |he compete;

- Desenvolver um referencial de dados que confira competéncia a UFES nos assuntos
relacionados com sua area, no Estado;

- Aperfeicoar o sistema de planejamento de suas atividades, desenvolvendo esforcos no
sentido do acompanhamento e avaliacao dos projetos e atividades programadas em cada
ano/semestre/periodo letivo;

- Promover a mais ampla pratica profissional nos estagios, em articulagdo com as

instituicoes da comunidade.

12- IDEARIO PEDAGOGICO

A Coordenacao do Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial, na
consecucdo de suas finalidades e de seus propdsitos, considera que:

- O aluno é sujeito de seu processo educativo, tendo em vista que educar é, antes de

14
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tudo, educar-se, por isso mesmo a UFES deve proporcionar-lhe as condicdes e os
requisitos essenciais para que possa construir seu projeto de vida é ser construtor de sua
prépria histéria;

- O aluno deve assumir uma opcao profissional consciente e consistente, baseada no
conhecimento de suas aptidoes, adotando postura de cidadao comprometido com o
desenvolvimento da regido e do pais;

- O processo educativo com o qual toda Instituicao e Ensino Superior deve preocupar-se e
empenhar-se, esteja voltado no sentido do “aprender a aprender”, possibilitando aos
formados, na condicao de empreendedores, permanente atuacao e lideranca da
sociedade.

Por considerar de fundamental importancia o comprometimento do aluno com o
desenvolvimento da regido, a UFES dever proporcionar-lhe:

= Sélida formacao tedrica como preparacao para a pratica, condicao fundamental para a
compreensao do mundo fisico e social;

= A valorizacdo da mentalidade cientifica e técnica nos estudos e trabalhos que
desenvolver;

= Uma educacao de natureza reflexiva e critica, formadora do cidadao empreendedor,
consciente e integrado a sua realidade histérico-social;

= Uma aprendizagem comprometida com o processo de liberacdo e de auto-realizagao

do corpo discente, por meio de uma metodologia ativa, de carater cientifico-reflexivo.

13- ESTRUTURA CURRICULAR

13.1- INTRODUCAO

Para atender o que foi exposto na apresentacao, introducao, objetivo e justificativa, o
curso de Tecnologia em Manutencao Industrial deve possuir um projeto pedagdgico que
demonstre claramente como o conjunto das atividades previstas em sua estrutura
curricular, garantird o perfil desejado de seu egresso, o desenvolvimento das
competéncias e habilidades que dele sdao esperadas. A énfase deve ser dada a
necessidade de preparar o aluno para novas areas da habilitacdo, levando-o a reduzir o
tempo em sala de aula, favorecendo o trabalho coletivo e prético e em grupo de
estudantes de modo a dar um maior destaque na area pratica de manutencao mecanica.

O aprendizado deverd ser realizado através de aulas tedricas e aulas experimentais,
como também em trabalhos de iniciagdo cientifica, projetos multidisciplinares, visitas
técnicas, trabalhos em equipe, desenvolvimento de protdtipos, monitorias, participacao

em empresa JUnior e outras atividades empreendedoras bem como, o estdgio curricular
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supervisionado. Nestas atividades, procurar-se-4 desenvolver no aluno a iniciativa e a
criatividade na identificacao e resolucdo de problemas, mais comuns encontrados na area
em questao.

O curso de graduacao em Tecnologia em Manutencao Industrial da Universidade Federal
do Espirito Santo possui 06 periodos em seis semestres, com 34 disciplinas obrigatérias.

Este Projeto Pedagdgico estabelece que o Curso de Tecnologia em Manutencéo Industrial

serd integralizado com:

-0 cumprimento de uma carga horaria de 2430 horas de disciplinas obrigatérias;

-0 cumprimento de uma carga horaria minima de estagio obrigatério de 300 horas;

-um prazo minimo de 3,0 (trés) anos e um prazo maximo de 4,5 (quatro virgula cinco)
anos (de acordo com a resolucdao CNE/CES 184/06). Esse prazo poderé ser prorrogado
em casos especiais de acordo com a resolucao vigente.

Em cada periodo letivo o aluno devera se matricular em um minimo de 30 horas e um
maximo de 485 horas nas disciplinas obrigatdrias. Alunos finalistas poderao
ultrapassar esse limite desde que autorizados pelo Colegiado do Curso. O limite
maximo de 485 horas nao se aplica ao periodo em que o aluno estiver cursando

o Estagio Supervisionado e também quando o aluno estiver cursando uma (01),

e somente uma (01) disciplina na qual tenha ficado reprovado no semestre

anterior, juntamente com as demais disciplinas do semestre vigente.

O aproveitamento de unidades curriculares cursadas em outra instituicdo
simultaneamente com o Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial da UFES
serd analisado pelo Colegiado do Curso segundo um plano de estudos que o aluno deverd
apresentar ao Colegiado antes de cursar a disciplina em outra instituicdo. Sera
considerada como unidade curricular cursada simultaneamente com o Curso Superior de
Tecnologia em Manutencao Industrial da UFES, qualquer unidade curricular cursada apds
0 ingresso na UFES.

O tamanho das turmas de aula expositiva nao deve exceder 50 (cinquenta) alunos e o
tamanho das turmas de aula de laboratério ndo deve exceder 40 (quarenta) alunos.

O regimento em vigor torna obrigatéria a freqiéncia a, no minimo, 75% da carga horaria
da unidade curricular. A ndo observancia desta condicao implica em reprovacdo. Além
disso, prescreve que avaliacdes (no minimo duas) sejam realizadas ao longo do periodo,

cujos resultados serdo traduzidos em uma média parcial (MP). Além destas avaliacoes,
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havera um prova final (PF). A média final (MF) corresponde a média aritmética da média
parcial (MP) e da prova final (PF). Com uma média final (MF) acima de sete o aluno é
aprovado automaticamente e abaixo de cinco implica em reprovacao na unidade

curricular.

Como o sistema é de seriado, se o aluno ficar reprovado em duas ou mais disciplinas de
um periodo, ele sé poderd se matricular nas disciplinas que ficou reprovado, nao podendo
se matricular em disciplinas do periodo posterior.

Se o aluno ficar reprovado em no maximo uma (01) disciplina, ele poderd se matricular
em todas as disciplinas do periodo posterior, juntamente com a que ficou reprovado do
periodo anterior.

E vedado ao aluno se matricular em disciplinas de periodos ndo subseqiientes, ou seja,
no maximo o aluno pode se matricular em disciplinas que pertencam a periodos

subsequentes.

Desde que solicitado e justificado pelo aluno, o Colegiado do Curso poderd conceder a
situacao incompleta nas disciplinas em que o aluno esteja matriculado e impedido de
conclui-las, e tais solicitacdes tenham amparo legal. Estas disciplinas deverao ser
canceladas ou cursadas no periodo letivo seguinte, caso contrario, o aluno serd

reprovado por frequéncia nas mesmas.

13.2 - ESTRUTURA DO CURSO SUPERIOR DE
TECNOLOGIA EM MANUTENGCAO INDUSTRIAL.

Os quadros a seguir, mostram as disciplinas que serao ministradas com suas respectivas
cargas horarias, estabelecidas nas diretrizes curriculares.

Grade Curricular por semestre

12 Periodo
Cadigo Disciplina Cr CHS Pré-Requisito
TEC-0XXXX Calculo Aplicado | 04 75 -
TEC-0XXXX Fisica B1 04 75 -
TEC-0XXXX | Desenho Técnico Mecanico 05 105 -
TEC-0XXXX Sistemas de Informacao 04 75 -
TEC-0XXXX Metodologia da Pesquisa Cientifica 02 45 -
22 Periodo
Cadigo Disciplina Cr CHS Pré-Requisito
TEC-0XXXX | Célculo Aplicado |l 04 75 19 Periodo
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TEC-0XXXX Fisica B2 04 75 12 Periodo
TEC-0XXXX | Mecanica Geral 04 75 12 Periodo
TEC-0XXXX | Circuitos Elétricos 04 75 19 Periodo
TEC-0XXXX Ciéncia e Tecnologia dos Materiais 03 75 19 Periodo
32 Periodo
Codigo | Disciplina Cr CHS Pré-Requisito
TEC-0XXXX | Hidraulica Industrial 04 75 29 Periodo
TEC-0XXXX Eletrotécnica Industrial 03 75 22 Periodo
TEC-0XXXX | Metrologia 03 75 22 Periodo
TEC-0XXXX Organizagao Industrial 05 75 22 Periodo
TEC-0XXXX | Mecanica dos Sélidos 04 75 2° Periodo
42 Periodo
Cadigo Disciplina Cr CHS Pré-Requisito
TEC-0XXXX | Elementos de Maquinas 04 75 32 Periodo
TEC-0XXXX Gestao da Qualidade 08 150 32 Periodo
TEC-0XXXX | Gestdao Ambiental 04 75 32 Periodo
TEC-0XXXX | Sistemas Hidrdulicos e Pneumdticos 04 75 32 Periodo
52 Periodo
Cddigo Disciplina Cr CHS Pré-Requisito
TEC-0XXXX Lubrificacao 03 75 49 Periodo
TEC-0XXXX | Gestdo Estratégica de Empresas 04 30 49 Periodo
TEC-0XXXX | Maquinas Térmicas 04 75 49 Periodo
TEC-0XXXX Processos de Usinagem | 03 75 49 Periodo
TEC-0XXXX | Higiene e Seguranca do Trabalho 02 45 52 Periodo
TEC-0XXXX Gestao Estratégica de Custos Industriais 03 75 492 Periodo
TEC-0XXXX | Laboratério de Tecnologia Mecénica | 02 75 42 Periodo
TEC-0XXXX | Estdgio Supervisionado (outro turno) 05 300 4° Periodo
62 Periodo
Cédigo Disciplina Cr CHS Pré-Requisito
TEC-0XXXX Processos de Usinagem Il 03 75 52 Periodo
TEC-0XXXX | Vibracbes Mecéanicas 03 75 52 Periodo
TEC-0XXXX | Manutencao Industrial 04 75 52 Periodo
TEC-0XXXX Gestao da Manutencao 04 75 52 Periodo
TEC-0XXXX Processos de Fabricacao 03 75 52 Periodo
TEC-0XXXX Laboratério de Tecnologia Mecanica |l 02 75 52 Periodo
TEC-0XXXX | Trabalho de Conclusao de Curso 01 30 52 Periodo

Numero de Disciplinas: 34

CH Semanal: 25 horas exceto 52 periodo e 62 periodos.

CH Semestral: Mdxima de 485 h/a e Minima de 30 h/a, exceto o 52 periodo por causa da

disciplina Estagio Supervisionado.
Carga Horaria Parcial: 2.430 horas.

Carga Horaria de Estagio Supervisionado Obrigatoério: 300 horas.

Carga Horaria Total: 2.730 horas.
Numero de Créditos: 123 créditos.

OBS.:

12, As ementas completas de cada disciplina do curso estao descritas no item 14.
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22. Além disso, temas como Comunicacao e Expressao (utilizacdo dos diversos meios de
comunicacado, leitura e interpretacao de textos em portugués e inglés, redacao e
apresentacdo oral) sdao abordados indiretamente ao longo do curso, como em relatérios
na disciplina Estédgio Curricular Supervisionado, na apresentacao de seminérios onde o
aluno deve pesquisar sobre temas especificos e na disciplina de Trabalho de Conclusao de
Curso - Regulamento no Anexo A2).

13.3- DAS DISCIPLINAS ESPECIAIS

As disciplinas opcionalmente cursadas em outros cursos sao chamadas de “disciplinas
especiais”. O aluno poderd cursar até duas disciplinas especiais por semestre/ano em
outros cursos sendo que os créditos obtidos nesses cursos serdo registrados no histérico
escolar. No total, o aluno podera cursar até seis disciplinas de outros cursos. O grande
objetivo dessas disciplinas é a contribuicdo para o enriquecimento da formacao
académica do aluno segundo seus interesses individuais, desde que essas disciplinas néo
venham ocasionar conflitos de horarios com os componentes curriculares do Curso

Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial.

13.4- DO ESTAGIO CURRICULAR SUPERVISIONADO

Outra acao no sentido de se flexibilizar o curriculo é o da possibilidade do aluno realizar o
Estdgio Curricular Supervisionado em qualgquer periodo letivo, embora a estrutura
curricular apresente o estagio curricular supervisionado formalmente localizado no quinto
periodo. Essa possibilidade se deve a auséncia de qualquer disciplina de caréater
expositivo sendo oferecido juntamente com o estdgio. O aluno podera, assim, dentro
desse semestre realizar o estdgio curricular supervisionado em qualquer empresa do
pais, em outro turno diferente daquele turno em que cursa o Curso Superior de Tecnologia
em Manutencao Industrial .

O Estagio Curricular Supervisionado é uma atividade que o aluno realiza em instituicdes
publicas ou privadas, sempre sob a orientacdo e supervisao de professores e/ou técnicos
credenciados. O estagio visa a formacao académica, pessoal e profissional do aluno e
pode ser desenvolvido como uma atividade obrigatdria, prevista no fluxograma curricular
como a disciplina de cédigo, assim como pode ser uma atividade complementar. Um
outro tipo de estagio é o Estdgio Extra-Curricular, que é opcional.
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Para desenvolver estagios no interior da prépria Universidade Federal do Espirito Santo, o
aluno interessado deve procurar orientacdes na Coordenacdo de Estdgios e Secretaria do

Curso.

Para desenvolver estagios em instituicoes ou empresas da cidade, o aluno interessado
pode também se cadastrar no CIEE (Centro de Integracao Empresa/Escola), IEL, etc.

O Estagio Curricular Supervisionado é uma disciplina da organizacdo curricular do curso e

as suas normas encontram-se descrito no Anexo Al.

14 - PROGRAMA DAS DISCIPLINAS

12 PERIODO
Disciplina: CALCULO APLICADO |
Cdédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Horaria Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 | Laboratodrio: Total: 75 OBRI(G)I'(“;ORIA OPIA-I;IVA
EMENTA

Funcdes e graficos

Limites e continuidade

Derivada e suas aplicacdes
Valores extremos das funcoes
Técnicas de construcao de graficos

OBJETIVOS

Desenvolver capacidade de abstracao

Aplicar o conteldo aprendido em futuras disciplinas do Curso de Tecnologia em
Manutencao Industrial

Construir gréaficos usando técnicas analiticas

Aplicar as regras de derivacao para calcular derivadas de funcdes

COMPETENCIAS

Desenvolvimento da capacidade de abstracao

Capacidade de reconhecimento da aplicagdo do conteddo programatico em
disciplinas subsequentes

Conhecimento das ferramentas do limites e derivadas para aplicacao em situacdes
praticas do cotidiano na 4rea de Mecanica

Desenvolvimento da capacidade de solucdes de problemas matematicos

HABILIDADES

Calcular limite de funcbes continuas
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Calcular derivadas de funcoes
Identificar aplicac0es de derivadas em problemas da drea de Mecanica
Integrais Impréprias

CONTEUDO

Unidade 1 - Revisao pré-calculo
Funcdes e suas inversas

Unidade 2 - Limites de funcoes
Continuidade
Introdugao ao conceito de limite
Definicao de limite
Técnicas para a determinacado de limites
Limites que envolvem infinito
Funcdes continuas

Unidade 3 - Derivada
Retas tangentes e taxas de variacao
Definicao de derivada
Técnicas de diferenciacao
Derivadas de funcdes trigonométricas e exponenciais
Incrementos e diferenciais
Regra da Cadeia
Diferenciacdo implicita
Taxas relacionadas

Unidade 4 - Aplicacoes da Derivada
Extremo das funcoes
O teorema do valor médio
O teste da derivada primeira
Concavidade e o teste da derivada segunda
Problemas de otimizacado

PRE-REQUISITO

Nao ha.

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas
Aulas préticas de exercicios

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto

Listas de Exercicios
Transparéncias
Material da internet

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos.
Avaliacdes Individuais
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REFERENCIAS

Basica
SWOKOWSKI, E. W. Calculo com geometria analitica. S3o Paulo: Makron-Books
1994. V. 1.
THOMAS, G.B., B. FINNEY, R. WEIR, M. GIORDANO, F. Calculo. Sdo Paulo: Ed. Addison
Wesley 2002. Vol 1.(Site de apoio do livro www.aw.com/thomas_br).
LEITHOLD, L. O Calculo com geometria analitica. 3 ed. S3o Paulo: Harbra, 1994. V.
1.

Complementar
ANTON, H. (2000) Calculo, Um Novo Horizonte. 62 Ed. Porto Alegre-RS. Ed.
Bookmam. Vol.1.
SIMMONS, G. F. Calculo com geometria analitica. Sao Paulo: McGraw-Hill do Brasil,
1987. V. 1.

12 PERIODO
Disciplina: FISICA Bl
Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Horaria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 30 | Laboratorio: Total: 75 OBRI(G)I'(\-I;ORIA OP-{A-I;IVA
EMENTA

Sistemas de unidades. Cinemidtica, estdtica e dinamica da particula;
principios de conservagao. Sistemas de particulas: Centro de massa e
momento linear; trabalho e energia; cinematica e dinamica da rotacao;
principios de conservacao.

OBJETIVOS

Compreender os fendmenos fisicos envolvidos

Compreender a Fisica como um conjunto de modelos desenvolvidos para se estudar e
entender os fenédmenos naturais e ndo como uma verdade absoluta

Desenvolver capacidade de abstracao

Desenvolver a capacidade de construcdo de modelos matematicos sobre situacbes
diversas

Otimizar e desenvolver o seu método de estudo

Interpretar e construir graficos de uma grandeza fisica em funcao de outra ou de outras
Efetuar calculos matematicos de grandezas fisicas

COMPETENCIAS

Estudar problemas de areas da Fisica tais como mecanica estatica e dinamica

HABILIDADES

Determinar posicao, velocidade e aceleracao de um corpo sujeito a uma somatédria de
forcas conhecidas

Determinar a energia mecanica de um sistema de corpos

Determinar condicOes de equilibrio de um corpo puntual e de um corpo extenso
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CONTEUDO

Unidade 1 - Medidas Fisicas

Sistema de Unidades;
Notacdo Cientifica;
Ordem de Grandeza E arredondamento;

Unidade 2 - Movimento Retilineo

Movimento

Posicao e Deslocamento

Velocidade Média e Velocidade Escalar Média
Velocidade Instantadnea e Velocidade Escalar
Aceleracao

Aceleracao Constante

Aceleracao de Queda Livre

Unidade 3 - Vetores

Vetores e Escalares

Soma de Vetores : método gréfico

Vetores e Suas Componentes

Vetores Unitarios

Somando Vetores Através das Suas Componentes
Multiplicacao de Vetores

Unidade 4 - Movimento em Duas e Trés Dimensoes

Movimento em Duas e Trés Dimensodes
Posicao e Deslocamento

Velocidade e Velocidade Média
Aceleracao e Aceleracdao Média
Movimento de Projéteis

Andlises de Movimento de Projéteis
Movimento Circular Uniforme

Movimento Relativo em Uma Dimensao
Movimento Relativo em Duas Dimensdes

Unidade 5 - Forca e Movimento |

12 Lei de Newton

Forca

Massa

22 Lei de Newton

Algumas Forcas Especificas
32 Lei de Newton

Aplicacao das Leis de Newton

Unidade 6 - Forca e Movimento Ii

Atrito

Propriedades do Atrito

Forca de Viscosidade e Velocidade Limite
Movimento Circular Uniforme

As Forcas da Natureza

Unidade 7 - Trabalho e Energia Cinética
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Trabalho : Movimento em Uma Dimensao Com Forca Constante
Trabalho Executado Por Uma Forca Variavel

Trabalho realizado Por Uma Mola

Energia Cinética

Poténcia

Unidade 8 - Conservacao da Energia

Trabalho e Energia Potencial

Energia Mecanica

Determinacao da Energia Potencial

Forcas Conservativas e Nao-Conservativas
Usando uma Curva de Energia Potencial
Conservacao da Energia

Trabalho Executado Por Forcas de Atrito

Unidade 9 - Sistemas de Varias Particulas

O Centro de Massa

A Segunda Lei de Newton Para um Sistema de Particulas
Momento Linear

Momento Linear para um Sistema de Particulas
Conservacao do Momento Linear

Unidade 10 - Colisoes

O Que é Uma Colisao

Impulso e Momento Linear

Colisbes Elasticas em Uma Dimenséao
Colisdes Inelasticas em Uma Dimenséao
Colisdes em Duas Dimensdes

Unidade 11 - Movimento de um corpo Rigido

Relacbes Entre as Grandezas que Descrevem a Cinematica Linear e a Cinemaética
Angular de uma Particula em Movimento.

PRE-REQUISITO

Nao ha.

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas préticas de laboratério.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.

Apostilas.

Material da Internet

Experimentos e equipamentos de laboratério

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes Individuais
Trabalhos em grupo
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REFERENCIAS

Basica
HALLIDAY, D. RESNICK, S. WALKER, J. (2002) Fundamentos da Fisica. 42 Edicdo, Rio
de Janeiro-R), Ed. LTC, Vol. 1 e Vol. 2.

Complementar

ALONSO, M. FINN, E. (1992) Fisica Ed: Addison Wesley Longman do Brasil Ltda, Sao
Paulo-SP, Brasil.

TIPLER, P. (2000) Fisica para Cientistas e Engenheiros. Vol 1. Editora LTC. Rio de
Janeiro-R].

SEARS, F. ZEMANSKY, M. YOUNG, H. (1999) Fisica: Mecanica da Particula e dos
Corpos Rigidos. 22 Ed. Editora LTC. Rio de Janeiro-RJ.
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12 PERIODO

DISCIPLINA: DESENHO TECNICO MECANICO

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 05
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 30 |Laboratdrio: 30 | Total: 105 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA

EMENTA

Desenho geométrico.

Perspectivas.

Normas gerais do desenho técnico.

Projecdes ortograficas - 12 e 3 2 diedro.

Desenho representativo de elementos de maquinas.
Desenho de tubulacdo.

Desenho de intersecdo e desenvolvimento de sélidos.
Aspectos do desenho de arquitetura.

Aspectos do desenho de instalacdes elétricas.

OBJETIVOS

Instrumentalizar o aluno para representar graficamente as pecas da mecanicas;
Ensinar o aluno a leitura de representacdes, icones, expressdes e técnicas

graficas;
Desenvolver habilidades de desenho e de expressao gréfica;

Desenvolver atividades de representacao grafica (plantas, cortes, secbes; vistas e
perspectivas) com a execucao de esboco e desenho técnico mecanico;

COMPETENCIAS

Compreender os conceitos basicos do desenho técnico;
Compreender as normas técnicas do desenho basico;

HABILIDADES

Esbocar e desenhar pecas mecanicas dentro das normas do desenho técnico;
Desenvolver projetos de pecas em vistas, cortes e perspectivas;

CONTEUDO

Unidade 1
Introducdo ao desenho técnico
Desenho técnico - norma geral.
Emprego de escalas em desenho técnico.
Execucao de caracteres para escrita em desenho técnico.
Aplicacao de linhas em desenhos - tipos e largura de linhas.
Folha de desenho - leiaute e dimensbes, dobramento.
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Conteldo da folha para desenho técnico.
Principio geral de representacao do desenho técnico - vista e cortes.

Cotagem em desenho técnico.

Unidade 2
Desenho geométrico

Unidade 3
Indicacao do estado de superficie.
Representacdo de ajuste e tolerancia.

Unidade 4
Representacdo de elementos de maquinas: rosca, rebite, chavetas, molas, eixos,

mancais, correias, rodas dentadas, solda.

Unidade 5
Desenho de tubulacao.

Desenho de intersecdo e desenvolvimento de sélidos.
Aspectos do desenho de arquitetura.

Aspectos do desenho de instalacdes elétricas.

PRE-REQUISITO

Nao ha.

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas e dialogadas.

Trabalhos praticos individuais em sala de aula, usando pranchetas.
Apresentacdo de transparéncias

Analise de livros e desenhos.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto
Apostilas

Listas de Exercicios
Transparéncias

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos Praticos Individuais
Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica

FUNDACAO ROBERTO MARINHO. Mecanica - Leitura e interpretacdo de desenho
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técnico mecanico. Telecurso 2000.

FRENCH, Thomas E. Et VIERCK, Charles J. Desenho Técnico e Tecnologia Grafica.Sao
Paulo:ED Globo,1985

Telles, Pedro C. Silva. Tubulacdes Industriais. Livros técnicos e cientificos editora S.A
FREDO, Bruno .Nocdes de geometria e Desenho Técnico.S.P.Ed.icone,1994.

SENAI-SP - Coletanea de normas do desenho técnico. 1976

Protec - Desenhista de Maquinas. Ed. F. Provenza,

Complementar

SPECK,H. José et Peixoto,V.Vieira.Manual Basico de desenho
técnico.Florianépolis.Ed.Da UFSC.

12 PERIODO
DISCIPLINA: SISTEMAS DE INFORMACAO
Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Horédria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 30 |Laboratdrio: Total: 75 OBRI(G)I'(\-I;ORIA OP-{A-I;NA
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EMENTA

Conceito de informacdes e dados.

Niveis de informacao de uma organizacdo.

Sistemas de informacdes baseados em computadores.
Metodologia para identificar e elaborar sistemas de informacao.

Estudo de casos.

OBJETIVOS

Compreender e entender o funcionamento basico de computadores e conhecer e ter

nocdes das principais arquiteturas;

Desenvolver capacidade de abstracao

Desenvolver a capacidade de construcao de programas computacionais sobre
situacdes diversas

Otimizar e desenvolver o seu método de estudo

Entender a programacao como uma ferramenta para auxiliar a resolugcao de
problemas cientificos e do cotidiano;

COMPETENCIAS

Entender problemas de programacao em linguagens estruturadas
Entender e desenvolver estruturas de dados
Estudar problemas de engenharia em programacao

HABILIDADES

Escrever algoritmos utilizando pseudolinguagens
Escrever programas em linguagem Fortran;
Entender o funcionamento bésico de computadores
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CONTEUDO

Unidade 1 - Principios de Hardware
Funcionamento basico do computador
Evolucao dos processadores
Memdria RAM / Placas mae / HD / Placas de video e monitores
Outros periféricos

Unidade 2 - Introducao a Légica de Programacao
Algoritmo
Algoritmos estruturados

Unidade 3 - Itens Fundamentais
Constantes
Varidveis
Expressbes Aritméticas
Expressdes Légicas
Comandos de Atribuicao
Comandos de Entrada e Saida
Estrutura Sequencial
Estrutura Condicional
Estrutura de Repeticao

Unidade 4 - Estrutura de Dados
Varidveis Compostas Homogéneas Unidimensionais
Variaveis Compostas Homogéneas Multidimensionais
Varidveis Compostas Heterogéneas
Arquivos

Unidade 5 -Modularizacao
Sub-rotina
Funcao

PRE-REQUISITO

Nao ha.

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas préticas de laboratério.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.

Apostilas.

Material da Internet

Trabalhos praticos em laboratério de computacao

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes Individuais
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Trabalhos em grupo

REFERENCIAS

Basica
FARRER, H., BECKER, C. G., FARIA, E. C,, et al., “Algoritmos Estruturados”, LTC,
terceira edicdo, 1999.

Complementar

HEHL, M.E., “Linguagem de Programacao Estruturada FORTRAN 77", McGraw-
Hill, primeira edicdo, 1987.

GUIMARAES, A M. Lages, N. A C., “Algoritmos e Estruturas de Dados”, LTC,
primeira edicao, 1994.
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12 PERIODO

DISCIPLINA: METODOLOGIA DA PESQUISA CIENTIFICA

Cédigo: TEC-10747 | NUMEROS DE CREDITOS: 02
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 30 | Exercicio: Laboratorio: Total: 30 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Métodos de estudo: fichamento, resenha, leitura e interpretacao.
Organizacao do trabalho cientifico. A utilizacao da bibliografia.

Filosofia da ciéncia.

Abordagens qualitativa e quantitativa. Métodos e técnicas de pesquisa.
Conceituacao de projeto de pesquisa e monografia.

OBJETIVOS

Que o aluno seja capaz de:

Valorizar a pesquisa cientifica como instrumento de conhecimento do homem para
dar solucdo as necessidades da sociedade em prol do seu bem-estar material e
espiritual.

Caracterizar o processo de pesquisa: conceito, funcdes, estrutura, caracteristicas e
fases.

Elaborar um projeto de pesquisa bem como um relatério cientifico, fazendo uso das
normas de referéncias bibliogréficas.

COMPETENCIAS

Resolver problemas tedricos e préaticos da sua area de atuacao.
Comprovar a validez da solucao proposta.

HABILIDADES
Identificar situacdes problematicas e problemas na sua drea de desempenho
profissional.
Analisar a situacao problematica existente e propor possiveis solucdes para os
mesmos.
Selecionar os elementos teéricos e metodolégicos necessarios para resolver o
problema.

Selecionar os métodos e procedimentos, bem como os instrumentos de pesquisa de
acordo com o tipo de pesquisa e a natureza do problema a ser solucionado.

Processar a informacao coletada antes e depois de dar solucao ao problema.

Elaborar o relatério cientifico.

CONTEUDO

Unidade 1 - O Processo de Pesquisa
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1.1 - A ciéncia e suas caracteristicas
1.2 - A atividade cientifica. Conceito. Cardater dialético e processual da pesquisa.
1.3 - A atividade cientifica desenvolve-se a partir de problemas.

1.3.1 - hipéteses

1.3.2 - leis

1.3.3 - teorias

Unidade 2 - A Busca pelo Conhecimento
2.1 - Paradigmas quantitativos e qualitativos
2.2 - A pesquisa cientifica
2.3 - Escolha do assunto tema
2.4 - Problematizacao
2.5 - Escolha e definicao do problema de pesquisa
2.6 - Objetivos da pesquisa.

Unidade 3- Fixacao de Parametros
2.7 - Tipologia de estudos
2.8 - Caracterizacdo das varidveis. Definicao conceitual e operacional
2.9 - Formulacdo de hipéteses

Unidade 4 - Planejamento Operacional da Pesquisa
2.10 - Métodos de pesquisa. Tedricos, empiricos e experimentais.
2.11 - Elaboracao de instrumentos para coletas de dados.
4.3 - Caracterizagao da populacgao.
4.4 - Determinacao da mostra. Dimensionamento e composicao

Unidade 5 - Métodos e técnicas estatisticas para anadlise e interpretacao dos
dados

Unidade 6 - O relatdrio técnico-cientifico. Revisao da bibliografia.

PRE-REQUISITO

Nao ha

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Buscar a interacao entre o conteldo tedrico e a pratica efetiva do método cientifico
através de:

Aulas expositivas

Atividades de pesquisa

Apresentacao de trabalhos

Elaboracdo de situacbes problemas onde seja preciso a aplicacdo do método
cientifico

Atividades com grupos de estudos na sala de aula.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Semindrios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo
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REFERENCIAS

Basica
MARCONI, M. de Andrade e LAKATOS, E. Maria. Técnicas de pesquisa. Sao Paulo:
Atlas, 1996.
GALLIANO, A. G. O método cientifico: teoria e pratica. Sdo Paulo: Harbra, 1986.
Complementar

GIL, ANTONIO CARLOS. Como elaborar projetos de pesquisa. 3. ed. Sd0 Paulo:
Atlas, 1991.

ANDRADE, Maria M. de. Introducdao a metodologia do trabalho cientifico. Sao
Paulo: Atlas,1986.

BARROS, Aidil Jesus Paes de LEHFELD, Neide Ap. de Souza. Fundamentos da
metodologia, um guia para a iniciacao cientifica. SAO Paulo: McGraw Hill,1986.

MARTINS, G. de 2 Manual para elaboracao de monografias e dissertacoes. Sao
Paulo: Atlas, 1996.

MAZZOTTI, Alda Judith @ e GEWANDSZNAJDER, Fernando. O método nas ciéncias
naturais e sociais: pesquisa quantitativa e qualitativa. Sao Paulo: Pioneira,
1998.

SEVERINO, ].S. Metodologia do trabalho cientifico. 21.ed. Sao Paulo: Cortez, 2000.
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22 PERIODO

DISCIPLINA: CALCULO APLICADO 1I

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Técnicas de integracdo

Integrais indefinidas

Soma de Riemman

Areas e sélidos de revolucao

AplicacOes de integrais

Equacdes diferenciais de primeira ordem

OBJETIVO

Apresentar o conteldo de cdlculo integral como a principal ferramenta para a solucao
de problemas na area da Mecanica.

COMPETENCIAS

Desenvolvimento da capacidade de abstracao

Capacidade de reconhecimento da aplicagdo do contelddo programatico em
disciplinas subsequentes

Conhecimento das ferramentas do calculo Il para aplicacdo em situacbes praticas do
cotidiano de Tecnologia Mecanica

Desenvolvimento da capacidade de solucdes de problemas matemadticos

HABILIDADES

Calcular area e volume de sélidos

Resolver integrais de diferentes funcdes usando as técnicas de substituicdo,
manipulacao do integrando e integracao por partes

Transformar um sistema de coordenadas cartesianas em um sistema de coordenadas
polares e vice-versa

Construir graficos de equacdes polares, area e comprimento de arco em coordenadas
polares

Realizar a rotacdo de eixos coordenados

Resolver Integrais Impréprias

CONTEUDO
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Unidade 1 - Aplicacées da Integral Definida
Volume de sélidos de revolucdo;
O método das camadas cilindricas;
O método da divisao em fatias;
Comprimento do Arco e aria de superficie;
Os teoremas fundamentais do calculo;
Unidade 2 - Funcées Inversas Logaritmicas e Exponenciais
A Funcdo Logaritmica Natural; Diferenciacdo Logaritmica;
Funcobes Inversas;
A Funcao Exponencial Natural,
Funcdes Trigonométricas Inversas - Diferenciacdo e Integracao;
Funcdes Hiperbdlicas e suas inversas - Diferenciacdo e Integracao.
Unidade 3 - Técnicas de Integracdo
Integrais que envolvem produtos de Poténcia de Senos e Cosenos;
Integrais que envolvem produtos de Poténcia de FungOes Trigonomeétricas;
Integracdo por substituicdo trigonométrica;
Integracao por partes;
Integracao por fracOes parciais;
Integracao por substituicao.
Unidade 4 - Formas Indeterminadas, Integrais Improprias e a Férmula de Taylor
A forma Indeterminada 0/0;
Outras formas indeterminadas;
Integrais Impréprias com Extremos de Integragao Infinitos;
Outras Integrais Impréprias;
A férmula de Taylor.
Unidade 5 - Coordenadas Polares e Rotacao de Eixos
Coordenadas polares;
Esboco de gréficos polares;
Conicas na forma polar e Curvas Polares;
Rotacao de Eixos;
A Equacao Geral do Segundo Grau e Invariantes por rotacao.

PRE-REQUISITO

19 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas com debates coletivos.
Aulas de exercicios.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.
Listas de Exercicios.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes Individuais

REFERENCIAS

Basica
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SWOKOWSKI, E. W. Calculo com geometria analitica. S3o Paulo: Makron-Books

1994. V. 1 e 2.
FINNEY, R. WEIR, M. GIORDANO, F. Calculo George B. Thomas. S3o Paulo: Ed.
Addison Wesley 2002. Vol 1 e 2. (Site de apoio do livro www.aw.com/thomas_br)

LEITHOLD, L. O Calculo com geometria analitica. 3 ed. Sdo Paulo: Harbra, 1994. V.
le?2.

Complementar
ANTON, H. (2000) Calculo, Um Novo Horizonte. 62 Ed. Porto Alegre-RS. Ed.

Bookmam. Vol.1 e 2.
SIMMONS, G. F. Calculo com geometria analitica. Sdo Paulo: McGraw-Hill do Brasil,

1987. V.1 e 2.
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22 PERIODO

DISCIPLINA: FISICA B2

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Oscilagdes. Gravitacdo. Mecéanica dos fluidos; Ondas em meios continuos.
Fundamentos da termodinamica. Teoria cinética dos gases. Transferéncia
de calor.

OBJETIVOS

Compreender os fenbmenos fisicos envolvidos

Compreender a Fisica como um conjunto de modelos desenvolvidos para se estudar e
entender os fen6menos naturais e ndo como uma verdade absoluta;

Desenvolver capacidade de abstracao;

Desenvolver a capacidade de construcdao de modelos matematicos sobre situacdes
diversas;

Otimizar e desenvolver o seu método de estudo;

Interpretar e construir graficos de uma grandeza fisica em funcao de outra ou de
outras;

Efetuar calculos matematicos de grandezas fisicas;

COMPETENCIAS

Estudar problemas de outras areas da Fisica tais como eletricidade e magnetismo
Estudar problemas de engenharia tais como de resisténcia dos materiais.

HABILIDADES

Determinar a temperatura de equilibrio de dois corpos colocados em contato
Identificar as varidveis termodinamicas de um sistema

Compreender as Leis de Kepler

Compreender o movimento oscilatério

CONTEUDO

Unidade | - Estudo dos Movimentos Oscilatdrios
Oscilacdes
Movimento Harménico Simples. Movimento Harmdnico Simples e Movimento Circular
Uniforme
Movimento Harmoénico Amortecido. Oscilacdes Forcadas e Ressonancia
Unidade 2- Gravitacao
Forca gravitacional
Interacdo entre duas particulas
Interacdo em um sistema de particulas
Propulsao de foguetes

Unidade 3 - Mecanica dos Fluidos
Definicao de fluido. Conceito de densidade e pressao
Fluido em repouso
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Medidas de pressao

Principio de Pascal. Principio de Arquimedes
Movimento de um fluido

Linhas de Corrente e a Equacao da Continuidade
Equacao de Bernoulli

Unidade 4 - Estudo do Conceito de Temperatura
Conceito de Temperatura
Lei Zero da termodinamica - equilibrio térmico
Como medir temperatura. Escalas de medidas de temperatura. Dilatacao térmica

Unidade 5 - Estudo do Conceito de Calor e a Primeira Lei da Termodinamica
Conceito de Calor
Absorcao de calor em Sélidos e Liquidos
Conceito de calor, trabalho e energia interna
A primeira Lei da Termodinamica
Transferéncia de calor

Unidade 6 - Gases
Transformacao Isotérmica. Transformacao Isobérica. Transformacdo Isovolumétrica
Energia interna de um gas perfeito
Capacidades Calorificas de um Gas Perfeito
Processo adiabatico de um gés perfeito

Unidade 7 - Segunda Lei da Termodinamica
Maquinas térmicas. Refrigeradores. A Segunda Lei da Termodinamica
A Maquina ldeal. O ciclo de Carnot
O rendimento de mdaquinas reais
Entropia. Processo irreversivel e entropia
Entropia e Segunda lei da termodinamica

Unidade 8 - Estudo do Movimento Ondulatério
Ondas e Particulas
Conceito de Comprimento de Onda e Fregliéncia
A velocidade de uma onda progressiva
Energia e poténcia em uma onda progressiva
O principio da Superposicao
Como enviar sinais por meio de ondas
Interferéncia de ondas
Ondas estaciondrias. Ondas estaciondrias e ressonancia

PRE-REQUISITO

12 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas praticas de laboratério.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.

Apostilas.

Material da Internet

Experimentos e equipamentos de laboratério

Projeto Politico Pedagdgico - Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial - UFES - 2009

39




AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes Individuais

Trabalhos em grupo

Relatérios de experimentos

Avaliacdo individual de dedicacao e desempenho nas aulas de laboratério

REFERENCIAS

Basica
HALLIDAY, D. RESNICK, S. WALKER, J. (2002) Fundamentos da Fisica. 42 Edicdo, Rio
de Janeiro-RJ, Ed. LTC, Vol. 1 e Vol. 2.

Complementar

ALONSO, M. FINN, E. (1992) Fisica Ed: Addison Wesley Longman do Brasil Ltda, Sao
Paulo-SP, Brasil.

TIPLER, P. (2000) Fisica para Cientistas e Engenheiros. Vol 1. Editora LTC. Rio de
Janeiro-RJ.

SEARS, F. ZEMANSKY, M. YOUNG, H. (1999) Fisica: Mecanica da Particula e dos
Corpos Rigidos. 22 Ed. Editora LTC. Rio de Janeiro-R].
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22 PERIODO

DISCIPLINA: MECANICA GERAL

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Introducdo: consideracoes sobre o dominio da mecanica e a modelagem de um
sistema mecanico

Estatica: conceito de equilibrio de forcas e momento e de diagrama de corpo livre
Forcas de campo - Equilibrio de um sistema de forcas

Resultante de um sistema de forcas planas e espaciais

Centrdéide

Centro de gravidade

Centro de massa.

Andlise de estrutura: trelicas e vigas.

Forcas em vigas e cabos / diagrama de esforcos.

Cinemidtica da particula;

Cinematica dos corpos rigidos;

Movimento relativo.

Dinamica da particula;

Dinadmica do sistema de particulas;

Dinadmica do corpo rigido;

Fundamentos da mecanica analitica.

OBJETIVOS

Identificar e definir os diversos tipos de vinculos.

Aplicar as equacoes de equilibrio em um corpo rigido.

Identificar, definir e calcular os varios esforcos solicitantes em vigas de eixo e
estabelecer os diagramas dos esforcos correspondentes.

COMPETENCIAS

Entender problemas de Mecanica Racional - Estatica e Dinamica
Estudar problemas de engenharia relacionados com a Mecanica Racional

HABILIDADES

Resolver problemas de Mecéanica Racional - Estatica e Dinamica
Resolver problemas de Tecnologia Mecanica relacionados com a Mecanica Racional
Entender a inter-relacao entre a Fisica Tedrica e a Mecanica Classica Racional

CONTEUDO

Unidade | - Resultantes de um Sistema de Forcas Planas e Espaciais
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Conceitos fundamentais

Lei do paralelogramo

Lei dos triangulos

Resultante de sistemas de forcas

Forcas e componentes

Resultante de forcas coplanares concorrentes
Componentes de forca no espaco
Notacao vetorial

Produto escalar

Produto vetorial

Momento de uma forca

Principio dos momentos

Binarios

Resultante de qualquer sistema de forcas

Unidade Il - Equilibrio de um Sistema de Forcas

Definicao e significado de equilibrio

Reacdes vinculares e diagrama de corpo livre

Equacdes de equilibrio

Equilibrio de sistemas planos

Sistemas de forcas concorrentes

Sistemas de forgas paralelas

Equilibrio de sistemas de forcas quaisquer para o caso de carregamento coplanar

Unidade lll - Centroides e Centro de Gravidade

Introducao

Centréides de areas

Centréides determinados por integracao
Momento estatico de areas

Centréides de figuras compostas

Com formas geométricas comuns
Associacdo de perfis

Unidade IV - Sistemas de Cargas

Carga concentrada

Carga distribuida

Carga momento

Nocdo de carregamento de uma laje de um edificio residencial

Unidade V - Analise de Estruturas Simples

Resultantes de um sistema de forcas a um ponto arbitrario

Esforcos simples

Relacao entre carga, forca cortante e momento fletor

Diagrama dos esforcos simples para vigas ou eixos isostaticos com carregamento
coplanar

Resolucao de estruturas articuladas e seus respectivos diagramas de esforcos simples

Unidade VI - Cinematica da Particula

Propriedades e operacdes basicas com grandezas vetoriais

Movimento curvilineo da particula; grandezas cinematicas fundamentais no
movimento: posicao, velocidade e aceleragao.

Representacao vetorial de posicao, velocidade e aceleracao. Derivadas de grandezas
vetoriais.
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Movimento curvilineo plano da particula em coordenadas cartesianas, componentes
normal-tangencial, coordenadas polares

Movimento curvilineo espacial da particula em coordenadas cartesianas, em
coordenadas cilindricas, em coordenadas esféricas.

Transformacao de coordenadas

Movimento relativo

Movimento relativo plano: eixos de referéncia em translacdo, eixos de referéncia em
rotacao, eixos de referéncia em movimento plano geral.

Movimento relativo espacial: eixos de referéncia em translacao, eixos de referéncia em
rotacéo, eixos de referéncia em movimento geral

Casos particulares do movimento da particula:

Movimento uniforme e movimento uniformemente variado

Movimento de queda livre

Movimento circular uniforme e movimento circular uniformemente variado

Movimento periddico

Movimento com aceleracao constante

Movimento balistico

Unidade VII - Cinematica dos Corpos Rigidos

Classificacao dos movimentos dos corpos rigidos em duas e trés dimensdes

Movimento plano:

Velocidades e aceleracdes no movimento de translacao.

Velocidades e aceleracdes no movimento de rotacao em torno de um eixo fixo.
Velocidades e aceleragdes no movimento plano geral. Método gréfico. Centro
instantaneo de rotacao.

Velocidades e aceleracbes no movimento plano geral empregando sistemas de
referéncia rotativos.

Velocidades e aceleracbes no movimento com um ponto fixo. Eixo instantdneo de
rotacao.Teorema de Euler.

Velocidades e aceleracdes no movimento geral em trés dimensoes.

Unidade VIII - Dinamica da particula

Conceitos fundamentais: forca e inércia.

As trés leis de Newton.

Quantidades de movimento linear e angular da particula. Conservacao das
quantidades de movimento linear e angular.

Utilizacao da 2a lei de Newton empregando sistemas de referéncia méveis. As quatro
forcas de inércia. Equilibrio dindmico. Principio de D’Alembert.

Principio do trabalho - energia cinética.

Energia potencial. Principio da conservacao da energia mecanica.

Principio do impulso-quantidade de movimento linear e angular.

Problemas envolvendo choques de particulas.

Fundamentos de Mecanica Celeste. Lei da gravitacdo universal de Newton. Leis de
Kepler para o movimento planetario.

Equacdes do movimento para particulas de massa variavel.

Integracao numérica das equacdes do movimento. Aplicacdes computacionais.
Dinamica do sistema de particulas

Forcas externas e internas. Leis de Newton-Euler para o sistema de particulas.
Quantidade de movimento linear e angular para o sistema de particulas.

Movimento do centro de massa. Quantidade de movimento angular em relagcao ao
centro de massa.

Conservacao das quantidades de movimento linear e angular.

Energia cinética para o sistema de particulas. Principio do trabalho/energia cinética.
Principio da conservacdo da energia mecanica para o sistema de particulas.

Principio do impulso-quantidade de movimento linear e angular para o sistema de
particulas.

Unidade IX - Dindmica do corpo rigido
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Propriedades de inércia dos corpos rigidos. Centro de massa, momentos e produtos de
inércia, raio de giracao, eixos principais de inércia.

Movimento de corpos rigidos em duas dimensdes.

Quantidade de movimento angular para um corpo rigido em movimento plano.
Equacdes do movimento.

Equilibrio dinamico. Principio de D’Alembert.

Sistemas de corpos rigidos.

Energia cinética para os corpos rigidos em movimento plano.

Principio do trabalho energia cinética.

Principio da conservacdo da energia.

Principio do impulso-quantidade de movimento para os corpos rigidos em movimento
plano.

Conservacao da quantidade de movimento.

Movimento impulsivo. Choques.

Movimento de corpos rigidos em trés dimensoes.

Quantidade de movimento angular para um corpo rigido em 3 dimensdes.

Equacdes do movimento.

Equacdes de Euler

Principio de D’Alembert para os corpos rigidos em 3 dimensdes.

Energia cinética para os corpos rigidos em 3 dimensdes.

Principio do trabalho/energia cinética.

Principio da conservacao da energia mecanica.

Principio do impulso-quantidade de movimento para os corpos rigidos em trés
dimensdes.

Conservacao da quantidade de movimento.

PRE-REQUISITO

19 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Apresentacao de Slides e videos

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.
Material da Internet

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes Individuais
Trabalhos praticos Individuais

REFERENCIAS

Basica
BEER, FP., c1996, "Estatica: Mecanica vetorial para engenheiros", : Makron

Books , 3a. Ed., Sdo Paulo, Brasil.
BEER, F. P., 1994, "Mecanica Vetorial para Engenheiros: Cinematica e
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Dinamica", Makron Books, 52 Ed., Brasil.
Complementar
MERIAM, J. L., 1990, "Dinamica", LTC, 22 Ed., Brasil.
MERIAM, J. L., Kraige, L. G. 1999, "Mecanica - Estatica", LTC, 4a. Ed., Brasil.
HIBBELER, R. C., 1999, "Engenharia Mecanica - Estatica"., LTC, 8a.Ed, Brasil.

22 PERIODO
DISCIPLINA: CIRCUITOS ELETRICOS
Cdédigo: TEC- XXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Horédria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 30 | Laboratoério: Total: 75 OBRIF)I'(\-I;ORIA OP-{A-I;IVA
EMENTA

Seguranca e eletricidade

Grandezas elétricas

Circuitos de corrente continua e alternada em série e paralelo
Circuitos monofésicos de corrente alternada
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Poténcia em circuitos de corrente alternada
Sistemas Trifasicos

OBJETIVOS

Compreender os fendmenos elétricos e magnéticos envolvidos

Executar manutencao em aparelhos elétricos e eletrénicos.

Adquirir habilidades técnicas em eletricidade

Interpretar e construir graficos de grandezas elétricas em fungao de outras
Efetuar calculos matematicos de grandezas elétricas

Identificar os principais componentes de circuitos elétricos

Identificar tipos de motores elétricos

COMPETENCIAS

Fazer instalacdo de equipamentos elétricos basicos

Identificar situacdes onde a tensao e a corrente nao possuem valores adequados
Elaborar pequenos projetos eletrénicos

Trabalhar com os principios de seguranca em trabalhos com eletricidade (baixa,
médias e altas tensodes);

Trabalhar os principais tipos de motores elétricos

HABILIDADES

Fazer medidas de tensao, corrente e resisténcia elétrica usando o multimetro
analdgico e digital

Fazer ligacdo de equipamentos elétricos basicos

Desenvolver circuitos eletrénicos basicos

Utilizar ferro de solda para pequenos reparos e construcao de circuitos impressos

CONTEUDO

Unidade | - SEGURANCA E ELETRICIDADE
Seguranca em trabalhos envolvendo eletricidade;
Efeitos e limites do corpo humano a passagem de correntes elétricas;
Distancias de seguranca
Comentdrios de casos reais de acidentes envolvendo eletricidade.

Unidade Il - GRANDEZAS ELETRICAS
Tensao;
Corrente;
Resisténcia;
Multimetros;
Componentes eletrénicos (R,L,C)

Unidade Ill - CIRCUITOS ELETRICOS CC e CA
Montagem de circuitos série e paralelo CC;
Montagem de circuitos série e paralelo CA;
Tipos de cargas
Conceito de poténcia;

Fator de poténcia;
Correcao do fator de poténcia;

Unidade IV - CIRCUITOS MONOFASICOS DE CORRENTE ALTERNADA
Geracao de corrente alternada e senoidal;
Reatancias indutiva e capacitiva;
Impedancias;
Andlise de circuitos em CA;
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UNIDADE V - POTENCIA EM CIRCUITOS DE CORRENTE ALTERNADA
Poténcias ativa, reativa e aparente;

Triangulo de poténcias;

Fator de poténcia;

Correcao do fator de poténcia;

Transformacao de circuitos Y-A

Unidade VI - Sistemas trifasicos

Tensdes e correntes;

Poténcias em circuitos trifasicos;
Fator de poténcia;;

PRE-REQUISITO

19 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas préaticas de laboratério.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.

Apostilas.

Material da Internet

Experimentos e equipamentos de laboratério

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Relatérios de experimentos
Avaliacdo individual de dedicacao e desempenho nas aulas de laboratério

Trabalho final da disciplina.

REFERENCIAS

Basica
Apostila do Curso, Eletrotécnica Aplicada, 2005.
CREDER, H. Instalacoes Elétricas, 152 Edicdo. Editora LTC. Sdo Paulo. 2007
MAMEDE, f. J. Instalacoes Elétricas Industriais, 7° Edicdo. Editora LTC. Sao

Paulo. 2007
GERRINI, D. Eletricidade para a Engenharia. 12 ed. Ed. Manole, Barueri-

SP,.2003.

Complementar
MALVINO. Eletrénica. Edicdo Revisada. Ed McGraw-Hill. Vol 1. 1987.

ANZENHOFER, et alli, Eletrotécnica para Escolas Profissionais, Ed. Mestre Jou -

Sao Paulo.
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Manual de Assisténcia Técnica - Motores Elétricos - Eberle
Manual de Motores Elétricos - Weg
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22 PERIODO

DISCIPLINA: CIENCIA E TECNOLOGIA DOS MATERIAIS

Cédigo: TEC- OXXXX [NUMEROS DE CREDITOS: 03
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 30 |Exercicio: 15 | Laboratério: 30 | Total: 75 OBR'(C'E)‘("';OR'A op'{’“;“”‘

EMENTA

Ligacoes quimicas que interessam a ciéncia dos materiais.
Ordenacao atdmica dos sdlidos.

Desordem atémica nos sélidos.

Metais monofasicos.

Fases moleculares.

Materiais polifasicos:diagramas de equilibrio.
Diagrama é-C.

Laboratério de ensaios mecanicos.

Materiais polifasicos: Microestruturas.

Materiais polifasicos: processamentos térmicos.
Tratamentos térmicos dos acos comerciais.
Acos e ferros fundidos.

Metais nao ferrosos.

Polimeros.

Pratica de laboratério.

Normas de Materiais

OBJETIVO

Fazer com que o aluno, partindo das propriedades indicadas em um projeto mecanico,
seja capaz de selecionar os diversos materiais que atendam satisfatoriamente as
necessidades do projeto.

COMPETENCIAS

Identificar as ligas ferrosas comuns e suas composi¢cdes quimicas com base nas
nomenclaturas das diversas associacdes de normas técnicas internacionais e
comerciais.

Identificar as ligas nao ferrosas com base nas nomenclaturas das associacoes
dos fabricantes comerciais.

Saber distinguir um material ceramico cristalino de um nao cristalino.

Saber distinguir os diversos tipos de polimeros.

Saber identificar os diversos materiais através de suas microestruturas.
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HABILIDADES

No final do curso, saber selecionar e especificar os diversos materiais existentes no
mercado, para atender as varias necessidades de um projeto mecanico.

Saber variar as propriedades mecéanicas de um material, através de tratamentos
térmicos, com o objetivo de adequa-lo a uma condicdo exigida em um projeto
mecanico.

CONTEUDO

Unidade 1
Ligacdes quimicas que interessam a ciéncia dos materiais.
Conceitos fundamentais.
Elétrons nos atomos.
Forcas e energia de ligagcao no estado sélido.
Ligacdes interatdmicas primarias.
Ligacdes Secunddrias ou ligacdes de Van der Waals.
Moléculas.

Unidade 2
Ordenacao atdmica dos sélidos.
Conceitos fundamentais.
Células unitarias.
Estruturas cristalinas dos metais.
Calculos de densidade.
Polimorfismo e alotropia.
Sistemas cristalinos
Planos cristalograficos.
Direcdes cristalograficas.
Densidades atdmicas linear e planar.
Monocristais e materiais policristalinos.
Anisotropia.
Sélidos nao cristalinos.

Unidade 3
Desordem atbmica nos sélidos.
Defeitos pontuais: lacunas e intersticial, impurezas em sélidos.
Discordancia - defeitos lineares.
Defeitos interfaciais.
Defeitos volumétricos ou da massa.
Vibracdes atémicas.

Unidade 4
Metais monofasicos:
Limite da solubilidade.
Fases.
Microestrutura.
Equilibrio de fases.
Sistema Cu-Ni.

Unidade 5
Materiais polifasicos - Diagramas de fases.
Sistemas isomorfos binarios.
Sistemas eutéticos bindrios.
Diagramas de equilibrios que possuem fases ou compostos intermedidrios.
ReacoOes eutetdides e peritéticas.

Unidade 6
Diagrama é-C
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O diagrama de fases é-C.
Desenvolvimento das microestruturas em ligas é-C.
Influéncia de outros elementos de liga.

Unidade 7
Laboratodrio

Unidade 8
Diagramas de transformacao isotérmicos.
Diagramas de transformacao por resfriamento continuo.
Comportamento das ligas ferro carbono.
Martensita revenida.
Transformacao de fases das ligas ferro carbono.

Unidade 9
Processos de recozimento.
Alivio de tensdes.
Recozimento das ligas ferrosas.
Processo de normalizacao.
Processos de témperas.
Temperabilidade.
Mecanismos de endurecimento.

Unidade 10
Tratamentos térmicos das ligas ferrosas comerciais
Tratamentos térmicos dos acos ferramentas.
Tratamentos térmicos dos acos inoxidaveis.

Unidade 11
Ligas nao ferrosa.
Cobre e suas ligas
Aluminio e suas ligas.
Magnésio e suas ligas.
Titanio e suas ligas.

Unidade 12
Os polimeros:
Caracteristicas, aplicacdes e processamentos dos polimeros.

PRE-REQUISITO

19 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

As aulas expositivas.
Aulas praticas em laboratério metalogréfico

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.

Apostilas.

Listas de Exercicios.

Filmes sobre processamentos e aplicagdes dos materiais.
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AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Serao feitas avaliagbes individuais
Relatérios de experiéncias em laboratério.

REFERENCIAS

Basica
- VAN VLAAK, Lawrence, “Principios de Ciéncia e Tecnologia dos Materiais”,
Editora Campos.

- CALLISTER, Willian D. Jr., Ciéncia e Engenharia dos Materiais. Editora LTC.
Complementar

- COLPAERT, Herbertus., Metalografia dos Produtos Siderurgicos Comuns.
Editora Edgard Blucher.
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32 PERIODO

DISCIPLINA: HIDRAULICA INDUSTRIAL

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Maquinas hidraulicas: definicdes e generalidades
Sistemas com bombas centrifugas

Sistemas com ventiladores centrifugos

Curvas de rendimentos das maquinas de fluxo
Sistemas com maquinas de deslocamento positivo
Turbinas hidraulicas

Semelhanca aplicada as méaquinas de fluxo

Curvas caracteristicas das maquinas hidrdulicas

OBJETIVOS

Desenvolver no aluno uma visao critica dos diversos processos hidraulicos

Conhecer os componentes de tubulacdes industriais que compdéem um sistema
hidraulico ou térmico.

Conhecer sistemas com maquinas de fluxo ou térmico

COMPETENCIAS

Com base nos processos hidraulicos existentes, buscar o melhor desempenho a um
menor custo preservando a qualidade do sistema

Definir e classificar os componentes de tubulacdes industriais que compdéem um
sistema hidraulico ou térmico

Projetar e especificar sistemas com maquinas de fluxo ou térmico

Otimizar poténcias e rendimentos de instalagdes com maquinas de fluxo ou térmicas

HABILIDADES

Avaliar os diversos sistemas hidraulicos de uma instalacdo industrial

Avaliar o desempenho dos diversos processos de fluxo hidraulicos ou térmicos de
uma instalacao industrial

Estimar e escolher os que melhor se adaptam as suas necessidades.

CONTEUDO
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Unidade 1 - MAQUINAS HIDRAULICAS: GENERALIDADES

Definicdes de Maquinas de Fluxo e maquinas de Deslocamento Positivo
Componentes de Maquinas de Fluxo e Maquinas de Deslocamento Positivo

O rotor da Maquina de fluxo, Componentes de escoamentos do fluido nos  planos
principais

Triangulos de velocidades na entrada e na saida do rotor de uma maquina de fluxo
Primeira forma da Equacado de Euler para as maquinas de fluxo

Equacao de Bernoulli para o escoamento no rotor para um observador movendo-
se no rotor ou parado em relacao ao solo.

Segunda forma da Equacdo de Euler para as maquinas de fluxo

Grau de reacao das maquinas de fluxo

Exemplos de aplicacdes do grau de reacao para as turbinas Pelton, Francis e para
as bombas centrifugas.

Unidade 2 - SISTEMAS COM BOMBAS CENTRIFUGAS

Rotor - tipos constitutivos

Carcaca da bomba

Escorva da bomba

Tipos de valvulas para isolamento das bombas e para a recirculagao (By-pass)
Valvulas de retencdo instaladas na succao e na descarga das bombas
Diametros comerciais das tubulacdes de succao e de descarga das bombas para
0s acos, materiais plasticos e cobre

Espessuras padronizadas dos tubos - calculo da espessura minima da parede
Modelagem das dissipacdes nos tubos, valvulas e nos acessérios das tubulacdes
de sistemas de bombeamento

Férmula de Darcy

Equacao de Colebrook e White

Altura manométrica da bomba requerida pelo sistema

Acoplamento da altura manométrica requerida pelo sistema com a obtida pela
primeira equacao de Euler (exemplo de caclulo)

Determinacdo experimental das curvas caracteristicas e de rendimentos das
bombas centrifugas

Catdlogos de fabricantes com curvas caracteristicas e de rendimentos de bombas
centrifugas de simples e multiplos estdgios e para bombas submersas para pocos
artesianos.

Método dos minimos quadrados para ajustes das curvas caracteristicas e de
rendimentos das bombas

Método de interpolacdo de Lagrange e “spline” para ajustes de curvas das
bombas

Algoritmos para a especificacao de sistemas de bombeamento
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Unidade 3 - SISTEMAS COM VENTILADORES

Definicao e caracteristicas dos ventiladores centrifugos

Ordem de grandeza dos termos de energia cinética, de pressao e potencial da
pressao manométrica requerida pelo sistema ao ventilador

Pressao estdtica e dindamica do ventilador

Curvas caracteristicas e de rendimento dos ventiladores centrifugos.

Adaptacao do algoritmo do sistema de bombeamento ao projeto e especificacao
de sistemas com ventiladores centrifugos

Exemplos de projetos de especificacdo de sistemas com ventiladores centrifugos

Unidade 4 - CURVAS DE RENDIMENTOS DAS MAQUINAS DE FLUXO

Rendimento hidraulico das maquinas de fluxo

Razdo da velocidade da pa

Coeficiente de velocidade da pa

Coeficiente do bocal para uma turbina de acao

Expressao global do rendimento hidraulico de uma maquina de fluxo em fungao
do grau de reacao, dos angulos de entrada e de saida da razdo de velocidade da
pa, do coeficiente da pa e das relacdes entre os diametros de entrada e saida do
rotor

Rendimento hidraulico de uma maquina de fluxo

Rendimento Mecanico e total de uma maquina de fluxo

Curvas de operacdes das turbinas de acao e reacao

Altura liquida da turbina

O distribuidor e o servo-motor de uma turbina de uma central hidrelétrica

Curva de vazao em funcao da fracao de abertura do distribuidor

Barragem “stop.log”, conduto forcado e de succao e vertedouro de uma central
hidrelétrica

Acoplamento da curva caracteristica de uma turbina de uma central hidrelétrica
com a curva do sistema

Algoritmo para a modelagem das curvas caracteristicas e de rendimento de uma
turbina de uma central hidrelétrica e o acoplamento com a curva do sistema
(conduto forcado e de succdo). Vazao e rendimento de operacao

Exemplo de aplicacdo de uma central hidrelétrica

Unidade 5 - SISTEMAS COM MAQUINA DE DESLOCAMENTO POSITIVO

Principio do deslocamento positivo

Classificacao das maquinas de deslocamento positivo

Bombas de émbolo

Bombas de palheta

Bombas de engrenagem

Rendimento volumétrico das mdaquinas de deslocamento positivo

Poténcia indicada e rendimento indicado das maquinas de deslocamento positivo
Vazdo e poténcia instantanea e média das maquinas de deslocamento positivo
Exemplo numérico de sistema com maquina de deslocamento positivo.

Unidade 6 - COMPRESSORES

Aplicacoes

Compressao isotérmica reversivel

Compressao adiabatica reversivel

Compressao politrépica reversivel

Comentérios gerais sobre as curvas de compressao e ilustracdes graficas
Classificacao dos compressores (bombas de vacuo)

Exemplos numéricos

Compressores de ar, compressores frigorificos e bombas de vacuo de é&mbolo
Partes principais de um compressor reciproco

Espaco nocivo
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Diagrama de trabalho. Trabalho indicado. Pressao média indicada
Trabalho teérico do compressor

Poténcia indicada. Poténcia efetiva ou no eixo. Rendimento mecanico
Rendimentos isotérmico, politrépico e adiabatico

Rendimento volumétrico

Dimensionamento de um compressor de émbolo

PRE-REQUISITO

22 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas préticas de exercicios.
Aulas em laboratorio.
Seminarios.

Visitas Técnicas.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Semindrios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo

REFERENCIAS

MACINTYRE, J.A., 1981, "Bombas e Instalacoes de Bombeamento", Guanabara
Dois, Rio De Janeiro, Brasil.

MELO, C.A., 1997, "Projeto de Sistemas com Maquinas de Fluxo, UFU,
Relatério Técnico, Brasil.

MELO, C., 1997, "Desenvolvimento de um Modelo Global para as Curvas
de Poténcia e de Rendimentos da Turbina 09 da Itaipu Binacional”, UFU,
Relatério Técnico, Brasil.

56

Projeto Politico Pedagdgico - Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial - UFES - 2009




32 PERIODO

DISCIPLINA: ELETROTECNICA INDUSTRIAL

Cddigo: TEC- 0XXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 03

Carga Hordria | Natureza

Teoria: 30 |Exercicio: 15 |Laboratdrio:30 | Total: 75

OBRIGATORIA | OPTATIVA
(X) ()

EMENTA

Revisao de conceitos em eletricidade
Instalacdes elétricas de baixa tensao
Instalacbes elétricas de média e alta tensao
Maquinas de corrente continua

Maquinas de corrente alternada
Transformadores

Comandos elétricos

Eletrénica basica.

OBJETIVOS

Compreender os fendmenos elétricos e magnéticos envolvidos

Executar manutencao em aparelhos elétricos e eletrénicos.

Adquirir habilidades técnicas em eletricidade

Interpretar e construir graficos de grandezas elétricas em fungao de outras
Efetuar calculos matematicos de grandezas elétricas

Identificar os principais componentes de circuitos elétricos

Identificar tipos de motores elétricos

COMPETENCIAS

Fazer instalacdo de equipamentos elétricos basicos

Identificar situacdes onde a tensao e a corrente nao possuem valores adequados
Elaborar pequenos projetos eletrénicos

Trabalhar com os principios de seguranca em trabalhos com eletricidade (baixa,
média e alta tensoes);

Trabalhar os principais tipos de motores elétricos

HABILIDADES

Fazer medidas de tensao, corrente e resisténcia elétrica usando o multimetro
analogico e digital

Fazer ligacdo de equipamentos elétricos basicos

Desenvolver circuitos eletrénicos basicos

Utilizar ferro de solda para pequenos reparos e construcao de circuitos impressos

CONTEUDO

Unidade | - REVISAO DE CONCEITOS EM ELETRICIDADE
Elementos de circuitos (resisténcias, reatancias, impedancias, fontes);
Leis de Ohm, Leis de Kirchoff;
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Poténcias;

Unidade Il - INSTALACOES ELETRICAS EM BAIXA TENSAO;
Esquema bdsico de distribuicdo industrial / residencial,;
Dimensionamento de condutores;

Seletividade;
Dimensionamento de protecdes;
Montagem de um quadro de distribuicao

Unidade 11l - INSTALACOES ELETRICAS EM MEDIA E ALTA TENSAO;

Tipos de equipamentos;
Particularidades;

Unidade IV - MAQUINAS DE CORRENTE CONTINUA
Principios de funcionamento;
Tipos de méaquinas CC;
Equacionamento geral de maquinas CC;

Motor CC: aplicacoes, funcionamento, controles de torgue e de velocidade;

Unidade V - MAQUINAS DE CORRENTE ALTERNADA
Principios de funcionamento;
Tipos de maquinas CA: maquinas sincronas e de indugao;
Maquinas trifasicas;

Motores CA: tipos e curvas tipicas, aplicacdes, funcionamento basico;

Controle de partida;

Controle de torque;

Controle de velocidade;
Protecdo de motores elétricos;

Unidade VI - TRANSFORMADORES
NocoOes de transformadores;
Funcionamento bdsico;
Tipos de transformadores;
Autotransformadores;
AplicacOes de transformadores;
Melhoria de fator de poténcia em instalacdes industriais;

Unidade VII - COMANDOS ELETRICOS
Nocdes gerais de comandos elétricos;
Elementos utilizados em comandos elétricos;
Simbologia basica;

Légica de funcionamento;
Exemplos de comandos elétricos comuns.

Unidade VIII - ELETRONICA BASICA
Conceitos e definicoes
Exemplos

PRE-REQUISITO

22 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas praticas de laboratério.
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RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.

Apostilas.

Material da Internet

Experimentos e equipamentos de laboratério

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Relatoérios de experimentos
Avaliacao individual de dedicacao e desempenho nas aulas de laboratério

Trabalho final da disciplina.

REFERENCIAS

Basica
Apostila do Curso, Eletrotécnica Aplicada, 2005.
CREDER, H. Instalacoes Elétricas, 152 Edicao. Editora LTC. Sdo Paulo. 2007
MAMEDE, f. |. Instalacoes Elétricas Industriais, 72 Edicdo. Editora LTC. Sao
Paulo. 2007
KOSQV, I. L. Maquinas Elétricas e Transformadores, Editora Globo. S.P.
GERRINI, D. Eletricidade para a Engenharia. 12 ed. Ed. Manole, Barueri-

SP,.2003.

Complementar
MALVINO. Eletronica. Edicdo Revisada. Ed McGraw-Hill. Vol 1. 1987.
ANZENHOFER, et alli, Eletrotécnica para Escolas Profissionais, Ed. Mestre Jou -
Sao Paulo.
Manual de Assisténcia Técnica - Motores Elétricos - Eberle

Manual de Motores Elétricos - Weg
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32 PERIODO

DISCIPLINA: METROLOGIA

Cédigo: TEC- OXXXX [NUMEROS DE CREDITOS: 03
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 30 | Exercicio: 15 | Laboratério:30 | Total: 75 OBR'(C'E)‘("';OR'A op'{’“;“”‘

EMENTA

Técnicas das fabricacbes mecanicas e seus controles

Padroes lineares

Erros de medicao

Instrumentos de medicao direta e por comparacao

Sistemas de tolerancias. Conceitos béasicos de sistema ISO. Tolerancias
Furo normal e eixo normal

Ajustes rotativos e fixos

Estudo da rugosidade

Medicdo e controle de pecas cOnicas

Roscas. Sistemas de roscas. Medicdo e controle. Tolerancia das roscas
Calibradores de fabricacao e de recebimento. Contra-calibres

Controle e medicao das engrenagens.

OBJETIVOS

Capacitar o aluno a monitorar, controlar ou investigar um processo ou fenédmeno
fisico através do processo de medicao

Assimilacao dos processos de fabricacao, dos materiais, dos equipamentos e dos
respectivos controles empregados

Executar operacdes de controle dimensional por meio de aparelhos e instrumentos de

medicao.

COMPETENCIAS

Executar medidas com diversos instrumentos de medicao e operacdes de controle
dimensional.

HABILIDADES

Medir Componentes Mecanicos
Monitorar processos fisicos através da medicao
Calibrar sistemas de medicao.

CONTEUDO

Unidade 1 - Consideracoes Iniciais
Medir e sistema de medicao
Erro de medicdo

60

Projeto Politico Pedagdgico - Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial - UFES - 2009




Calibracao de sistemas de medicao

Unidade 2 - Controle Geométrico
Tolerancia geométrica
Medicdo de um comprimento
Controle de uma dimensao
Causas e erros nas medicdes de comprimento

Unidade 3 - Blocos Padrao
Generalidades E aspectos operacionais
Definicao de comprimento de um bloco padrao e erros
As classes de erros e suas aplicacoes
Blocos padrao de ceramica

Unidade 4 - Paquimetro
Aspectos gerais
Comportamento metrolégico

Unidade 5 - Micrometros
Parafusos de medicao
Micrometros
Fontes de erros
Procedimento de calibragcao

Unidade 6 - Medidores de Deslocamento
Medidores mecanicos
Medidores pneumdticos

Unidade 7 - Instrumentos Auxiliares de Medicao
Materializacdo de formas geométricas simples
Desempenos
Réguas
Esquadros

Unidade 8 - Calibradores
Caracteristicas de fabricacao
Tipos e aplicacdes
Calibradores fixos

Unidade 9 - Medicao de Roscas
Geometria de roscas
Método de medicao de roscas

PRE-REQUISITO

22 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas préticas de exercicios.
Aulas de laboratério.

RECURSOS METODOLOGICOS

Apostilas.
Livro texto.
Listas de Exercicios.
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Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos de laboratorio.
Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica
PROTEC - Tolerancias I1SO - ed. 1982.

Freire, j. Mendonca,. Tecnologia Mecanica. Vols. 1 a 5 - Livros técnicos e cientificos ed.
S.A.Q.

GONCALVES Jr., A. A., Apostila de Metrologia I, Laboratério de Metrologia, UFSC,
Florianépolis.

CAVACO, M. A. M., Apostila de Metrologia Il, Laboratério de Metrologia, UFSC,
Florianopolis.

Complementar

AGOSTINHO, Oswaldo Luis, Principios de Engenharia de Fabricacao Mecanica:
Toleréncias, Ajustes, Desvios e Anadlise de Dimensodes. Sao Paulo, Ed. Edgard
Blucher, 2001.

PROTEC - Projetista de méaquinas. Ed. F. Provenza.
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32 PERIODO

DISCIPLINA: ORGANIZACAO INDUSTRIAL

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 60 | Exercicio: 15 | Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Estudo do conjunto de fungdes técnicas, econdmicas e administrativas numa empresa
industrial. Otimizacao da producao.

Planejamento e controle da producao (P.C.P.) para fabricacdo continua e intermitente
da producao.

Dimensionamento e controle de estoques.

Fases de elaboracao do planejamento e controle da producao.
Técnicas de programacao da producao.

Sistema de emissao de ordens.

Informatizacao do P. C. P.

OBJETIVOS

Identificar a evolucao de uma empresa industrial de forma a caracterizar as funcoes
de planejamento, programacgao e controle da produgao.

Conceituar planejamento e controle da producdo.

Discernir os varios tipos de planejamentos e controles envolvidos na producao.
Definir e aplicar as técnicas de Programacdo do Sistema Produtivo.

COMPETENCIAS

Programar funcdes de planejamento, programacao e controle da producdo de uma
empresa.
Preparar e definir as técnicas a serem aplicas no PCP

HABILIDADES

Conhecer os sistema produtivo e as funcdes de PCP.
Conhecer os problemas de producao de uma empresa, caracterizando o
envolvimento da PCP.
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CONTEUDO

Unidade 1 - O Planejamento e Controle da Producao: Global e Especifico
Generalidades, conceituacao e objetivos do P.C.P. numa empresa Industrial.
A estrutura do P.C.P.: representacdo esquematica de sua localizacdo em micro,
pequena e média empresas.
Fatores que influenciam o P.C.P.: Fatores externos / fatores internos / A cadeia
industrial.

Unidade 2 - As funcoes Planejamento e Controle da Producao.
Fluxo de informacdes entre o P.C.P. e os demais setores da empresa: O que o P.C.P.
fornece e o que recebe.
As diferencas entre o P.C.P. nas industrias de processos continuos e de processos
por encomenda.
Exemplos de técnicas de controle: lista de critico, controle de producao, estudo do
método ABC
Dimensionamento dos estoques com 0s principais instrumentos de registro e
controle de materiais: estoques maximo, minimo, ponto de pedido, lote
econémico de compras e andlise de rotacao de estoques.

Unidade 3 - A Programacao da Producao
Conceitos bdsicos envolvidos na programacdo da producao: os niveis tatico e
operacional do P.C.P;
Os sistemas de emissao de ordens.
Identificacdo e utilizacdo dos documentos que acompanham uma ordem de
fabricacao: requisicao de materiais, folhas de processo, diagramas de montagens,
notas de refugos, especificacdes do produto e drvore do produto.
Capacidade produtiva do sistema industrial.
Emprego de técnicas de programacdo da producdo: grafico de montagem, gréfico
de GANTT, cargas de maquinas, carga de mao-de-obra, PERT/CPM/o sistema Just-
in-Time, gerenciamento das restricdes, planejamento mestre de producao,
MRP/MRPII/ MRP lll, modelos de sequenciamento.
Informatizacao do P.C.P.

PRE-REQUISITO

22 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas préticas de exercicios.
Seminarios.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Semindrios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo
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REFERENCIAS

Basica
RUSSOMANO, V. H., PCP : planejamento e controle da producao. Sdo Paulo,
Pioneira, 1995,320 p

Complementar
LUBBEN, R.T., Just-In-Time : uma estratégia avancada de producao. Sdo Paulo:
McGraw- Hill, 1989
HAMMER,M., Reengenharia: revolucionando a empresa em funcao dos
clientes, da concorréncia e das grandes mudancas da geréncia. Rio de
Janeiro,Campus,1994,189p.CAULLIRAUX, H. & COSTA, L. S., Manufatura Integrada
por Computador: sistemas integrados de producao: estratégia, organizacao,
tecnologia e recursos humanos. Rio de Janeiro, Campus, 1995,450p.
BURBIDGE, J. L. Planejamento e controle da producao. 2.ed. Sao Paulo, Atlas,
1988. 556p
RESENDE, M. O., Planejamento e controle da producao : teoria e pratica da
industria mecanica no Brasil. Sdo Carlos, EESC/USP (Tese de doutorado), 1989.
233p.
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32 PERIODO

DISCIPLINA: MECANICA DOS SOLIDOS

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Solicitacao Axial, Tangencial e Geral

Lei de Hooke generalizada

Diagramas de esforcos solicitantes

TensoOes - Deformacao;

Torcao em eixos Circulares

Andlise de tensdes e de deformacdes

Teoremas de energia de deformacao

Dimensionamento e unificacdo de barras de secao ndo circular sujeitas a torcéo
Projetos de pecas comprimidas levando em conta a flambagem

Andlise dos estados planos de tensao e deformacao

Dimensionamento de pecas sujeitas a carregamento alternado

OBJETIVO

Fornecer ao aluno conhecimento basico e condicdes para que possa resolver
problemas da Resisténcia dos Materiais.
Mostrar ao aluno a relacdo entre conteldo da disciplina e a sua aplicacdo pratica na
area de Mecanica.
Desenvolver o raciocinio do aluno através da resolucdo de problemas ligados a area
em questao.

COMPETENCIAS

Conhecimento claro dos conceitos envolvendo equilibrio dos corpos rigidos
Capacidade de resolucao de problemas de equilibrio de forcas em estruturas
Conhecimento dos conceitos de Forca de Tracdo, Compressao e Cisalhamento,
Momento Fletor, Momento Torsor e Flexao

Conhecimento basico do conceito e aplicacdo das vigas hiperestaticas
Conhecimento basico do conceito alongamento e deformacdo de material ductil e
fragil

HABILIDADES

Identificar sistemas estaticos e hiperestaticos;

66

Projeto Politico Pedagdgico - Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial - UFES - 2009




Conhecer as propriedades de elasticidade dos materiais;

Resolver problemas envolvendo sistemas sob esforcos de forca pontual ou
concentrada;

Desenvolver graficos de forca normal, cortante e momento fletor;
Desenvolver graficos de Circulos de Mohr;

CONTEUDO

Unidade 1 - Conceitos Fundamentais

Introducdo- o que é a Mecanica dos Sélidos - Principios e conceitos
fundamentais,unidades.

Célculo das Reacdes

Tipos de Suporte

Tipos de Carregamentos

Classificacao de Vigas

Calculo das reacdes nas vigas

Unidade 2 - Diagramas de Esforcos

Diagramas de Forca Cortante, Forca Normal e Momento Fletor
Método das Secbes e Método do Somatdrio

Unidade 3 - Tensao

Definicao de Tensao

Tensor de Tensdes - Carga Axial - Tensdo de Apoio Tensdo Média

Tensdes Admissiveis -Fator de Seguranca - Projeto de Membros e Pinos com
Carregamento Axial

Deformacao - Significado Fisico - Definicdo matematica - Leis de Tensao linear e
energia de deformacao - Coeficiente e Poisson - Lei de Hooke para materiais
isotrépicos

Energia de Deformacao Elastica para tensdo uniaxial - energia de deformacao elastica
para tensdes de cisalhamento - energia de deformacado eldstica para um estado de
tensao multiaxial - deformacao de membros carregados axialmente

Unidade 4 - Torcao

Torcdo - premissas basicas- férmula da torcdo - projetos de membros sujeitos a Torcdo

Unidade 5 - Vigas - Flexao e Cisalhamento

Tensdes de Flexao em Vigas - premissas - férmulas de flexao eldstica - calculo de
momento de inércia de uma érea (segundo momento) - flexao pura de vigas
Tensdes de Cisalhamento em Vigas - preliminares - férmula da tensao de
cisalhamento em vigas Distribuicao de tensées em vigas - Fluxo de Cisalhamento -
Tens6es Compostas

Unidade 6 - Transformacao de Tensoes

Transformacdo de Tensdo - Equacdes - Circulo de Mohr
Construcéao de Circulo de Mohr

PRE-REQUISITO

22 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas com debates coletivos.
Aulas de exercicios.
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RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.
Listas de Exercicios

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica
BEER, F. P.; RUSSEL E. Johnston, “Resisténcia dos Materiais”, 32 Edicdo, Makron
Books, Sao Paulo
Apostila do Curso

Complementar

GERE, J. "Mecanica dos Materiais”, Editora Thompson, Sao Paulo
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42 PERIODO

DISCIPLINA: SISTEMAS HIDRAULICOS E PNEUMATICOS

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

1 - Principios basicos da mecanica dos fluidos.

2 - Tanques - funcdes e formas construtivas.

3 - Bombas - Tipos e principios de funcionamento

4 - Compressores - Tipos e principios de funcionamento.

5 - Vélvulas direcionais de carretel hidraulicas e pneumaticas.
6 - Valvulas de pressao hidraulicas e pneumaticas.

7 - Vélvulas de vazdo hidraulicas e pneumaticas

8 - Atuadores hidraulicos e pneumaticos.

9 - Acumuladores.

10 - Filtros, trocadores de calor, medidores de pressao e vazao.
11 - Diagramas hidraulicos e pneumaticos.

12 - Elementos légicos.

13 - Diagramas hidraulicos usando simbologia de elementos légicos.

OBJETIVOS

Entender e analisar diagramas hidraulicos e pneumaticos
Conhecer circuitos hidraulicos ou pneumaticos
Conhecer elementos que formam um sistema hidraulico ou pneumatico

COMPETENCIAS

Definir, caracterizar e especificar elementos dos comandos hidrdulicos e pneuméticos
Montar e analisar circuitos hidraulicos e pneumaticos

Projetar circuitos hidraulicos ou pneumaticos para realizar um comando especifico
simples

HABILIDADES

Avaliar os diversos sistemas hidraulicos de uma instalagcdo industrial

Avaliar o desempenho de cada elemento presente num sistema hidraulicos ou
pneumatico

Estimar e escolher os que melhor se adaptam as suas necessidades.

CONTEUDO

Unidade 1 - INTRODUCAO
Histérico e conceitos
Sistema de poténcia hidraulica e/ou pneumatica
Tipos existentes de energia para aplicacao industrial/comparacao

Unidade 2 - REVISAO DOS CONHECIMENTOS FUNDAMENTAIS DE MECANICA DOS
FLUIDOS
Lei de Pascal, equacdo geral dos gases, forca, pressao, area, principio de Bernoulli
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Tipos de escoamentos em tubulacdées. NiUmero de Reynolds
Vazao
Instrumentos (tubo de pitot, vacémetros, man6metros, tubo de venturi, etc)

Unidade 3 - PROPRIEDADES DOS FLUIDOS HIDRAULICOS E PNEUMATICOS
O ar e suas caracteristicas e propriedades
O 6leo e suas caracteristicas e propriedades, aditivos, escolha e selecao, emulsodes
(dgua+0leo), solucdes/glicol
Fluidos sintéticos-silicones liquidos

Unidade 4 - UNIDADES DE GERAGCAO DE POTENCIA HIDRAULICA E PNEUMATICA
Simbologia
Filtros
Compressores, tipos, caracteristicas, associacao
Secadores e secagem
Rede de ar comprimido (distribuicao)
Unidade de manutencao ou conservacao (filtros, reguladores de pressao e
lubrificadores)
Hidrdulica (oleodinamica)
Simbologia
Filtros, Reservatérios e Bombas
Distribuicao

Unidade 5 - ATUADORES e DIRECIONADORES (CILINDROS, MOTORES, VALVULAS,
SENSORES, ETC)
Conceito e classificacao
Aplicacao e dimensionamento

Unidade 6 - CIRCUITOS HIDRAULICOS E PNEUMATICOS
Simbologia
Circuitos pneumaticos
Circuitos hidraulicos
Circuitos combinados
Diagramas trajeto-passo e trajeto-tempo, de sistema.
Introducdo ao controle de processos industriais (instrumentacao)

PRE-REQUISITO

32 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas préticas de exercicios.
Aulas em laboratério.
Seminarios.

Visitas Técnicas.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Datashow

Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Semindrios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo
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REFERENCIAS

BOLLMANN A. Fundamentos da automacao industrial pneutrénica. Sao Paulo: ABHP,
1998.

FESTO DIDATIC, Introducao a Pneumatica. Sdo Paulo, 1978.

FESTO DIDATIC, Técnica de Comando I, Sdo Paulo, 1975.

FESTO DIDATIC, Projetos de Sistemas Pneumaticos, Sao Paulo, 1988.

FIALHO, A.Bustamonte, Automacao Hidraulica, Sao paulo, Er[ca, 2003.

FIALHO, A.Bustamonte, Automacao Pneumatica, Sao paulo, Erica, 2003.
RACINE-ALBARUS. Manual de Hidraulica Basica. Porto Alegre, 1989.

STRINGER, J. Hydraulic Systems Analysis, an Introduction. New York: The Macmillan
Press, 1976.

REXROTH - Manual de Hidraulica Basica.

VICKERS - Manual de Hidraulica.
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42 PERIODO

DISCIPLINA: ELEMENTOS DE MAQUINAS

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Correias Planas e Polias e Correias Trapezoidais

Eixos, Arvores, Munhdes e Mancais

Nocdes de Medicbes. Ajustes e tolerancias.

Principios de Funcionamento e selecao e dimensionamento de elementos de uniao
Parafusos. Rebites e soldas

Molas mecanicas

Mancais de escorregamento

Transmissoes por friccao

Freios e embreagens

Transmissdes por elementos flexiveis

Correias, correntes e cabos.

OBJETIVOS

Tornar o aluno capaz de executar o dimensionamento dos diferentes elementos de
construcdo de maquinas, equipamentos, elementos de unido, molas, mancais e
transmissodes.

COMPETENCIAS

Dimensionar eixos

Dimensionar correias

Dimensionar rolamentos

Dimensionar correntes

Dimensionar chavetas.

Dimensionar parafusos

Dimensionar elementos de transmissao

HABILIDADES

Dimensionamento de eixos

Dimensionamento de arvore

Dimensionamento de chavetas

Dimensionamento das transmissdes por correias em V e correntes
Classificacao dos diferentes tipos de rolamentos.

Classificar os cabos de aco

Classificar molas e parafusos

Compreender o funcionamento dos mancais de deslizamento
Aprender a selecionar e especificar embreagens e freios.

CONTEUDO

Unidade 1 - Movimento Circular
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Velocidade angular; periodo; freqiiéncia; rotacdo; velocidade tangencial

Relacao de transmissao
Transmissao automotiva

Unidade 2 - Torcao Simples
Unidade 3 - Rendimento das Transmissoes
Unidade 4 - Transmissao por Correias

Correias planas

Correias em V

Correias trapezoidais

Dimensionamento das transmissdes por correias em V

Unidade 5 - Eixos e Eixos - Arvore

Conceitos Gerais e fabricacao
Esforcos nas Transmissoes
Teorias de falha por fadiga
Critérios de dimensionamento

Unidade 6 - Rolamentos

Indicacao de tipos

Rolamentos de rolos
Rolamentos de agulhas
Dimensionamento do rolamento

Unidade 7 - Mancais de Rolamento e Lubrificacao
Unidade 8 - Transmissoes por Corrente

Aplicacoes e Tipos de corrente
Unidade 9 - Chavetas

Unidade 10 - Parafusos e Unides
Introducao
Formas padronizadas de roscas
Parafusos de poténcia
Tipos de parafusos de fixacao
Rebites e soldas

Unidade 11 - Cabos de Aco
Classificacao
Dimensionamento

Manuntencao

Unidade 12 - Transmissao por corrente

Unidade 13 - Mancais de Deslizamento

Unidade 14 - Embreagens e Freios
Introducao

Tipos
Selecao e especificacao
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PRE-REQUISITO

32 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas praticas de exercicios.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.

Listas de Exercicios.
Transparéncias
Material da internet

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos.
Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica
MELCONIAN, S. Elementos de Maquinas , 2.ed., Editora Erica.
NORTON, Robert L. Projeto de Maquinas - 2.ed., Editora Bookman, 2004

Complementar

NORTON, Robert L. Projeto de Maquinas - 2.ed., Editora Bookman, 2004.

NIEMAN, Gustav. Elementos de MaAaquinas, 7 ed. V.1, Sao Paulo, Ed. Edgard
Blucher, 1995.

NIEMAN, Gustav. Elementos de Maquinas, 5 ed. V.2, Sao Paulo, Ed. Edgard
Blucher, 1995.

NIEMAN, Gustav. Elementos de Maquinas, 7 ed. V.3, Sao Paulo, Ed. Edgard
Blucher, 2000.

42 PERIODO
DISCIPLINA: GESTAO DA QUALIDADE
Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 08
Carga Horaria | Natureza
Teoria: 90 | Exercicio: 60 | Laboratodrio: Total: 150 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
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EMENTA

Moddulo 1:

A) Ensaios Destrutivos: Tracdo (convencional e real), dobramento, impacto, fadiga e
ensaio de dureza.

B) Ensaios ndo Destrutivos: Visual (6ticos) , liquidos penetrantes, particulas
magnéticas, correntes parasitas, raios-X e ultra - som.

Moédulo 2:
Gestao da Qualidade
A) Ferramentas Basicas da Qualidade

B) Sistema de Gestdo da Qualidade com base nas normas da série 1SO 9000

OBJETIVOS
Médulo 1:
Desenvolver a capacidade de interpretar e avaliar as propriedades mecanicas dos
materiais

pelos seus resultados.

Médulo 2:
Desenvolver uma visdo critica a respeito da Qualidade Total

Conhecer as Ferramentas da Qualidade e utilizd-las na geréncia de processos
produtivos

Conhecer os elementos envolvidos no processo de garantia da qualidade

COMPETENCIAS

Médulo 1: Saber interpretar as propriedades mecanicas dos materiais.
Médulo 2: Saber aplicar os elementos de gestdo da qualidade.

HABILIDADES

Médulo 1: Decidir entre os diversos ensaios qual (ais) é (sao) o(s) mais adequado
para caracterizar a propriedade mecanica aplicavel.
Médulo 2: Gerenciar corretamente os processos fazendo uso do Ciclo PDCA.

CONTEUDO

Modulo 1:
A) Ensaios Destrutivos:
e Tracao (convencional e real),
e Ensaio de dobramento,
e Ensaio de Impacto,

e Ensaio de fadiga e

e Ensaios de dureza (Brinell, Rockwell e Vickers).
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B) Ensaios nao Destrutivos:

Visual (6ticos) ,
Liquidos Penetrantes,
Particulas Magnéticas,
Correntes Parasitas,
Raios-X e

Ultra - Som.

Médulo 2:
1 -Introducao

2 - Conceitos e Definicoes

e Processo

e Sistema

e Cliente / Fornecedor

e Requisitos

e Indicadores
e Qualidade

e Principios da Qualidade

3 - Evolucao da Qualidade Total

Gurus da Qualidade (Deming, Juran, Ishikawa, Crosby,...)

e Evolucao do papel/enfoque da qualidade nas organizacdes

¢ Dimensdes da qualidade

4 - Geréncia de processos

e Mapeamento de processos

Ciclo PDCA

Ferramentas da Qualidade

(Folha de Verificacao, Diagrama Causa-e Efeito,

Histogramas, Diagrama de Pareto, Diagrama de Correlacao, Graficos Controle)

5 - Sistemas para a Garantia da Qualidade

¢ Normas série 1ISO 9000

Sistemas de controle de qualidade

e Documentacao (manuais de qualidade, procedimentos, ...)

PRE-REQUISITO

32 Periodo
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas préticas de exercicios.
Seminarios.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Semindrios.
Avaliacdes Individuais.
Trabalhos praticos individuais

REFERENCIAS

Basica
SOUZA, Sergio Augusto. Ensaios Mecanicos de Materiais Metdlicos. Edgard Blucher, Sado
Paulo, 1995

MOURA, Luciano Raizer. Qualidade Simplesmente Total. Qualitymark, Rio de Janeiro. 2003.
GARVIN, David A. Gerenciando a qualidade. Qualitymark, Rio de Janeiro. 2002
MARANHAO, Mauriti. 1SO  série 9000 versdo 2000- Manual de
implementacaoQualitymark, Rio de Janeiro. 2001, 220p.
GALVAO. Célio; MENDONCA, Mauro. Fazendo acontecer na qualidade total:
analise e melhoria de processos. Qualitymark, Rio de Janeiro. 2002.
MELLO, Carlos H.P [et al.]. ISO 9001:2000 - Sistema de Gestao da qualidade para
Operacdes de Producao e Servicos, Sao Paulo: Atlas, 2002, 224p.
SERIE DE NORMAS NBR ISO 9000: 2000

Complementar
TEBOUL, James. Gerenciando a dinamica da qualidade. Rio de Janeiro: Ed.
Qualitymark, 1991

DEMING, W. E. Qualidade: a revolucdo da administracdo. Rio de Janeiro: Ed. Marques
Saraiva, 1990.

HARRINGTON, James. Aperfeicoando processos empresariais. Sao Paulo: Ed. Makron

Books, 1993.
42 PERIODO
DISCIPLINA: GESTAO AMBIENTAL
Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Horaria | Natureza

Teoria: 45 | Exercicio: 30 | Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{A-I;NA

EMENTA

1. EVOLUCAO DAS QUESTOES AMBIENTAIS
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CONCEITUACAO BASICA E DEFINICOES

LEGISLACAO AMBIENTAL

ASPECTOS E IMPACTOS AMBIENTAIS

SISTEMAS DE TRATAMENTO E CONTROLE AMBIENTAL

I

SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL

OBJETIVOS

Desenvolver no aluno uma visao critica dos problemas ambientais , seus efeitos e
a forma mais adequada de gestdo para os mesmos.

COMPETENCIAS

Desenvolver projetos com visdao ambiental correta, notadamente na area
industrial.
Preparar sistemas mecanicos ajustados para ndo agredir meio ambiente

HABILIDADES

Entender o significado de meio ambiente e seus reflexos na vida da comunidade
Enxergar solucdes criativas para problemas ambientais

CONTEUDO

Unidade 1 - Evolucao das questoes ambientais

Histérico

Desenvolvimento Sustentavel

A questao ambiental no ambito da Economia
Cenario atual e a Gestdao Ambiental

Unidade 2 - Conceituacao basica e definicoes

Meio Ambiente - Ecologia - Aspectos e Impactos Ambientais
Qualidade ambiental - Indicadores - Desempenho Ambiental
Controle da qualidade Ambiental

Sistema de Gestao Ambiental - Custos ambientais

Unidade 3 - Legislacao ambiental

Introducao aos aspectos Institucionais e Legais
Responsabilidade Objetiva - Principios Constitucionais
Politica Nacional de Meio Ambiente

Instrumentos da Politica nacional de Meio Ambiente
Licenciamento Ambiental

Sistema Nacional de Meio Ambiente

Unidade 4 - Aspectos e Impactos ambientais

Caracterizacao de um aspecto ambiental em uma atividade ou processo industrial
Elementos Legais de ordenacao e controle para aspectos relacionados ao : Ar,
Agua e Solo

Emissdes para atmosfera - Histérico e caracterizacao

O ar como corpo receptor
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Principais poluentes - Poluicdo em nivel Global e Local
Dispersao dos poluentes

Requisitos legais - Padrdes de Qualidade do ar
Lancamentos de Efluentes - Histdrico e Caracterizacao
A dgua como corpo receptor

Principais poluentes - Dispersao

Requisitos Legais - Padrdes de Qualidade-efluente/receptor
Caracterizacdo dos Residuos

Classificacao - Residuos Perigosos

Requisitos Legais e Normativos

Armazenamento - Transporte - Disposicao final

Unidade 5 - Sistemas de Tratamento e Controle ambiental

Caracterizagao de um Impacto ambiental em uma atividade ou processo industrial

Métodos ou critérios para avaliacdo da “Significancia” dos Impactos ambientais

Impactos potenciais associados - Gestao da Qualidade do ar
Impactos potenciais associados - Gestao da Qualidade das aguas
Impactos potenciais associados - Gestao de Residuos

Programa de Controle Ambiental para mitigacao dos Impactos identificados em

uma atividade ou processo

Tratamento do ar: Ciclone, Lavador de gases, filtro de mangas, precipitador
eletrostatico

Tratamento da agua- Estacdo de tratamento de efluente - ETE, filtracao,
decantacao

Tratamento de residuos - reduzir, reusar, reciclar, compostagem, aterro sanitdrio,

incineracao
Unidade 6 - Sistema de Gestao Ambiental - SGA

A série de Normas ISSO 14000

Elementos de um Sistema de Gestao Ambiental - SGA
Objetivos e beneficios de um SGA

Estabelecimento da Gestao Ambiental

A Norma ISSO 14001 - implantacao e certificacao
Comprometimento e Politica

Planejamento das acdes

Implementacdo das acdes

Medicao e avaliacao do sistema

Revisao e melhoria do sistema

PRE-REQUISITO

32 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas préticas de exercicios.
Semindrios.

Visitas Técnicas.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Seminarios.
Avaliacdes Individuais.
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Trabalhos praticos individuais

REFERENCIAS

Basica

2002 - Editora : Prentice Hall

Complementar

Benedito Braga , Introducao a Engenharia Ambiental - 1* Edicdo - Sao Paulo -

Macintyre, A . J., Ventilacao Industrial e Controle da Poluicao -1* Edicao - Rio

de Janeiro - 1988 - Editora Guanabara

DEREZEN, O., “Direito Ambiental - Meio Ambiente no Brasil - Série
Legislacao”, Editora: Copola, Edicao:1/2002.

ROCCO, R., “Legislacao Brasileira do Meio Ambiente”, Editora: Dp&a, Edicao:
1/ 2002.

SANTOS, M. C. C. L., “Crimes Contra o Meio Ambiente”, Editora: Juarez de
Oliveira, Edicao: 2002.

VIOLA, E. J., “Meio Ambiente; Desenvolvimento e Cidadania”, Editora: Cortez,
Edicao: 3/2001.

BRANCO, Samuel Murgel & ROCHA, A A., “Ecologia ambiental: Ciéncias do
Ambiente para Universitarios”, Sao Paulo, CETESB, 1980.

Ministério da Saude - FUNASA, Manual de Saneamento -3° Edicdo - Brasilia -

1999 - COEDE/ASPLAN/FNS
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52 PERIODO

DISCIPLINA: LUBRIFICACAO

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 03
Carga Horaria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 15 |Laboratério:15 | Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA

EMENTA

1 - Mecanismos do atrito.

2 - Funcodes dos lubrificantes. Formas basicas de lubrificacao.
3 - Tipos de lubrificantes.

4 - Obtencao dos d6leos basicos.

5 - Caracteristicas fisico-quimicas dos éleos lubrificantes.

6 - Aditivos.

7 - Ensaios de performance.

8 - Classificacdes dos lubrificantes.

9 - Graxas, espessantes.

10 - Caracteristicas fisico-quimicas das graxas.

11 - Selecao dos lubrificantes.

12 - Métodos e dispositivos para aplicacao de lubrificantes.
13 - Sistemas centralizados.

14 - Ensaios preditivos, via lubrificantes.

OBJETIVOS

Desenvolver no aluno, conhecimentos especificos sobre lubrificantes, lubrificacao e
sistemas.

COMPETENCIAS

Definir e especificar caracteristicas dos lubrificantes empregados nas maquinas.
Montar e analisar sistemas de lubrificacao
Projetar sistemas de lubrificacao.

HABILIDADES

Avaliar o desempenho dos diversos sistemas de lubrificacdo de uma instalacao
industrial

Avaliar desempenho de lubrificantes nos conjuntos onde sao aplicados.

Avaliar o desempenho de cada elemento presente num sistema de lubrificacao.

CONTEUDO

MECANISMOS DO ATRITO

Causas fundamentas do atrito sélido de rolamento e deslizamento
A forca de atrito fluido.
Curva representativa do atrito fluido.

FUNCOES DOS LUBRIFICANTES. FORMAS BASICAS DE LUBRIFICACAO.

As funcoes basicas dos lubrificantes. A formacao do filme de lubrificante.
Formas bésicas de lubrificacao.

TIPOS DE LUBRIFICANTES. OBTENCAO DOS OLEOS BASICOS.

Lubrificantes sélidos, lubrificantes pastosos, lubrificantes liquidos, lubrificantes
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gasosos.
Processo de refino, tratamento e obtencdo dos éleos lubrificantes.
Tipos de basicos e suas caracteristicas.

CARACTERISITICAS FISICO-QUIMICAS DOS OLEOS.
Viscosidade absoluta, viscosidade cinematica, viscosimetros, escalas de
viscosidade. indice de viscosidade, densidade, ponto de fulgor, ponto de combustéo,
nimero de neutralizacao, ponto de fluidez, ponto de turvamento, residuo de carbono,
cinza, cinza sulfatada, corrosdao em lamina de cobre, protecao a ferrugem,
demulsibilidade, rigidez dielétrica.

ADITIVOS.
- Aditivos, sinergia e anti-sinergia, anti-oxidantes, anti-ferruginosos, anti-desgaste,
extrema pressao, aditivos: detergentes/dispersantes, melhoradores de I.V.,
abaixadores de ponto de fluidez, anti-espumantes, emulsificantes, bactericidas

ENSAIOS DE PERFORMANCE e CLASSIFICACOES.
- Teste four-ball, teste tinken, teste FZG, teste falex, teste Vickers, contagem de
particula. classificacdes ISO, classificacdes API.

GRAXAS. CARACTERISTICAS FISICO-QUIMICAS
- Composicao, Tipos e caracteristicas dos espessantes, propriedades das graxas.
consisténcia, ponto de gota, estabilidade mecanica, bombeabilidade, cor, textura,
resisténcia a oxidacao.

SELECAO DOS LUBRIFICANTES. METODOS DE APLICACAO.
- Especificacao de lubrificantes para equipamentos, métodos de aplicacdo

SISTEMAS CENTRALIZADOS DE LUBRIFICACAO.
- Sistemas centralizados circulatérios, sistemas de linha simples progressivo, sistema
de linha simples em derivacao, sistema de linha dupla paralelo.
Sistema misto.

ENSAIOS PREDITIVOS
- Espectrometria, Ferrografia, Contagem de particulas.

PRE-REQUISITO

42 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas préticas de exercicios.
Aulas em laboratério.
Videos.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Datashow

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos Individuais e em grupo
Avaliacdes Individuais.
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REFERENCIAS

Lubrificacao Industrial (Carreteiro).

Lubrificantes nas Industrias (Peter Runge).

Apostilas de Distribuidoras de Lubrificantes, (BP, Castrol, Esso, Ipiranga, Petrobras,
Shell, Texaco, Dropsa, Cirval, Eximport, Lincoln, Woerner, etc).

Apostila de Lubrificacdo (Antbnio Saito)

Apostila de Lubrificacdo (Geraldo Baeta)

Catdlogos de Rolamentos SKF, FAG, NSK.
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5° PERIODO

DISCIPLINA: GESTAO ESTRATEGICA DE CUSTOS INDUSTRIAIS

Codigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 30 |Laboratdrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{A-I;IVA
EMENTA

Terminologia de custos

Origem, evolucao e objetivos da contabilidade de custos.
Definicdes basicas e classificacdo de custos.

Custos contdbeis x custos técnicos.

O custo como elemento de tomada de decisao.

Custeio por absorcao total (integral).

Custeio por absorcao parcial. Custeio variavel.

Analise de custo-volume-lucro.

Margem de contribuicao e razao de contribuicao

Ponto de equilibrio em empresas monoprodutoras e multiprodutoras.
Pontos de equilibrio contdbil, econdmico e financeiro.

Margem de seguranga.

Ponto de fechamento.

Fatores restritivos de producao.

Métodos de alocacdo de custos e Método dos centros de custos.
Método do custeio por atividades (Activity-Based Costing - ABC)
Gestado estratégica de custos

Indicadores de desempenho

Balanced Scorecard

OBJETIVOS

Conceituar custos industriais.

Classificar os custos industriais quanto aos produtos, quanto aos sistemas de célculo,
guanto ao volume de producdo e quanto a apropriacdo a unidade de produto
Caracterizar os elementos do custo industrial e sua forma de calculo.

Analisar o custo industrial sob os diversos enfoques da visao gerencial

Classificar os métodos de custeio

Determinar o preco de venda e indice de marcacao do produto.

Visualizar a gestao estratégica de custos industriais
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COMPETENCIAS

Conhecer e trabalhar com os sistemas de predicao de custos industriais

Trabalhar com visdo estratégica de custos insdustriais

Conhecer sobre os métodos de custeio de um produto

Conhecer os elementos que compdem o produto e fazer a apropriacao do seu custo

HABILIDADES

Saber diferenciar os elementos do custo industrial e suas formas de calculo
Conhecer os sistemas de predicao de custo industriais
Entender de estratégia e gestao

CONTEUDO

Unidade 1 - Conceitos e Definicoes
Definicao de preco, gasto, desembolso, custo e despesas. Terminologia de custos
Origem, evolucao e objetivos da contabilidade de custos.

Unidade 2 - Classificacao de Custos
Quanto aos produtos e seus componentes
Quanto ao sistema de célculo
Quanto ao volume de producao
Quanto a apropriacao a unidade de produto
Custos contabeis x custos técnicos. O custo como elemento de tomada de decisao.
Custeio por absorcao total (integral), por absorcéo parcial e custeio variavel

Unidade 3 - Elementos do Custo Industrial
Matéria prima e a valoracdao dos materiais
Mao de obra apurada pela taxa hora-homem
Custos industriais de producdo e o critério de rateio.

Unidade 4 - Andlise de Custos Industriais
Principios de custeio;
Andlise pelo ponto de equilibrio e pelo custo-volume-lucro;
Custo padrao;
Método dos custos quanto a ocorréncia e o quadro demonstrativo de resultados;
Sistema de avaliacao gerencial

Unidade 5 - Métodos de Custeio
Método dos centros de custo - RKW;
Custeio baseado em atividades - ABC
Método da unidade de esforcos de producdo;
Custeio direto

Unidade 6 - Preco de Venda e indice de Marcacao do Produto
Calculo do indice de marcacao da unidade de produto
Avaliacdo do preco pela margem de contribuicdo, a margem de lucro e o mercado.

Unidade 7 - Gestao estratégica de custos
Indicadores de desempenho
Balanced Scorecard

PRE-REQUISITO

42 Periodo
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas préticas de exercicios.
Seminarios.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Semindrios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo

REFERENCIAS

LEONE, Geraldo S. G. Curso de Contabilidade de Custos. Sao Paulo: Atlas, 1997
MARION, J. C. Contabilidade Basica. 6a. ed. Sdo Paulo: Atlas, 1998

MARTINS, Eliseu. Contabilidade de Custos. 92 ed. Sdo Paulo: Atlas, 2003.
5)MATARAZZO, Dante C. Analise Financeira de balancos. 6a. ed. Sdo Paulo: Atlas,
2003

OSTRENGA, Michael R. Guia da Ernst & Young para Gestao Total dos Custos. Rio
de Janeiro: Record, 1993
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5° PERIODO

DISCIPLINA: MAQUINAS TERMICAS

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Horaria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA

EMENTA

1- NOCOES DE TERMODINAMICA E TRANSMISSAO DE CALOR (1)
2- NOCOES DE TERMODINAMICA E TRANSMISSAO DE CALOR (l1)
3- COMPRESSORES

4- MOTORES DE COMBUSTAO INTERNA

5- TURBINAS A GAS

6- GERADORES DE VAPOR D'AGUA

7- TURBINAS A VAPOR D’AGUA,

8- REFRIGERACAO

OBJETIVO

Apresentar as Maquinas Térmicas como um conjunto de dispositivos mecanicos
fundamentais ao desenvolvimento econémico em especial o industrial, e o seu
indispensavel conhecimento para a atuacdo de um Tecnélogo Mecanico

Identificar os diferentes ciclos termodinamicos, operativos, e componentes principais
das Maquinas Térmicas.

Classificar as Maquinas Térmicas e definir suas principais aplicacdes;

Identificar problemas principais, especificos de cada Maquina Térmica, com relacdo a
operacao e manutencgao.

Solucionar os problemas principais identificados com base em conceitos técnicos e
atencdo com relacdo a manutencao.

COMPETENCIAS

Conhecimento dos conceitos envolvendo a primeira e a segunda lei da
termodinamica, e transmissao de calor;

Conhecimento dos conceitos introdutérios de ciclos termodinamicos e maquina
térmica (motora e refrigeradora)

Conhecimento basico do conceito e aplicacdo da energia.

Conhecimento das propriedades térmicas dos materiais e elementos de mdaquinas;
Capacidade de solucionar problemas envolvendo aspectos de operacao e manutencao
industrial.

HABILIDADES

Identificar os diferentes ciclos termodinamicos das Maquinas Térmicas (tedrico e Real).
Identificar os diferentes ciclos operativos das Maquinas Térmicas, e seus principais
componentes .
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Identificar os diferentes mecanismos de transferéncia de calor.

Resolver problemas envolvendo propriedades termodinamicas, transmissao de calor e

de elementos de maquinas.

Resolver problemas de baixo rendimento, falhas, quebras e avarias, aplicando os

conceitos tedricos e praticos de Mecanica, Termodinamica e Transmissao de Calor.

CONTEUDO

Unidade 1 - Introducao aos Conceitos e Definicoes
A Primeira Lei da Termodinamica
Conceitos de Entalpia e Entropia
Trabalho devido ao movimento de fronteira de um sistema

Unidade 2 - Nocoes de Termodinamica e Transmissao de Calor

A Segunda Lei da Termodinamica

Ciclo de Carnot

Relacao entre transmissao de calor e termodinamica
Modos de transmissao de calor.

Conducao, Conveccao (Natural e Forcada), e Radiacao
Corpo Negro, aletas, isolamento térmico;

Unidade 3 - Compressores

Definicao e Classificacdao Geral

Principais aplicacdes

Compressores volumétricos

Alternativos de pistéo, de Lébulos, de Palhetas, de Parafuso
Rendimento volumétrico, Poténcia Efetiva,

Aspectos da Operacao e Manutencao

Compressores Dinamicos

Fluxo Radial e Axial

Controle de capacidade

Unidade 4 - Motores de Combustao Interna

Definicao e Classificacao Geral
Principais aplicacdes

Ciclos térmicos - Otto e Diesel
Rendimento Térmico

Ciclos Operativos - 2 e 4 tempos
Motores Rotativos - Wankel
Combustiveis

Aspectos da Operacao e Manutencao

Unidade 5 - Turbinas a Gas

Definicao e Classificacao Geral
Principais aplicacbes

Ciclo térmico - Brayton
Rendimento Térmico

Ciclo Operativo

Combustiveis

Aspectos da Operacao e Manutencao
Unidade 6 - Geradores de Vapor d’agua
Definicao e Classificacdo Geral

Principais aplicacbes
Ciclo térmico - Rankine
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Rendimento Térmico

Gerador de Vapor Flamotubular

Gerador de Vapor Aquotubular

Caldeiras de recuperacao

Ciclo Operativo

Acessoérios de Seguranca

Tratamento da dgua

Aspectos Legais e Normativos da Operagcao e Manutencgao

Unidade 7 - Turbinas a Vapor D’agua

Definicao e Classificacdao Geral

Principais aplicacdes

Ciclo térmico - Rankine

Turbinas de Acdo e de Reacdo , de extracao e condenssantes
Ciclo Operativo

Controle de capacidade

Aspectos da Operacao e Manutencao

Unidade 8 - Refrigeracao

Definicao da Maquina Térmica Refrigeradora
Classificacao Geral

Métodos de produgao do frio ( Descontinuo e Continuo )
AplicacOes gerais

Ciclo Basico de Refrigeracdo por vaporizacao de um gas
Ciclo Operativo

Rendimento Térmico

Fluidos de refrigeracao

Técnicas de condicionamento de ar

PRE-REQUISITO

4° Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas com debates coletivos.
Aulas préticas de exercicios.- Seminarios
Aulas em Laboratério

Trabalhos praticos individuais e em grupo

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.
Listas de Exercicios.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes Individuais.- Coletivas

REFERENCIAS

Basica

ZULCY DE SOUZA - Elementos de Maquinas Térmicas
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Complementar
CEFET-ES - Apostila “Motores de Combustao Interna”
DOSSAT - Refrigeracao

“VAN WYLEN, G. J., SONNTAG, R. E. e BORGNAKKE, C. Fundamentos da
Termodinamica

KREITH F.,”Principios da Transmissao de Calor”,. Editora Edgard Bliicher , 1998.
“MORAN, J.M., SHAPIRO, N. H. Principios de Termodinamica para Engenharia”
“VAN NESS, H.C., ABBOT, M.M. Termodinamica” -

INCROPERA, Frank P. ; DEWITTE, David P.,”Fundamentos da Transferéncia de Calor
e Massa”,. Ed. LTC, 1997.

BEJAN, A., “Transferéncia de calor”, Editora Edgar Blicher, 1996
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5° PERIODO

DISCIPLINA: PROCESSOS DE USINAGEM |

Cddigo: TEC- 0XXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 03

Carga Hordria | Natureza

Teoria: 30 | Exercicio: 15 | Laboratério:30 | Total: 75 OBR'(C'E)‘("';OR'A op'{’“;“”‘

EMENTA

Processos de fabricacdo com remocao de material
Funcionamento e operacdes das maquinas ferramentas

Fatores que afetam a vida da ferramenta, consumo de poténcia e acabamento
superficial

Economia da usinagem
Usinagem por eletro-erosdo, por processos eletro-quimico

Instrumentos de Medicdes.

OBJETIVOS

Desenvolver no aluno uma visao critica dos diversos processos de fabricacdo com
remocgao de material.

COMPETENCIAS

Com base nos processos de fabricacdo com remocao de material, buscar o melhor
desempenho a um menor custo preservando a qualidade das pecas a serem
fabricadas.

HABILIDADES

Avaliar os diversos processos de fabricacao com remocao de material

Avaliar o desempenho diversos processos de fabricacao

Saber escolher os tipos certos de processos de fabricacdao, que melhor se adaptam as
necessidades.
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CONTEUDO

Unidade 1 - Introducao aos Processos de Usinagem
Serramento
Aplainamento
Torneamento e Furacao
Fresamento
Unidade 2 - Mecanismos de Formacao de Cavaco
Unidade 3 - Materiais para Ferramenta
Unidade 4 - Desgaste e Vida da Ferramenta
Unidade 5 - Andlise das Condicées Econdmicas de Usinagem

Unidade 6 - Fluidos de Corte

Unidade 7 - Processos nao Convencionais de Usinagem

PRE-REQUISITO

4° Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas préticas de exercicios.
Aulas em laboratério.
Videos.

Visitas Técnicas.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos.
Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica
CHIAVERINI, Vicente. Tecnologica Mecanica. v.1.
CHIAVERINI, Vicente. Tecnologica Mecanica. v.2.
CHIAVERINI, Vicente. Tecnologica Mecanica. v.3.

Diniz, A.E., Marcondes, F.C., Coppini, N.L., Techologia da usinagem dos
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materiais, mm editora, Sao Paulo, 1999.

Complementar

FERRARESI, Dino. Fundamentos de Usinagem dos Metais. v. 1. Sao Paulo: Ed.
Edgard Blucher, 1997.

FERRARESI, Dino. Usinagem dos Metais. v.2. Sao Paulo.102 ed.: Ed. Edgard
Blucher, 1997.

WITTE, Horst. Maquinas e Ferramenta: elementos basicos de maquinas e
técnicas de construcao. v.7. S3o Paulo: Ed. Hemus.
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5° PERIODO

DISCIPLINA: HIGIENE E SEGURANCA DO TRABALHO

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 02
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 30 |Exercicio: 15 | Laboratodrio: Total: 45 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA
EMENTA

Riscos Profissionais, Avaliacao e Controle, Normalizacao, Legislacdao e Organizacao
Fisiologia do trabalho e ergonomia

Toxicologia industrial

Ventilagao industrial

Doencas do trabalho

Saneamento do meio

Protecdo contra Incéndio

Comunicacgao

Primeiros socorros

Analise de projeto

OBJETIVOS

Desenvolver no aluno uma visdo critica das situacdes de risco em processos
industriais

Conhecer as normas que regem a seguranca e a higiene do trabalho

Conhecer sistemas seguros de transporte, armazenagem e trato com sistemas
industriais

COMPETENCIAS

Com base nas normas e leis sobre seguranca e higiene do trabalho vigentes, atuar no
sentido de

proporcionar ambiente seguro e livre de acidentes de trabalho

Buscar o melhor desempenho de seguranca ocupacional, a um menor custo
preservando a
qualidade do sistema
Definir e classificar os riscos industriais e ocupacionais do ambiente de trabalho

HABILIDADES

Avaliar a possibilidade de ocorréncia de acidente de trabalho no ambiente
ocupacional

Avaliar os diversos riscos ocupacionais de um ambiente de trabalho

Propor solucdes para minimizar discos ocupacionais

CONTEUDO

Unidade 1 - Introducao
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Aspectos humanos, sociais e econdmicos da engenharia de seguranca e higiene do
trabalho, histérico, bibliografia.

Unidade 2 - Riscos Profissionais
Conceituacédo, causa e efeito de acidentes, classificacao, lesdes, andlise, custo do
acidente.

Unidade 3 - Normalizacao e legislacao
Normas brasileiras e estrangeiras, clt, legislacdo acidentaria, portarias normativas.

Unidade 4 - Ergonomia
Conceito, sistema homem-maquina, antropometria, controles do trabalho muscular,
indicadores sinapse acuidade visual, audicdo, escalas e sinais de adverténcia.

Unidade 5 - Toxicologia industrial
Agentes téxicos, penetragao no organismos, absorcao, enzimas, limites de
tolerancia,
Métodos de investigagdo toxicoldgica.

Unidade 6 - Avaliacao e controle de riscos profissionais
Ruido e vibracoes, condicdes ambientais, radiacoes, iluminacdo,
aerodisperséides, analise qualitativa e quantitativa, arranjo fisico, cor, transporte
e armazenagem, correntes elétricas, transito de equipamentos de protecao
individual, treinamento.

Unidade 7 - Protecao contra incéndio
Protecao, equipamentos de combate.

Unidade 8 - Primeiros socorros
Conceituacdo, ferimentos, queimaduras, fraturas, intoxicacdo, parada respiratéria
e cardiaca, transporte do acidentado.

PRE-REQUISITO

52 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas em laboratério.
Seminarios.

Visitas Técnicas.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Seminarios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo
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REFERENCIAS

Basica
Lei N2 6.514, de 22/12/1977 - seguranca e medicina do trabalho. MTe.
Brasil.

Apostila “Higiene e seguranca do Trabalho”, UFES, CD e impressa, 2005

Complementar

FUNDACENTRO,”Curso para Eng. de Seguranca do Trabalho”, Fundacentro, 1la.
ed., 1975

Organizacao Mundial da Saude, “Course on Dust Prevention in Industry”, OMS,
Genebra, la. ed., 1970

Organizacao Mundial da Saude, “Ergonomics and Physical Enviromental
Factors”, OMS, Genebra, la. ed., 1970

HENRI e INTIRO, “Ergonomia”, Cultura, SP, 1a. ed., 1973

ROLAND P. Blake, “Manual de Precencion de Accidents de Trabajo“, Reverte,
Barcelona, 3a. ed., 1962

5° PERIODO
DISCIPLINA: GESTAO ESTRATEGICA DE EMPRESAS
C6digo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 02
Carga Horédria | Natureza
Teoria: 30 | Exercicio: 00 | Laboratdrio: Total: 30 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{A-I;IVA
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EMENTA

Administracao de Recursos Humanos,

Recrutamento,

Selecao,

Treinamento,

Remuneracao Fixa,

Ganhos varaveis,

Avaliacdao de desempenho,

Plano de desenvolvimento do empregado,

Instrumentos Legais e Normativos para conduta e ética na empresa ,
Contrato de trabalho, Obrigacdes, Direitos e Deveres.

OBJETIVOS

Participar do gerenciamento de recursos humanos.

COMPETENCIAS

Planejar, administrar e supervisionar relacdes inter-pessoais.
Aspectos legais trabalhistas e da Tecnologia Mecanica

HABILIDADES

CONTEUDO

Administracao de Recursos Humanos,

Recrutamento,

Selecao,

Treinamento,

Remuneracao Fixa,

Ganhos variaveis,

Avaliacdao de desempenho,

Plano de desenvolvimento do empregado,
Instrumentos Legais e Normativos para conduta e ética na empresa ,
Contrato de trabalho, Obrigacdes, Direitos e Deveres.
Aspectos legais da engenharia.

PRE-REQUISITO

52 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas praticas de exercicios.
Aulas em Laboratério.
Seminarios.
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RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Seminarios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo

REFERENCIAS

Chiavenato, ldalberto. Introducao a teoria Geral da Administracao. Ed. Campus.
Res. 1010 -Confea/Crea.

Consolidacao das leis do trabalho. Tem. Brasil
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5° PERIODO

DISCIPLINA: LABORATORIO DE TECNOLOGIA MECANICA 1

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 02
Carga Horaria | Natureza
OBRIGATORIA | OPTATIVA

Teoria: | Exercicio: Laboratoério: 75 Total: 75

(X) ()

EMENTA

Nesta disciplina serdo abordados temas recorrentes das seguintes areas: Eletricidade,
Ambiental, Metrologia, Materiais e Hidrdulica. Todas as atividade serao realizadas em
laboratério.

OBJETIVOS

Utilizar o conhecimento adquirido nas areas correlatas, realizando trabalhos em
laboratério.

COMPETENCIAS

Atuar como tecnélogo mecanico em qualquer atividade inerente ao cargo

HABILIDADES

Avaliar equipamentos mecanicos
Avaliar sistemas simples e complexos de tecnologia mecanica

CONTEUDO

Todas as ementas das disciplinas das areas de Eletricidade, Ambiental, Metrologia,
Materiais e Hidraulica cursadas pelo aluno durante o curso.

PRE-REQUISITO

4° Periodo

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacao através de relatérios

REFERENCIAS

Toda a bibliografia das disciplinas das areas de Eletricidade, Ambiental, Metrologia,
Materiais e Hidraulica.
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5° PERIODO

DISCIPLINA: ESTAGIO SUPERVISIONADO

Cédigo: TEC- OXXXX

| NUMEROS DE CREDITOS: 05

Carga Horaria

Natureza

Teoria: | Exercicio: Laboratoério: 300 |Total: 300

OBRIGAT
(X)

ORIA | OPTATIVA
()

EMENTA

Nesta atividade sdo incluidas as ementas de todas as disciplinas cursadas e que
sejam necessarias ao desenvolvimento do trabalho selecionado. Havera realizacao de
atividades relativas a tecnologia mecanica em industrias, empresas de consultoria,
institutos de pesquisa ou laboratérios. Elaboracdo e defesa de relatério. Programa:
Realizacdo de atividades relativas a tecnologia mecanica em indUstrias, empresas de
consultoria, institutos de pesquisa ou laboratérios. Elaboracdo e defesa de relatério.

OBJETIVOS

Utilizar todo o conhecimento adquirido ao longo do curso, trabalhando numa

empresa, realizando trabalho de tecnélogo mecanico.

COMPETENCIAS

Atuar como tecnélogo mecanico em qualqguer atividade inerente ao cargo

HABILIDADES

Avaliar equipamentos mecanicos

Avaliar sistemas simples e complexos de tecnologia mecanica

CONTEUDO

Todas as ementas das disciplinas cursadas pelo aluno durante o curso.

PRE-REQUISITO

4° Periodo

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacado através de relatério de estagio

REFERENCIAS

Toda a bibliografia do curso
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6° PERIODO

DISCIPLINA: PROCESSOS DE USINAGEM 11

Cédigo: TEC- XXXX [NUMEROS DE CREDITOS: 03
Carga Horaria | Natureza
Teoria: 30 |Exercicio: 15 | Laboratério: 30 | Total: 75 OBR'(C'E)‘("';OR'A op'{’“;“”‘
EMENTA

Estudo das Fresadoras

Estudo das Retificadoras

Estudo das Maquinas de Eletroerosao

Estudo das Maquinas com Comando Numérico Computadorizado (CNC)
Operacdes Fundamentais dos Mecanismos e Movimentos/Par Componentes
Ferramentas. Acessorios

Calculos, Programacdo e Operacdo de Maquinas Operatrizes

OBJETIVOS

Desenvolver no aluno uma visdo critica das maquinas operatrizes, podendo escolher
as que melhor se adaptam as suas necessidades.

COMPETENCIAS

Avaliar diversos tipos de mdaquinas operatrizes e ferramentas de usinagem, além, de
processos de fabricacao.

HABILIDADES

Programar e operar fresadoras

Programar e operar retificadoras

Programar e operar maquinas CNC

Programar e operar maquinas de eletro-erosao
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CONTEUDO

Unidade 1 - Introducao aos Processos de Usinagem

Unidade 2 - Fresadoras
Definicao da operacao. Tipos

Unidade 3 - Retificadoras
Definicao da operacdo. Tipos

Unidade 4 - Eletroerosao
Definicao da operacdo. Tipos

Unidade - Processos Modernos de Fabricacao
Estrutura da programacao CNC
Planejamento do processo

PRE-REQUISITO

52 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas praticas de exercicios.
Aulas em laboratério.
Videos.

Visitas Técnicas.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos.
Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica
CHIAVERINI, Vicente. Tecnologica Mecanica. v.1.
CHIAVERINI, Vicente. Tecnologica Mecanica. v.2.
CHIAVERINI, Vicente. Tecnologica Mecanica. v.3.

DINIZ, A.E., MARCONDES, F.C., COPPINI, N.L., Tecnologia da Usinagem dos
Materiais, MMEditora, Sao Paulo, 1999.

Complementar
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FERRARESI, Dino. Fundamentos de Usinagem dos Metais. v. 1. Sao Paulo: Ed.
Edgard Blucher, 1997.

FERRARESI, Dino. Usinagem dos Metais. v.2. Sdo Paulo.102 ed.: Ed. Edgard
Blucher, 1997.

WITTE, Horst. Maquinas e Ferramenta: elementos basicos de maquinas e
técnicas de construcao. v.7. S3o Paulo: Ed. Hemus.
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62 PERIODO

DISCIPLINA: VIBRACOES MECANICAS

Cddigo: TEC- 0XXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 03

Carga Hordria | Natureza

OBRIGATORIA | OPTATIVA

Teoria: 45 |Exercicio: 15 |Laboratdrio:15 | Total: 75 (X) ()

EMENTA

Sistemas mecanicos

Vibracdes de sistemas com 1 grau de liberdade

Vibracdes de sistemas com 2 graus de liberdade

Introducdo a dinamica de sistemas de varios graus de liberdade
Introducdo a manutencao preditiva

Instalacdo de maquinas

OBJETIVOS

Analisar as vibracoes de sistemas mecanicos
Projetar dispositivos para reducao de vibracdes

COMPETENCIAS

Avaliar a inter-relacdo entre os diversos movimentos de um sistema mecanico
Entender o fenbmeno vibratério dos sistemas mecanicos
Projetar dispositivos e solucdes para problemas vibratérios

HABILIDADES

Analisar problemas de vibracdes em sistemas mecanicos

CONTEUDO

Unidade 1 - Sistemas mecanicos

Sistemas vibratérios.

Modelos fisicos e matematicos

Anélise de sinais de vibracao nos dominios do tempo e da freqiiéncia.
Instrumentacao basica para medir, analisar e processar dados de sinais de
vibracao.

Pratica de laboratério: medicdo e andlise de sinais.

Unidade 2 - Vibracoes de sistemas com 1 grau de liberdade

Modelo fisico e matematico

Movimento do sistema livre: freqliéncia natural.
Movimento do sistema sob excitacao harmoénica.
Excitacao por desbalanceamento.

Excitacao pela base. Isolamento de vibra¢cdes
Excitacao por impacto.
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Funcdo de resposta em freqliéncia, Funcdo de resposta ao impulso. Funcao de
transferéncia.

Pratica de laboratério: sistema livre com e sem amortecimento viscoso.
Pratica de laboratério: sistema com excitacdo harmoénica

Pratica de laboratério: sistema livre com excitacdo por impacto.

Unidade 3 - Vibracoes de sistemas com 2 graus de liberdade

Modelo fisico e matematico

Movimento do sistema livre: freqliéncias naturais e analise modal
Movimento gerado por excitacdo harmoénica

Balanceamento dinamico de rotores rigidos.

Pratica de laboratério: sistema livre e com excitacao harmdnica
Pratica de laboratério: balanceamento dinamico de rotores rigidos.

Unidade 4 - Introducao a dinamica de sistemas de varios graus de liberdade

Formulacao de Lagrange

Vibracao livre e excitada

Sistemas com amortecimento

Solucao geral do problema de autovalor

Funcdes de transferéncia

Pratica de laboratério: ensaio em viga engastada-livre

Unidade 5 - Introducao a manutencao preditiva

Vibracdes em maéquinas rotativas

Fontes de excitacao

Métodos de medicdo e de andlise
Técnicas de monitoramento de maquinas
Critérios de decisao

Unidade 6 - Instalacao de Maquinas
Isolamento de vibracdes/Transmissibilidade

Absorvedores de vibracoes e de choque
Fundacbes de méaquinas

PRE-REQUISITO

42 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.

Aulas praticas de exercicios.
Aulas em laboratério.
Videos.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.
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AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos Individuais e em grupo
Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica
Apostila do Curso, “Vibracdoes Mecanicas”, 2009.
Complementar
THOMPSON, W.T. and DAHLET, M.D., 1998, “Theory of Vibration with
Applications”, 5th Ed., Prentice Hall, USA.
BUZDUGAN, G., 1968, “Dynamique des Foundations des Machines”, Editura
Academici Repubicii Socialiste Romania.
THOMSON, W.T., 1978, “Teoria da Vibracao”, Interciéncia, Rio de Janeiro.
RAO, S.S.,Mechanical Vibrations,Wesley Publishing Company,1995.
REYNOLDS, D. D.,Enginnering Principles of Acoustics. Noise and Vibration
Control, Allyn and Bacon Inc,1981.
COLLACOTT, R.A.,Vibration Monitoring and Diagnosis,John Wiley,1979.
GERGES, S.N.Y.,,Ruido: Fundamentos e Controle,NR,2000.

6° PERIODO
DISCIPLINA: MANUTENCAO INDUSTRIAL
Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 30 | Laboratdrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{A-I;NA
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EMENTA

Objetivos e resultados da funcao manutencao.
Conceitos fundamentais em manutencdo mecanica.
Origem das falhas em componentes.

Principais tipos de falhas em componentes.
Manutencdo em componentes de méaquinas.
Manutencdo em conjuntos mecanicos.

OBJETIVOS

Participar efetivamente em equipes de manutencao capacitando-se para contribuir
com a otimizacao do sistema principalmente em: manutencao de elementos de
maquinas, motores de combustao interna, compressores e motores elétricos,
protecao anti-corrosiva.

COMPETENCIAS

Programar manutencao corretiva, preventiva ou preditiva em ambientes industriais
Preparar equipes para realizar manutencao em equipamentos industriais.
Avaliar causas e efeitos de defeitos em equipamentos.

HABILIDADES

Conhecer as maquinas e equipamentos industriais a serem manuseados
Trabalhar em ambientes de manutencao industrial.
Conhecer fontes de problemas em elementos de maquinas industriais

CONTEUDO

objetivos da funcao manutencao.

resultados esperados da funcao manutencao.

produtividade e metas da funcao manutencao.

fatores que influem na fungao manutencao.

origem das falhas em componentes de maquinas

falhas originadas no projeto.

falhas originadas na fabricacao.

falhas originadas no transporte, recebimento e armazenagem
origem das falhas em componentes de maquinas

falhas originadas na montagem

falhas originadas na operacao

falhas originadas na manutencgao

metodologias para analise de falhas

modos de falhas em equipamentos

ferramentas estatisticas.

masp - qc story

indicadores de manutencao.

fmea e rcfa

manutencdo de elementos de maquinas (fundacgdes, bases, chumbadores, calcos,
carcagas, mancais e demais elementos de méaquinas).
apresentacao de estudo de caso real, sobre falha em um equipamento.

PRE-REQUISITO

52 Periodo
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Estudos de casos.
Seminarios.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Datashow.

Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Seminarios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo

REFERENCIAS

Basica
Apostila do Curso, “Manutencao Industrial”, UFES.
Complementar

DRAPINSKY, J., 1972, "Manual de Manutencao Mecanica Basica", Sao Paulo,
Edgard Blucher, Brasil.

GELBERG, B. & PEKELIS, G., 1972, "Maintenance of Industrial Equipment",
Moscow Mir Publishers, Russia.

SPELELR, F.N., 1978, "Corrosion Causes and Prevention", New York, McGraw-Hill,
USA.

MORROW, L.C., 1966, "Maintenance Engineering Handbook", New York,
McGraw-Hill, USA.
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6° PERIODO

DISCIPLINA: GESTAO DA MANUTENCAO

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 04
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 | Exercicio: 30 |Laboratodrio: Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA

EMENTA

A Funcao Manutencao

Tipos de Manutencao

Andlise Econbmica da Manutencao

Estudo da Falha em Equipamentos
Organizacao da Manutencao

Sistema de Manutencao

Programacao da Manutencao

Planejamento da Manutencao

Controle da Manutencao

Manutencao Preditiva

Manutencado Centrada em Confiabilidade RCM
Técnicas de Gestao aplicadas a Manutencéao

OBJETIVOS

Participar efetivamente em equipes de manutencao capacitando-se para contribuir
com a gestao do sistema.

COMPETENCIAS

Programar manutencdo corretiva, preventiva ou preditiva em ambientes industriais
Preparar equipes para realizar manutencdao em equipamentos industriais.

HABILIDADES

Gerenciar sistemas de manutencao
Trabalhar em ambientes de manutencao industrial.
Conhecer fontes de problemas em elementos de maquinas industriais
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CONTEUDO

Unidade 1- A Funcao da Manutencao

- Conceito e Evolucao da manutencao
- Importancia na Atividade Empresarial
- Missao

Unidade 2 - Tipos de manutencao

- Classificacao Geral
- Manutencao Corretiva / Manutencgao Preventiva
- Engenharia de manutencgao e outros

Unidade 3 - Analise Econdmica da Manutencao

- Manutencao e Capacidade de Producao
- Manutencao e os Custos da Empresa
- Manutencao como Custo ou Investimento

Unidade 4 - Estudo da Falha em Equipamentos
- Conceito de falha
- Ciclo da falha
- Sistema de Tratamento das falhas

Unidade 5 - Organizacao da Manutencao
- Fundamentos da Organizacao da Manutencao
- Tipos e de Organizacao da manutencao e Funcdes relacionadas
- Recursos necessarios a Organizacao da manutencao

Unidade 6 - Sistema de Manutencao
- Conceito de Sistema de manutencao
- Componentes de um Sistema de manutencao
- Modelo de um Sistema de manutencao

Unidade 7 - Planejamento da Manutencao
- Cadastramento de Equipamentos e Identificacdao de pecas e componentes
- Classificacao de Criticidade, e tipos de intervencao definida.
- Inspecdes e Plano Mestre de manutencao

Unidade 8 - Programacao da Manutencao

- Definicao de prioridades
- A acdo de programar

Unidade 9 - Controle da Manutencao

- Conceito de Controle

- Principios e Métodos de Controle

- Indicadores de Desempenho da manutencao
Unidade 10 - Manutencao Preditiva

- Conceito de manutencao Preditiva

- Objetivos da manutencao Preditiva
- Execucao da manutencao Preditiva
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Unidade 11 - Manutencao Centrada Em Confiabilidade Rcm

- Conceito do “RCM”
- Funcdes e padrdes de desempenho - Beneficios

Unidade 12 - Técnicas de Gestao Aplicadas a Manutencao

-5 “S” - Sistema de Organizacao e limpeza das &reas industriais
- “TPM” - Manutencao Produtiva

PRE-REQUISITO

52 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas praticas de exercicios.
Seminarios.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Seminarios.
Avaliacdes Individuais
Trabalhos Individuais e em grupo

REFERENCIAS

Planejamento e Controle da Manutencao - PCM - Herbert Viana

Manutencdo: Funcdo Estratégica - Allan Kardec

Manual de Confiabilidade, Manutenibilidade e Disponibilidade - Jodo Ricardo B. Lafraia.
Gestdo Estratégica: Técnicas Preditivas - Allan Kardec, Julio Nascif e Tarcisio
Baroni

Gestado Estratégica: Terceirizacdo - Allan Kardec e Claudio Carvalho

Gestdao Estratégica: Manutencdo Auténoma - Allan Kardec e Haroldo Ribeiro

Gestdo Estratégica: Indicadores de desempenho-A. Kardec, Joubert Flores e
Eduardo Seixas.

Gestao Estratégica: Fator Humano - A. Kardec e Milton Augusto Galvao Zen

Gestao Estratégica: Confiabilidade - A. Kardec e Jodo Ricardo Lafraia

Gestao Estratégica: Avaliacdo de Desempenho-A. Kardec, Rogério Arcuri e Nelson
Carvalho.

Equipamentos Mecanicos: Analise de falhas e Solucdo de Problemas - Luiz
0O.Amaral Affonso
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6° PERIODO

DISCIPLINA: PROCESSOS DE FABRICACAO

Cédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 03
Carga Hordria | Natureza
Teoria: 45 |Exercicio: 15 |Laboratério: 15 | Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA

EMENTA

Processos de fundicao

Processos de conformacao mecanica dos metais e suas ligas
Processos de soldagem

Processamento de pds-metalico e ceramico.

OBJETIVOS

Desenvolver no aluno uma visdo critica dos diversos processos de fabricacao

COMPETENCIAS

Com base nos processos de fabricacao sem remocao de material, buscar o melhor
desempenho a um menor custo preservando a qualidade das pecas e estruturas a
serem fabricadas.

HABILIDADES

Avaliar os diversos processos de fabricacao de pecas e estruturas

Avaliar o desempenho de diversos processos de fabricacao

Saber escolher os tipos certos de processos de fabricacao, que melhor se adaptam as
necessidades.

CONTEUDO

Unidade 1

Processos de fundicao:

Potencialidades, classificacao, critérios de escolha.
Projetos: pecas, canais de enchimento e massalotes.
Fundicdo em moldes de areia.

Fundicdo em moldes metalicos.

Processos especiais.

Novos e emergentes processos de fundicao.
Tecnologia da fundicao

Unidade 2

Processos de conformacdao mecanica dos metais e suas ligas:
Laminacao

Forjamento

Trefilacao

Extrusao

Cunhagem

Conformacao de chapas

Unidade 3

Processos de soldagem I:

Classificacao dos processos de soldagem
Soldagem oxi-acetillenica, oxi-corte.
Soldabrasagem, brasagem e solda fraca.
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Unidade 4
Processos de soldagem II:
Classificacao dos processos de soldagem
Solda por arco elétrico:

Eletrodo revestido, arco submerso, processos com protecao gasosa (TIG, MIG, MAG).

Unidade 5
Processos especiais de soldagem:
Por resisténcias
Solda ponto
Solda por projecao
Solda por plasma
Solda por eletroescéria,
Solda por feixe de elétrons,
Defeitos, ensaios e metalurgia da soldagem.

Unidade 6
Caracterizacdo fisico-quimicas de pds ceramicos e metalicos:
Composicdo quimica
Cristalinidade
Tamanho
Distribuicao de tamanho de particulas
Superficie especifica
Fabricacdo dos pés metalicos e ceramicos:
Fundamentos
Prensagem
Sinterizacao
Acabamento
Aplicacbes

PRE-REQUISITO

52 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas.
Aulas em laboratério.
Videos.

RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Trabalhos.
Avaliacdes Individuais.

REFERENCIAS

Basica

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia Mecanica. V.2.

6° PERIODO
DISCIPLINA: TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
Cdédigo: TEC- OXXXX | NUMEROS DE CREDITOS: 01
Carga Hordria | Natureza
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OBRIGATORIA | OPTATIVA
(X) ()

Teoria: 15 | Exercicio: 15 | Laboratdrio: Total: 30

EMENTA

Teoricamente, as ementas de todas as disciplinas especificas do Curso estao incluidas
neste item

OBJETIVOS

Utilizar todo o conhecimento adquirido ao longo do curso e, empregando as normas e
procedimentos gerais da elaboracdao de projetos, realizar um trabalho de conclusao
do curso..

COMPETENCIAS

Com base nas disciplinas cursadas e nos processos de fabricacao e montagem
existentes, buscar o melhor projeto de um referido equipamento, a um menor custo.

HABILIDADES

Avaliar sistemas mecanicos
Avaliar os projetos de fabricacdo e montagem de equipamentos mecanicos
Estimar e escolher os que melhor se adaptam as suas necessidades.

CONTEUDO

O Trabalho de Conclusao de Curso constituird de uma monografia ou relatério,
apresentada na conclusao da disciplina e serd usada como um eficiente instrumento
de aprendizagem. A monografia ou relatério terd por objetivo principal, capacitar o
aluno a utilizar métodos de pesquisa e melhor compreender e expor determinados
aspectos do aprendizado como um todo.

O Trabalho de Conclusao de Curso, em combinacao com disciplinas bem seqienciadas
e com uma bibliografia dirigida e atualizada, tornarao:

a) consolidados o processo de aprendizagem e o0s conhecimentos até entdo
ministrados;

b) possivel a comparagao das diversas e diferentes linhas do pensamento, permitindo
ao aluno estabelecer elos entre as diversas correntes que analisam determinado
temas ou assunto;

c) possivel aprimorar o método de pesquisa bibliografica, tornando o aluno, &gil no
manejo das ferramentas que, dia a dia, se disponibilizam e se aprimoram;

d) possivel trabalhar dados e informacgoées, e filtrando aqueles pontos que, realmente,
sao interessantes para o tema em pauta.

PRE-REQUISITO

52 Periodo

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM

Seminarios.
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RECURSOS METODOLOGICOS

Livro texto.
Apostilas.

Listas de Exercicios.
Transparéncias.
Material da Internet.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Semindrios.
Avaliacdo através de banca examinatoria.

REFERENCIAS

Toda a bibliografia do curso

6° PERIODO

DISCIPLINA: LABORATORIO DE TECNOLOGIA MECANICA 1l

Cddigo: TEC- OXXXX

| NUMEROS DE CREDITOS: 02

Carga Horaria | Natureza
Teoria: | Exercicio: Laboratoério: 75 Total: 75 OBRI(GQ-I;ORIA OP-{M;IVA

EMENTA

Nesta disciplina serdo abordados temas recorrentes das seguintes areas: Manutencao,
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Higiene e Seguranca do Trabalho, Vibracdes, Fabricacao, Lubrificacao, Usinagem e
Térmica. Todas as atividade serdo realizadas em laboratério.

OBJETIVOS

Utilizar o conhecimento adquirido nas areas correlatas, realizando trabalhos em
laboratério.

COMPETENCIAS

Atuar como tecnélogo mecanico em qualquer atividade inerente ao cargo

HABILIDADES

Avaliar equipamentos mecanicos
Avaliar sistemas simples e complexos de tecnologia mecanica

CONTEUDO

Todas as ementas das disciplinas das areas de Manutencdo, Higiene e Seguranca do
Trabalho, Vibracbes, Fabricacao, Lubrificacdo, Usinagem e Térmica, cursadas pelo
aluno durante o curso.

PRE-REQUISITO

52 Periodo

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdo através de relatérios

REFERENCIAS

Toda a bibliografia das disciplinas das dreas de Manutencdo, Higiene e Seguranca do
Trabalho, Vibracdes, Fabricacdo, Lubrificacdo, Usinagem e Térmica.
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15- ACAO DIDATICA: PLANEJAMENTO E
ORIENTAGOES PEDAGOGICAS

15.1 - INTRODUCAO

A Educacdo Superior é hoje uma modalidade de ensino que acompanha o que ha de mais
dindmico na formacao profissional, através das diversas areas de conhecimento. A base
legal permite flexibilidade curricular, interdisciplinaridade, contextualizagdo, atualizagao
de curriculos. Possibilita ainda estabelecer a oferta de cursos vinculada as demandas dos
cidadaos, do mundo produtivo, e exige a aproximacao da IES com a producao e com a
sociedade. E um lastro legal que imp&e a formacdo de competéncias para a laboralidade,
respeitando a autonomia das IFES em seu projeto pedagdgico.

Segundo a SESu/CNE/MEC, o desafio de agora é formular a melhor organizacao curricular
que contribua, efetivamente, para a construcao das competéncias e habilidades
requisitadas para uma atuacao profissional coerente com as imposicdes da
contemporaneidade.

As habilidades e competéncias gerais da area, no curso, estdo assim previstas:

Os periodos sao compostos por disciplinas de forma que propiciem as competéncias
basicas que todo tecnélogo de uma determinada area do conhecimento deva possuir e
apresentar como requisito bdsico para sua formacao. Deve-se, ainda, proporcionar ao
aluno a linguagem badsica da &rea. Sua organizacdo busca a logicidade e seqliéncia nos
conteldos, contribuindo para uma aprendizagem ordenada e contextualizada.

O Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial tem seis (06) periodos de
carater obrigatério compostos por disciplinas gerais ou especificas que propiciem as
competéncias de uma sub &rea, devendo estar voltado a atualizacdo tecnolégica e
propiciar certificacdo de competéncias. Assim sendo, os Tecndélogos em Mecanica
formados poderdo adotar a educacdo continuada buscando qualificar em areas de sua
maior identidade.

Nesse curso, as competéncias que propiciem uma determinada especializacao serao
avaliadas pela coordenacao do curso e professores com conhecimentos bésicos
relacionados as demandas do mercado de trabalho.

Ainda, os aproveitamentos das competéncias avaliam as capacidades de articular,
mobilizar e colocar em acao experiéncias, valores, conhecimentos e habilidades
necessarias para o desempenho eficaz e eficiente de atividades requeridas pela natureza
do trabalho.

Por isso, o curso dentro de sua organizacao curricular, dispde de disciplinas com
contelidos tedrico-praticos que permitem avaliar e aproveitar competéncias bésicas,
competéncias profissionais gerais e competéncias especificas.

O gue a Coordenacao do Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial propde
é um curso com qualidade, com um ensino formal académico que o habilite a exercer sua
profissao com dinamismo e versatilidade profissional.

Apresenta-se nesse capitulo as orientacdes metodoldgicas que levaram ao planejamento
da estrutura curricular e algumas acdes pedagdgicas visando o alcance dos objetivos do
curso de Tecnologia Mecanica. Apresenta-se, também, as relacdes entre as varias
atividades contidas na organizacdo curricular como o perfil, as competéncias e as
habilidades do Tecnélogo em Manutencao Industrial desejado.
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15.2- DO INCENTIVO E AULAS EM LABORATORIO

Todas as disciplinas sdao apensadas de forma a oferecer ao aluno um forte conteldo
tedrico aliado aos objetivos praticos especificos. Nesse sentido, um grande numero de
disciplinas apresenta atividades praticas, seja em laboratdrios especificos ou em sala de
ensino computacional.

15.3- DA ORIENTACAO ACADEMICA

Uma acdo importante prevista nesse projeto diz respeito ao acompanhamento do aluno e
de seu rendimento escolar. Esse acompanhamento é feito através da atuacdo do
Colegiado do Curso e do Coordenador do Curso.

15.4- DO DESEMPENHO ACADEMICO E AVALIACAO

A avaliacdo deverd atender rigorosamente aos objetivos pedagdgicos estabelecidos e
pressupde verificacdes, pelo professor, do desempenho global dos alunos. O
acompanhamento minucioso fornecerd os dados para uma andlise conclusiva, e o
resultado serd expresso em instrumento especifico.

A observacao objetiva conhecer melhor cada aluno, analisando seu desempenho nas
atividades em sala de aula e laboratério, acompanhando seus avancos e dificuldade. A
observacao deverd ser metédica. Para isso, o professor deve ter em mente:

- Afinalidade da observacao;

- A definicao exata do que vai ser observado;

- A identificacao do objeto e momento de cada observacao (individual ou em
grupos);

- O registro adequado das observacoes.

O debate, que deve ser planejado com os alunos e orientado pelo professor, ao permitir
que cada aluno represente a turma sua maneira de compreender o tema, é um 6timo
meio de avaliagcao, que ocorre juntamente com a aprendizagem.

A pesquisa deve, fundamentalmente, procurar respostas a um problema colocado. Com
isso, além da aprendizagem especifica, proporciona-se ao aluno a oportunidade de
exercitar competéncias fundamentais do cidaddo, como busca de informacao, a formacado
de uma opinido prépria, o respeito a opinides diferentes da sua, etc. De suma importancia
é a organizacao de um roteiro que defina procedimentos, atitudes e conceitos
necessarios ao pesquisador, além das orientacdes peculiares de cada problema colocado,
bem como um roteiro para a auto-avaliacao.

A prova deve ter objetivo primordial a andlise e reflexdo sobre os resultados obtidos,
visando a definicao da melhor forma de superar as dificuldades. Nao deve, jamais, induzir
ao erro, por meio de “emboscadas” para o aluno. O erro mostra ao professor que o aluno
ainda nao aprendeu, mas que pode e deve aprender. Pela andlise dos resultados da prova
do processo de aquisicao do conhecimento, o professor pode “precisar” o grau de
compreensao e entendimento que o aluno alcancou de determinados conteudos
adotando, assim, posturas frente aos resultados.

A auto-avaliacao, que poderd ser realizada por meio de ficha, relatério ou avaliacdo
institucional, deve ser realizada junto com o professor ou com a comissao designada pela
direcdo. Este recurso ainda propicia ao aluno o desenvolvimento de uma consciéncia
critica frente as tarefas propostas.
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O registro sistematico e dinamico dos avancgos e dificuldades dos alunos possibilita
uma andlise critica e reflexiva de todo o processo de ensino vivido por alunos e
professores. Em sintese, a avaliacdo cumpre 3 itens:

a) Verificacao da aprendizagem;
b) Replanejamento e recuperacao;
c¢) Promocao do aluno.

Os procedimentos de avaliacao serdao determinados pelo professor e apresentados no
plano da disciplina, que devera ser levado ao conhecimento dos alunos no inicio do
semestre letivo.

As normas regimentais, nesta area, sdo as mesmas determinadas pelo regimento interno
da Universidade Federal do Espirito Santo.

Para que o aluno seja aprovado sem ser submetido ao exame final, sua média deve ser
igual ou superior a 7,0 (sete). Caso essa média seja inferior a 7.0 (sete), o aluno devera
realizar o exame final. Nesse caso, a média aritmética entre a média semestral e a nota
do exame final devera ser igual ou superior a 5,0 (cinco), para que o aluno seja aprovado.

Se o aluno ndo obtiver a média minima necessaria para sua aprovacao, ele estara
reprovado.

O aluno reprovado, seja por nao ter alcancado média minima exigida ou por freqiiéncia,
repetira a disciplina, sujeito, na repeténcia, as mesmas exigéncias de freqliéncia e de
aproveitamento, estabelecido no Regimento Interno da Instituicao.

A avaliacao a ser implementada pelo Colegiado do Curso Superior de Tecnologia em

Manutencao Industrial deve constituir processo de aperfeicoamento continuo e de

crescimento qualitativo, devendo pautar-se:

e Pela coeréncia das atividades quanto a concepcdo e aos objetivos do projeto
pedagdgico e quanto ao perfil do profissional formado pelo Curso Superior de
Tecnologia em Manutencgao Industrial;

e Pela validacao das atividades académicas por colegiados competentes;

e Pela orientacdo académica individualizada;

e Pela adocao de instrumentos variados de avaliagao interna;

¢ Pela disposicao permanente de participar de avaliacao externa;

e Pela participacao e contribuicdo as atividades académicas, teédrica e pratica.

16- O PROJETO PEDAGOGICO:
AVALIACAO CONTINUA

A necessidade de acompanhar e controlar as atividades através da anélise de todo o
processo é a forma ideal de se avaliar e criticar todo o projeto pedagdgico. Ao final de
cada ano toda a comunidade deve ser chamada a participar do processo de avaliacao do
projeto identificando problemas, criticando e trazendo sugestdes para o seu constante
aprimoramento.
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Essa avaliacdo deve ser, nesse sentido, de cardter global vinculando os aspectos técnicos
aos aspectos politicos e sociais e enfrentando contradicbes e conflitos que porventura
possam surgir. A avaliacao nesse sentido pode ter reflexos na prépria organizacao do
projeto pedagégico.

16.1- O CONTEXTO DO PROCESSO ENSINO-
APRENDIZAGEM E A AVALIACAO

Segundo Cipriano Luckesi, Professor de Filosofia da Universidade Federal da Bahia
(Luckesi, 2001), a avaliacao da aprendizagem escolar, vem sendo praticada com muita
independéncia do processo ensino-aprendizagem. As provas e 0s exames vém sendo
praticados conforme o interesse do Professor e até mesmo segundo os interesses de
sistemas de ensino. Nem sempre se considera o que realmente foi ensinado. As notas sao
operadas como se nada tivessem a ver com a aprendizagem. Elas sdao simplesmente
ndmeros e nao expressodes de aprendizagem, bem ou mal sucedidas.

A nota define tudo, aprova, reprova e, até mesmo, define a relacao professor-aluno. Ela
se torna o objeto do processo, tanto para o professor quanto para o aluno. O professor as
usa, quando sao baixas, para demonstrar a lisura da sua prética. O aluno, por outro lado,
necessita da nota, ndo importando muito se ela reflete ou nao o quanto se aprendeu. A
nota domina tudo, até mesmo o processo pedagdgico. Neste contexto, um exemplo
contundente de erros que se pode comete, é citado por Luckesi (2001), com o caso de
um aluno numa escola de pilotos que aprende bem a decolar e recebe uma nota 100.
Como ele nao aprendeu bem a aterrizar ele recebe uma segunda nota 20. Fazendo as
contas o aluno pode ser aprovado por ter uma média 60. S6 ndo da para voar com ele
pilotando. Assim, seria o caso de um médico, em engenheiro ou qualquer outra profissdo:
dever-se-ia interessar unicamente por verificar se um minimo suficiente para se exercer a
profissdo é do conhecimento do aluno.

O exemplo mostra que nao hd como aprovar um estudante que ndo aprendeu
determinado conceito que é indispensavel para o exercicio de sua profissao.

Diante de tais criticas, seria interessante travar uma discussao construtiva no sentido de
compreender o processo avaliativo e seu uso como ferramenta pedagdgica, com os
seguintes objetivos:

a) Aumentar a eficiéncia no processo pedagdgico, no sentido de se ensinar mais e de
se reprovar menos;

b) Motivar mais os nossos alunos utilizando todas as ferramentas que puderem ser
identificadas;

c) Diminuir a taxa de evasao;

d) Formar profissionais de melhor nivel possivel.

Neste item, serao discutidos resumidamente os conceitos de prova, exame e avaliacao.
Antes de tudo, estes conceitos estao relacionados com a finalidade e com o uso que se
faz do resultado de suas aplicacdes.

O ato de examinar é pontual, ndo interessando o antes e o depois. E um ato excludente
do individuo, seletivo e classificatério. O ato de avaliar ndo é pontual, é dinamico.
Interessa o antes, o momento e o depois. Ele é includente, pois permite diagnosticar,
para as possibilidades de melhorias imediatas. Se o aluno ndo sabe ainda, pode-se ajuda-
lo a aprender, a saber. Avaliar é diagnosticar, através da experiéncia, a eficiéncia do

processo. Normalmente, o que se pratica sao exames e nao avaliacoes.
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O ato de examinar é parte do processo e deve ser praticado segundo a necessidade. Por
ocasiao de um vestibular, deve-se examinar. Por outro lado, a atitude do educador deve
ser aquela de um avaliador e nao de um examinador.

Enquanto o ato de examinar é frio e ditatorial, o ato de avaliar é acolhedor e humano. O
professor deve acolher o aluno como ele é, nutrindo sua vontade de aprender. Deve ainda
confrontar, avaliar, diagnosticar e orientar.

E verdade que esta pratica exige muito mais tempo e formac&o do educador. No entanto,
a educacao atual deve ser iluminista. Saber para a vida. Levar o conhecimento para o dia
a dia. A préatica é muito importante! Nao devemos ser como o “professor de ética,
condenado por estelionato”.

Na pedagogia antiga, o ser humano devia ficar pronto pontualmente. Esta é uma
pedagogia para a qual o exame se adequa. No entanto, mais do que nunca, o momento é
de ensinar o aluno a “aprender a aprender”. Devem-se buscar meios de motivar o aluno a
ficar muito atento as aulas e também a buscar informacdes adicionais. O aluno deve ler
muito, deve perder medo dos livros e até mesmo das publicacdes mais modernas em
periédicos. Conforme as necessidades atuais da sociedade para o desenvolvimento/uso
da tecnologia fica dificil, na atualidade, separar um tecnélogo de um jovem cientista.

O projeto pedagdgico deve ser adequado a se praticar o sistema de avaliacao.
Segundo Luckesi (2001), a avaliacao dever ser o foco central para a elaboracao de um
projeto pedagdégico. Segundo a propria LDB (Lei de Diretrizes e Bases) a avaliacao deve
ser objeto de um capitulo especial em um projeto pedagégico.

A avaliacdo serd utilizada como ferramenta de:

e Estimular o aprendizado;

e Diminuir os indices de reprovacao;

e Melhorar o projeto pedagdgico;

e Aumentar a auto-estima do aluno;

e Tornar o processo de aprendizagem mais prazeroso € menos traumatico;

e Quebrar a piramide de qualificacdo do aprendizado no corpo discente, tornando-a, se
possivel, invertida, ou seja, aumentar o nUmero dos chamados “bons alunos”.

¢ Alguns pontos relevantes do processo avaliacdao ensino-aprendizagem serao
discutidos a seguir:

Dificuldades mais relevantes relativas aos discentes e atitudes para sua
correcao: metas a serem alcancadas

Dificuldades: tempo de prova inconsistente com o seu conteldo.

Acbes: incentivar o uso de diferentes formas de avaliacdo além das provas. Por exemplo,
avaliar a partir de exercicios extra sala e execucao de projetos individuais ou em grupo.
Criar avaliacoes em forma de testes de curta duracao (maximo 30 minutos), porém sobre
contelidos reduzidos e especificos.

Dificuldades: uso de bibliografia desatualizada.

Acbes: é funcdo do Colegiado o acompanhamento do programa das disciplinas. Esse
acompanhamento deverd ser feito em cada semestre verificando-se entre outras
atividades a atualizacao da bibliografia das disciplinas oferecidas.

Dificuldades: falta de uso de recursos pedagégicos (laboratério, audiovisual, etc).

Acbes: melhorar as técnicas didaticas: atualizacdo pedagdgica (modernizacdo). Nesse
caso, pode-se citar como exemplos o uso de suporte dudio visual como filmes didaticos,
simulacdes numéricas em video construidas pelo docente e ou discentes, assim como o
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incentivo de uso de equipamentos de projecdo multimidia. O Colegiado devera promover
e/ou incentivar cursos de extensao, etc.

Dificuldades: ineficiéncia do colegiado diante das reclamacdes sobre determinados
professores.

Acbes: promover reunides periédicas (semestrais/anuais) para a troca de experiéncias
entre os docentes, quanto as suas praticas, seus sucessos, Seus insucessos e as
dificuldades encontradas e vencidas; introduzir mecanismos de auto-avaliacdo do
docente; criar mecanismos de reclamacao e de respostas mais eficientes, entre os alunos
representantes de sala e o colegiado do curso.

Dificuldades: evitar o uso de apostilas, quando estas inibem a busca de materiais mais
completos.
Acdes: incentivar o uso de livros e pesquisas em Internet.

¢ Dificuldades mais relevantes relativas aos docentes e atitudes a serem
tomadas por parte dos docentes

Dificuldades: falta de interesse dos alunos; cépia integral da lista de exercicios entre os
alunos, cometendo sempre os mesmos erros; turmas heterogéneas no que se refere aos
cursos de graduacao; baixo empenho na dedicacao extra-classe por parte dos alunos.

Acdes: o docente deve conhecer e busca alcancar os objetivos do curso. Para isso deve
procurar sempre a inovacdo da pratica de ensino. Apresentar, sempre que possivel,
problemas praticos envolvidos na area de Tecnologia Mecanica, discutir e contextualizar
no plano de atuacao do Tecnélogo questdes globais e atuais em evidéncia. Questionar o
discente e incentiva-lo na busca de solucdes tedricas ou praticas dessas questdes sempre
as relacionando a disciplina ministrada ao Curso Superior de Tecnologia em Manutencdo
Industrial , conforme as possibilidades.

Acdes como essa certamente contribuem para uma maior motivagcao do discente em
relacdo a disciplina ou ao curso.

O docente deve também apresentar planejamento no inicio do semestre: conteldo
programatico e processo de avaliacdo, aceitando, com coeréncia, sugestdes dos alunos;
aplicar provas e trabalhos criativos enfocando o contexto atual (cientifico e tecnolégico),
evitando, desta forma, a repetibilidade e estimular visitas técnicas.

Avaliar os aspetos informativos (conteldo da disciplina) e também os aspectos formativos
(ética, qualidade de expressao oral, redacdo, inter-relacionamento). Uma forma de se
alcancar esses objetivos pode se dar através do uso e avaliacdo de relatérios técnicos.
Esses relatérios devem ser cobrados sempre que houver atividades tais como visitas
técnicas ou contelidos apresentados em aulas-préticas.

Alguns questionamentos:

A avaliacao vem ao encontro da nova pedagogia construtivista. Porém, o ato de avaliar é
complexo, abrangente e depende da “concepc¢do da avaliacdo” que objetiva uma atuacao
dinamica na busca por resultados mais satisfatérios. Para tanto, alguns paradigmas
conservadores, por exemplo, o que enfatiza a memorizacdo e reproducdo dos contetdos
ensinados pelo professor, tém que ser substituidos por paradigmas inovadores, tais
como: o holistico que visa o processo e respeita o aluno com seus limites e avaliacao
grupal; e o paradigma do ensino com pesquisa participativa, onde ha uma valorizacdo do
didlogo na relacao professor/aluno;

+ Diferencas entre examinar e avaliar
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Na pratica da afericdao ou julgamento, por exame, do aproveitamento escolar, os
professores realizam, basicamente, trés procedimentos sucessivos:

e Medida do aproveitamento escolar;
e Transformacao da medida em nota;
e Utilizacao dos resultados identificados.

Na pratica avaliativa, os procedimentos sdo diferentes:

e Avaliacdo do aproveitamento escolar através de provas;

e Andlise do resultado e identificacdo global das lacunas de aprendizagem;

e Tomada de medidas corretivas possiveis para recuperar, em tempo, as
lacunas no aprendizado.

Neste Ultimo caso, pode-se divulgar os resultados, em tempo habil, e tomar atitudes
corretivas do aprendizado. Como exemplo, uma prova na qual os alunos tiveram
dificuldades, pode ser transformada em atividade complementar, seguido de entrevistas
com uma possivel pontuacao. Ao identificar os pontos dos contelidos para 0s quais o
indice de acerto ficou abaixo do esperado em uma nova prova, o professor, neste caso,
deve retornar o assunto através de novas exposicdes e mais listas de exercicios com
pontuacao. Cabe também, no processo de avaliacao dos alunos, “provas substitutivas”.

16.2- AVALIACAO DO ALUNO PELO PROFESSOR

Realizacdo de provas sob a 6tica dinamica da avaliacdo. Os exames/provas deverdo ser
espacados ao longo do periodo letivo contemplando todo o conteldo programatico que
compde a ementa da disciplina. Sugere-se diversificar em provas escritas, seminarios,
listas de exercicios, projetos, relatérios (laboratério, visitas técnicas) entre outros.

Para cada disciplina sdo distribuidos 10 pontos em nUmeros inteiros. Para ser aprovado, o
aluno deve alcancar o minimo de 7 pontos na soma das notas e 75% de freqliéncia as
aulas e outras atividades curriculares dadas.

A proposta de avaliacdo é parte integrante do Plano de Ensino e deve ser apresentada
pelo professor ao Colegiado de Curso apds a discussdo com sua turma, para aprovacgao,
até 07 dias antes do inicio do semestre ou ano letivo. A discussao apresentada devera
nortear o processo de avaliacao a ser proposta pelo professor em cada disciplina.

As provas das disciplinas que nao forem procuradas apdés 12 meses do término do
semestre, poderao ser descartadas ou eliminadas.

16.3- AVALIACAO DIDATICO PEDAGOGICA: PROFESSOR /
DISCIPLINA, AVALIACAO REALIZADA PELOS ALUNOS

Os alunos deverao fornecer ao professor um feedback (avaliagcdo) do seu desempenho
didatico-pedagdgico referente a disciplina ministrada no semestre letivo. Esta avaliacao é
coordenada pelo Coordenador do curso. Assim, o colegiado deve realizar semestralmente
avaliacbes da disciplina e respectivos professores para empreender acdes que melhorem
a qualidade do curso. Estas avaliagbes sdo feitas pelos alunos através de formulario
especifico. O resultado das avaliacdes é comunicado aos professores para que 0 mesmo
procure melhorar os itens em que foi mal avaliado e para que possa manter seu
desempenho nos itens que foram bem avaliados.
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16.4- AUTO-AVALIACAO POR PARTE DO DOCENTE

Os docentes deverdo fazer, de maneira progressiva, ao longo do periodo letivo, uma
auto-avaliacao para averiguar o aprendizado dos discentes, motivando-os para o sucesso
final do processo referente a disciplina. Esta auto-avaliacdo deve conduzir o docente ao
“incbmodo” do que pode e deve ser melhorado no planejamento e na sua pratica
pedagdgica.

A auto-avaliacao do docente serd incentivada e conduzida concretamente pelo Colegiado
de curso através de formuldrio préprio pelos menos uma vez no final de cada semestre.
Esse formuldrio se constituird em ferramenta de suporte para as reunides semestrais
entre docentes do curso e o Colegiado.

16.5- ACOMPANHAMENTO CONTINUO DO CURSO:
COORDENADOR E REPRESENTANTES DE SALA

Uma das atividades obrigatérios do Coordenador do Curso é o acompanhamento de todo
0 processo pedagdgico do curso. Especificamente um dos instrumentos para que esse
objetivo seja alcancado é estabelecer condicbes para que o programa previsto em cada
inicio de semestre seja realmente executado. Esse acompanhamento é feito através do
Colegiado de Curso com reunides periédicas com alunos (escolhidos entre seus pares) de
cada periodo do Curso.

Nessas reunides temas especificos como apresentacao e cumprimento do programa da
disciplina, critério de avaliacao, objetivos alcancados e aproveitamentos, inovacdes
didaticas ou pedagégicas sao discutidos.

16.6- CONSIDERACOES FINAIS

A compreensdo, da avaliacao como um sistema dinamico (inicio, meio e fim) composto de
varios procedimentos (instrumentos de avaliagao) incluindo-se o uso que se faz do
resultado do processo é de relevancia para o éxito do curso. O objetivo maior, almejado
com um sistema de avaliacdo é a melhoria do resultado do processo pedagdgico: formar
profissionais de melhor qualidade, em um tempo menor e em ndmero mais elevado. Isto
feito resultard no sucesso do nosso comprometimento para com a sociedade.
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17- ESTAGIO SUPERVISIONADO

- A disciplina Estagio Supervisionado tém a finalidade de proporcionar a
complementacao da formacdo técnica/tecnolégica e superior do aluno do Curso Superior
de Tecnologia em Manutencado Industrial. O Estdgio Supervisionado do Curso Superior de
Tecnologia em Manutencdo Industrial da UFES, consta de atividades de pratica pré-
profissional, atividades estas regidas pela Lei n? 6.494/77, depois regulamentada pelo
Decreto Lei n® 87.497/87, permitem ainda que o estudante aplique seus conhecimentos
teéricos e tenha acesso ao seu futuro campo de atuacao profissional, num contato direto
com questdes tedricas, praticas e tecnoldgicas.

- A disciplina além de dar a oportunidade de colocar em prética os conceitos aprendidos
em sala de aula, durante a formacdo do aluno, também cria a oportunidade de
desenvolver novos conhecimentos e relacdes interpessoais, além de incentivar a busca
do aprimoramento pessoal e profissional. Para ser caracterizado como complementacao
da formacao curricular e treinamento, o estdgio deve ser condizente com o curriculo do
curso freqlientado pelo aluno, estabelecido pelo Professor Orientador. Para cada aluno é
obrigatéria a integralizacao da carga horaria total do estédgio curricular supervisionado
previsto no curriculo do curso, nela incluir-se-4 as horas destinadas ao planejamento,
orientacao paralela e avaliacdo das atividades.
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- A escolha do campo de estagio sera de responsabilidade do aluno, conforme seus
interesses nas &reas de atuacdo, com objetivo de incentivar o desenvolvimento das
potencialidades individuais, propiciando o surgimento de novas geracdes de profissionais
empreendedores internos e externos, capazes de adotar modelos de gestdo, métodos e
processos inovadores, novas tecnologias e metodologias alternativas.

- Os objetivos especificos da disciplina Estagio Supervisionado do CSTMI s3o:

e Proporcionar a realizacdo de estdgios para alunos portadores de necessidades
especiais e demais estudantes do Curso Superior de Tecnologia da UFES, nas diversas
areas de conhecimento do curso, favorecendo o exercicio das atividades especificas
de sua futura profissao;

e Contribuir para insercao do estudante no mercado de trabalho;

e Estimular a interacdo entre as Instituicbes de Ensino e o setor econémico, visando ao
aprimoramento da formacdo profissional dos estudantes e sua adequacdo as
necessidades e peculiaridades das Organizacoes;

e Estimular a participacao ativa da indUstria no processo de melhoria da qualidade do
sistema educacional;

e Contribuir para a aproximacao entre a formacdo e o perfil profissiogréfico requerido
pelo setor econdbmico e mercado de trabalho.

O estagio deverd ser realizado em empresas publicas ou privado, devidamente
credenciadas pela UFES, e que apresentem condicdes de proporcionar experiéncias na
area de formacdao do aluno.

- A participacao do aluno em projetos de interesse da UFES ou da sociedade, proposta
pela Coordenacao do Curso como, por exemplo, bolsas de iniciacdo cientifica e empresas
junior, poderd ser considerada como estagio curricular supervisionado.

- O estdgio curricular supervisionado serd precedido da celebracdo do Termo de
Compromisso entre o estudante e a empresa com a interveniéncia da IES através da
Coordenacdo de Estégio.

- Os alunos que exercerem atividades profissionais em &reas correlatas do curso, na
condicdao de empregados devidamente registrados, autbnomos ou empresarios, poderao
considerar tais atividades com a equivaléncia de 50%, devendo apresentar os outros
50% como estagio supervisionado.

- A aceitacdo do exercicio de atividades profissionais dependerd de avaliacao do
Coordenador do Estagio que levard em consideracao o tipo de atividade desenvolvida e o
cumprimento dos outros 50% a ser executado pelo aluno.

- Para requerer o aproveitamento como Estdgio Curricular Supervisionado de suas
atividades profissionais, o aluno deverd apresentar os seguintes documentos:

a) Se empregado, cépia dos dados pessoais e parte da Carteira de Trabalho em que
fique configurado seu vinculo empregaticio, bem como a descricdo de suas
atribuicdes, por parte de seu chefe imediato;

b) Se empresario, cépia do Contrato Social da empresa e descricdo das atividades
que executa.

- O estigio deverd ser cumprido conforme previsto na estrutura curricular do curso,
desde que, atenda a legislacdo vigente.

- A complementacdo do estdgio na mesma empresa ou em outra, havendo interrupcao,

somente poderd retornar a mesma empresa se apresentar novo Plano de Estagio
devidamente aprovado pelo Coordenador do estagio.
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- O desligamento do aluno do Estdgio Curricular Supervisionado pode ocorrer das
seguintes maneiras:

a) a pedido do estagidrio com aquiescéncia do Coordenador de Estagio, com
comunicacdo a empresa e ao Coordenador do Curso;

b) por iniciativa da empresa, com comunicacao ao Coordenador de Estdgio e ao
Coordenador de Curso;

c) o desligamento do estagidrio da empresa ocorrerd automaticamente ao término do
contrato de estagio.

- O relatorio final deverd ser elaborado pelo estagidrio, de acordo com as recomendacdes
do Supervisor de Estdgio e serd avaliado e assinado pelo Supervisor de Estagio e pelo
Coordenador de Estagio com base nos aspectos:

a) Compatibilidade do trabalho executado com o plano de estagio;
b) Capacidade criativa e inovadora demonstrada através do trabalho;
¢) Qualidade do trabalho e apresentacdo do relatdrio ao Coordenador do Estagio.

18- CONCLUSAO

Com este projeto tenta-se apresentar toda a fundamentacdo tedrica em que se baseia a
concepcao do Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial, oferecido pela
Universidade Federal do Espirito Santo. De forma bem clara apresenta-se também o perfil
desejado do egresso e as acdes necessdrias tanto do ponto de vista pedagdgico quando
do ponto de vista do cumprimento das Diretrizes Curriculares Nacionais para que esse
perfil seja obtido. Da mesma forma, sdo definidas também as habilidades, competéncias
e conteldos necessarios a formacado desse profissional.

Procurou-se também apresentar nesse projeto, de forma clara e objetiva, todo o conjunto
de informacdes necessarias ao completo entendimento do projeto pedagdgico do
processo educativo do aluno. Nesse contexto sao apresentados o processo de avaliacao,
0 seu acompanhamento, as informacdes sobre normas, a organizacao didatico-académica
e a infra-estrutura basica oferecida que permite a observacao de todo o contexto que
envolve a formacdo do profissional em Tecnologia Mecéanica e como elas se encontram
indissociaveis ao processo de ensino e aprendizagem.

Uma vez concluido o presente projeto pedagdgico, encontramo-nos talvez em sua
principal fase: a sua efetiva execucao. Cabe a toda a comunidade académica
envolvida, ou seja ao conjunto de docentes, discentes e técnicos administrativos, a
grande responsabilidade de o tornar um instrumento real, verdadeiro e efetivo de todo o
processo de aprendizagem e formacao do aluno. Cabe a cada um de nds a critica, o
acompanhamento e a proposicao de mudancas quando necessarias. Cabe a cada um de
nds o verdadeiro exercicio de vigilancia e de comprometimento com os principios basicos
aqui construidos. De acordo com Veiga (1995), “o projeto politico-pedagdgico é mais do
que uma formalidade instituida: é uma reflexdo sobre a educacdo superior, sobre o
ensino, a pesquisa e a extensao, a producao e a socializacao dos conhecimentos, sobre o
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aluno e o professor e a pratica pedagdgica que se realiza na universidade. O projeto
politico-pedagdgico é uma aproximacdo maior entre o que se institui e o que se
transforma em instituinte. Assim, a articulacdo do instituido com o instituinte possibilita a
ampliacdo dos saberes”. Cabe a cada um de nés a constante avaliacao desse projeto bem
como a viabilizacdo de sua pratica.
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Al- ESTAGIO SUPERVISIONADO

A2- TRABALHO DE CONCLUSAO DO CURSO

129

Projeto Politico Pedagdgico - Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial - UFES - 2009



Al- ESTAGIO SUPERVISIONADO

UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
CURSO SUPERIOR DE TECNOLOGIA EM MANUTENCAO INDUSTRIAL
COORDENAGCAO DE ESTAGIO CURRICULAR SUPERVISIONADO

REGULAMENTO DO ESTAGIO CURRICULAR SUPERVISIONADO

Art.12 - Pode-se conceituar Estagio Supervisionado como o conjunto de atividades
desenvolvidas pelos estudantes do curso de Tecnologia Mecanica, através de um contato
direto com o ambiente de trabalho profissional, atividades programadas, supervisionadas
e avaliadas.

Art. 22 - O Estagio Supervisionado sera desenvolvido pelo aluno em conformidade com
seu campo de formacao profissional, de acordo com os objetivos curriculares do curso,

viabilizado de comum acordo com a instituicdo onde o mesmo devera ser realizado.

§ 192: Entende-se como campo de formacdo profissional, para efeito de estdgio, o
conjunto de atividades relacionadas na legislacdao que regulamenta as profissbes do
Tecnblogo Mecanico, com base nas instrucdbes emanadas do Conselho Federal de
Engenharia, Arquitetura e Agronomia (CREA)

§ 22: Os estdgios devem ser realizados, de preferéncia fora do ambito da UFES, para

permitir ao aluno a vivéncia de experiéncias nao académicas.
§ 32: O estagio quando realizado nos laboratérios da UFES, devera estar vinculado a uma
atividade de extensdo ou pesquisa, tendo a participacao devidamente aprovada pelo

Colegiado do Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial.

Art. 32 - O Estagio Supervisionado caracteriza-se como atividade didatica obrigatéria
constante do curriculo do curso.

Art. 42 - A duracao minima do Estdgio Supervisionado serd de 300 horas.
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Art. 52 - A coordenacao de todas as atividades do Estagio Supervisionado serd efetuada
pela Coordenadoria de Estdgio do Curso Superior de Tecnologia em Manutencado
Industrial.

Art. 62 - Todo estudante matriculado na disciplina Estagio Supervisionado sera assistido
pelo professor orientador que o orientara e supervisionara suas atividades.

Paragrafo Unico: O Coordenador de Estagio, indicard o professor que orientard o
estagio, de acordo com a area de interesse manifestada previamente pelo discente.

Art. 72 - Compete ao Professor orientador:

l. Colaborar com o estudante na elaboracao do programa das atividades a serem
desenvolvidas no estagio;

Il. Acompanhar o desenvolvimento das atividades programadas;
. Apresentar na Coordenadoria de Estdgio a avaliacdo do desempenho das

atividades desenvolvidas apdés o recebimento do relatério Final do Estadgio, até o
término do semestre no qual estarad sendo realizado o estagio;

IV. Solicitar, em carater facultativo, a apresentacdo oral das atividades desenvolvidas
no estagio;
V. Atribuir nota final ao estagiario, levando em consideracao o desenvolvimento do

programa estabelecido, o relatério final do estdgio e a avaliacdo efetuada pelo
orientador do estagidrio na Empresa.

Art. 82 - Poderad requerer matricula na disciplina Estagio Supervisionado o aluno que
tenha cursado, com aproveitamento, os pré-requisitos fixados no estrutura curricular do

Curso.

Art. 92 - Constituem procedimentos indispensaveis para matricula em Estagio
Supervisionado, a serem efetuados junto a Coordenadoria de Estéagio:

a) Preenchimento da ficha de matricula;

b) Documento confirmando a aceitacdo do estudante como estagiario;

c) Apresentacao do programa das atividades a serem desenvolvidas no estéagio.
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Art. 10 - Para facilitar os procedimentos do Estagio Supervisionado, tendo em vista a
questdao de vagas ofertadas, deve o aluno, pretendente ao estdgio, solicitar inscricdo
prévia conforme prazo estipulado pela Coordenadoria de Estdgio, em conformidade com o
Curriculo Pleno de seu curso.

Art. 11 - O programa de Estdgio Supervisionado a ser apresentado pelo estagiério
devera ser elaborado contemplando as seguintes partes:

a) Objetivos gerais e especificos do estagio;

b) Periodo de duracao na instituicdo, érgdo/empresa onde serd feito o estagio;

c) Cronograma de execucao das atividades;

d) Bibliografia de Apoio.

Art. 12 - O relatério final do Estdgio Supervisionado deverd apresentar a seguinte
ordenacao:

Formularios fornecidos pela Coordenadoria de Estagio;
indice geral;

Simbologia utilizada;

Resumos histéricos da Empresa;

Objetivos de Estagio;

Descricao das atividades desenvolvidas;

ConclusoOes e recomendacdes;

S@ "0 o0 oo

Bibliografias e anexos.

Art. 13 - O Relatério Final deverd ser encadernado em capa dura com a cor preta,
datilografado em espaco duplo.

§ 12: O Relatério Final ficara de posse da Coordenadoria de Estéagio.

§ 29: Caso a Empresa, Instituicdo/érgdo onde se realizou o estdgio, solicitar cépia do
Relatdrio Final, esta providéncia serd de responsabilidade do aluno.

Art. 14 - Os casos omissos serao resolvidos pela Coordenadoria de Estagio, ouvindo de
acordo com a natureza do assunto, o Coordenador do Curso.

132

Projeto Politico Pedagdgico - Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial - UFES - 2009



A2- TRABALHO DE CONCLUSAO DO CURSO

UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
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CURSO SUPERIOR DE TECNOLOGIA EM MANUTENCAO INDUSTRIAL

REGULAMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO

TiTULO |

DAS DISPOSICOES GERAIS

Art. 12 Na forma de apresentacao do Trabalho de Conclusao de Curso toma-se por
referéncia basica a NBR 6023/2000 e as publicacdes: UFES/Biblioteca Central. Guia para
normalizacdo de referéncias: NBR 6023/2000. Vitéria: A Biblioteca, 2001 e
UFES/Biblioteca Central. Normalizacdo e apresentacdo de trabalhos cientificos e
académicos: guia para alunos, professores e pesquisadores da Ufes. 5. ed. rev. e ampl.
Vitéria: A Biblioteca, 2001.

Titulo 11
Das Modalidades dos Trabalhos

Capitulo |
Do Trabalho Monografico

Secao |
DA CARACTERIZACAO

Art. 2° O Trabalho de Conclusao de Curso - TCC caracteriza-se como um trabalho
individual de iniciacdo a investigacao cientifica e tem como objeto final um relatério de
pesquisa sobre um tema relativo a area de formacao do graduando.

Pardgrafo Unico - E requisito parcial e obrigatério para aprovacéo e obtencdo do
grau em Tecndélogo em Manutencao Industrial , por forca das Resolucdes MEC e
Institucionais que aprovam e reconhecem esses mesmos Cursos.

Art. 3° A elaboracao deo TCC consta de trés fases, a saber: projeto de pesquisa, relatério
de pesquisa e apresentacao perante uma banca examinadora.

Pardgrafo unico - A elaboracao do projeto de pesquisa e do relatério de pesquisa
deve acontecer conforme dispositivos de roteiros definidos neste regulamento.

Art 4° O planejamento, execucao e apresentacao do Trabalho de Conclusao de Curso,
por parte de académicos e professores orientadores, devem acontecer dentro dos
prazos/cronogramas estabelecidos pelo Colegiado do Curso.

Secao ll
DA ORIENTACAO

Art. 5° O projeto de pesquisa é elaborado por trabalho articulado entre os professores
que atuam nas disciplinas do curso, que guardem afinidade com a area de investigacao
definida pelo académico.
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Art. 6° O trabalho de encaminhamento dos alunos serd feito por articulacao entre o
Professor orientador do aluno e o Coordenador do curso.

Art. 72 A apresentacao do projeto ao Colegiado com o respectivo termo de compromisso
de orientacao firmado por professor devidamente habilitado, dentre os indicados pelo
Colegiado do Curso, é pré-requisito para o compromisso de orientacao definitiva.

Art. 82 Esgotadas as possibilidades de professor orientador, no ambito do Colegiado do
Curso, o orientando pode convidar para seu orientador profissional ndo vinculado a
Instituicao.

Art. 92 Quando o orientador for externo a UFES, deverd preencher os seguintes
requisitos:
I- pods-graduacado “stricto sensu” na area de conhecimento do tema;
- conhecimento das normas para elaboracao de Trabalhos de Conclusao de
Curso desta Instituicao;
lll- apresentacao de curriculum vitae documentado;
IV-  preenchimento e assinatura do termo de compromisso para orientacao.

Art. 102 O professor orientador utilizard o Formuldrio N2 1 - FICHA INDIVIDUAL DE
ACOMPANHAMENTO - para registrar as sessdes de orientacao.

Art. 112 Ao orientador compete a responsabilidade de considerar o trabalho em
condicdes de apresentacdo a banca examinadora.

Art. 122 O académico s6 pode dispor de orientacao por no maximo 2 (dois) semestres.
Art. 132 Nenhum professor orientador deve atuar com mais de (8) oito orientandos.

Art. 142 No decurso do processo de orientacao, em principio, é vedada a substituicao do
professor orientador, por interesse deste ou do orientando.

§ 1° - Se, por motivo de forca maior, ficar caracterizada a necessidade de
substituicao do professor orientador, esta sé pode ser requerida até 60 (sessenta) dias
antes da data da apresentacao.

§ 2° - A justificativa para substituicao deve ser encaminhada ao Colegiado do
Curso, por escrito, para apreciacao e indicacao de novo orientador.

Secao Il

DAS SESSOES DE ORIENTACAO

Art. 152 As sessdes de orientacao deverao ocorrer semanalmente ou quinzenalmente
totalizando até 4 (quatro) horas por més, por orientando.

Art. 162 O Coordenador do Curso utilizando o Formulario n? 2 - QUANTITATIVO DE
SESSOES/MES - registra as sessOes de orientagdo, encaminhando-as mensalmente a
Secretaria do Curso até o dia cinco do més subseqiente.

Art. 172 As sessOes de orientacao nao podem coincidir com aulas do professor nem do
aluno.

Art. 182 O TCC deve ser entregue a Secretaria do Curso em trés vias, dentro do prazo

previsto, digitada, revisada e impressa conforme as normas estabelecidas, para o
posterior encaminhamento a banca examinadora.
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Secao IV

DO PROCESSO DE APRESENTAGCAO E AVALIACAO

Art. 192 Para avaliacdo de cada trabalho, serad constituida uma banca examinadora
composta pelo professor orientador (presidente) e dois professores convidados.

Art. 202 Os professores convidados poderao ser tanto professores do Colegiado do
Curso, professores de Departamentos da UFES ou outra IES, que tenham formacao e/ou
experiéncia na éarea de investigacao do académico.

Art. 212 A composicdo das bancas examinadoras serd de responsabilidade do
Coordenador do CSTMI.

Art. 222 O relatério de pesquisa sera encaminhado pela Secretaria do Curso aos
membros da banca examinadora, com antecedéncia minima de quinze dias em relacao a
data de apresentacao.

Art. 232 A banca examinadora reunir-se-a em sessao publica para avaliacao do Trabalho
de Conclusao de Curso em data estabelecida pelo Colegiado do Curso, com a presenca do
académico e demais alunos da turma.

Art. 242 A nota minima para aprovacdo do Trabalho de Conclusao de Curso é 7,0
(sete), avaliada numa escala de 0 (zero) a 10 (dez).

Pardgrafo unico - O aluno que obtiver nota inferior a sete ficard reprovado,
devendo cumprir a disciplina TCC em outro semestre.

Art. 252 O processo de apresentacao acontece da seguinte forma:
- quinze minutos para apresentacao do trabalho pelo orientando, sem que
este seja interrompido;
II-  dez minutos para cada membro de banca para suas arguicoes;
llI- aordem de argliicdo é fixada pelo presidente da banca;
IV-  no decorrer da apresentacdo, ndo é permitida a manifestacao do publico.

Art. 262 A banca examinadora, para proceder a avaliacdo, tomard em conta os critérios
estabelecidos no Formuldrio N2 3 - FICHA AVALIATIVA (MEMBRO DA Banca), que sera
recolhido pelo presidente.

Art. 272 Ao presidente da banca compete preencher o Formuldrio N2 4 - FICHA
AVALIATIVA (BANCA EXAMINADORA) - e o Formulario n2 5 - ATA DE APRESENTACAO DO
Trabalho de Conclusao de Curso - indicando o resultado extraido por média das trés notas
atribuidas pelos membros da banca. Esse resultado sera divulgado trés dias apds a
apresentacao.

§ 1° - Apds a publicacdo do resultado, ao trabalho aprovado sem ressalvas é
concedido um prazo de 5 (cinco) dias para apresentacao da encadernacao final do
Trabalho de Conclusao de Curso.

§ 2° - Ao trabalho que couber ressalvas por apresentar incorrecdes de contelddo
ou de formatacao técnica é concedido um prazo de dez dias corridos, a partir do
resultado, para reformulacao, de acordo com as observacdes feitas pela banca e com
parecer do orientador de aceitagao ou ndo das ressalvas descritas no Formulario N2 6 -
INDICACAO DE RESSALVAS E PARECER DO ORIENTADOR.
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§ 3° - Em qualquer dos casos, é de responsabilidade do aluno colher as
assinaturas dos membros da banca em seu Trabalho de Conclusao de Curso a ser
entregue a Secretaria do Curso, para o arquivamento necessario.

Art. 282 No trabalho aprovado com ressalvas, compete ao orientador a aprovacao das
alteracdes realizadas, sem que haja necessidade de nova apresentacao, registrando-a no
Formulario N° 7 - APROVACAO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO REVISADA.

Pardgrafo unico - O aluno que ndo cumprir as determinacdes da banca em
tempo hébil terd seu trabalho considerado insatisfatério.

Art. 292 Depois de aprovado, todo trabalho deve ser encadernado em brochura preta
com inscricdes na cor prata, entregue a Secretiria do Curso para arquivamento.

§ 12 - A exigéncia da encadernacdo na modalidade brochura, destina-se ao
arquivamento desses estudos na biblioteca, de modo a que sejam novas fontes de
pesquisa para a comunidade estudantil.

§ 22 - A colacao do grau depende da entrega formal e aprovacao Do Trabalho de
Conclusao de Curso .

Secao V
DAS COMPETENCIAS E ATRIBUICOES

Art. 302 Compete ao Coordenador do curso:

- organizar o plano anual para funcionamento da elaboracao dos Trabalhos
de Conclusao de Curso;

II-  preparar material de apoio aos professores orientadores;

lll-  acompanhar o processo de desenvolvimento dos Trabalhos de Conclusao
de Curso;

IV- organizar a apresentacao dos Trabalhos de Conclusao de Curso;

V- preparar o relatério anual de apresentacao das Trabalhos de Conclusdo de
Curso, contendo os resultados da banca examinadora;

VI- promover estudos utilizando os Trabalhos de Conclusdao de Curso
apresentados em anos anteriores para que possam subsidiar os
coordenadores de curso e professores no encaminhamento dos préximos;

VII- trabalhar com os discentes visando socializar as diretrizes e procedimentos
formalizados para a orientacao e elaboracao dos Trabalhos de Conclusao de
Curso;

VIII- convocar reunides do colegiado para deliberar sobre:

a) recursos e casos omissos;
b) reformulagbes pertinentes para este regulamento.

Art. 312 Compete ao professor orientador:

- frequentar reunides convocadas;

- assinar termo de compromisso de orientacao do trabalho a ser
desenvolvido pelo aluno;

[lI- atender a seus orientandos em hordrio previamente fixado;

IV- preencher e entregar ao Colegiado do Curso o0s registros de
acompanhamento e avaliacao relativos ao desenvolvimento do trabalho;

V- participar das apresentacfes e bancas para as quais estiver convocado.
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Art. 322 Compete ao orientando :

- comparecer as reunides convocadas pelo Coordenador do Curso;

[I- comparecer as sessOes de orientacdo e assinar o formuldrio de controle
dessa atividade;

lll-  cumprir os prazos previstos no cronograma no gue concerne ao processo
de elaboracao do trabalho de Trabalhos de Conclusao de Curso;

IV- assinar os documentos: ata de apresentacao, ressalvas e os Trabalhos de
Conclusao de Curso.

Titulo 111
DAS DISPOSICOES FINAIS

Art. 332 Este regulamento se aplica aos alunos e professores do Curso Superior de
Tecnologia em Manutencao Industrial da Universidade Federal do Espirito Santo, que
tenham como exigéncia qualquer das producdes e comunicacbes académico-cientificas
definidas neste documento, sendo os casos omissos analisados e decididos pelo
Colegiado competente.

138

Projeto Politico Pedagdgico - Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial - UFES - 2009



ANEXO Il do Regulamento dos TCCs

Universidade Federal do Espirito Santo
Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial

FORMULARIOS PARA USO CORRENTE NO PROCESSO DE ORIENTACAO

SERVICO DE SUPERVISAO DE TCCs

ALUNO:

TEL.:

Data / Atend.

Ass. do Orientando

Observacoes e registros do Orientador

Formulario N2 1- FICHA INDIVIDUAL DE ACOMPANHAMENTO

ASS. ORIENTADOR:
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Universidade Federal do Espirito Santo
Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial

SERVICO DE SUPERVISAO DE TCCs

Formuldrio N° 2 - QUANTITATIVO DE SESSOES/MES

Data: Vitoéria, .......... [evnnnnnnnnnes Jovunnnnnnnnes

N° de|ORIENTADORES N° DE SESSOES/MES
Ordem

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19
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Universidade Federal do Espirito Santo
Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial

SERVICO DE SUPERVISAO DE TCCs

Formulario N° 3 - FICHA AVALIATIVA (MEMBRO DA BANCA)

1- IDENTIFICACAO

Aluno:

Titulo do TCC:

2- TRABALHO MONOGRAFICO
Pontuacao: 0 a 10 (2,0 pontos para cada item)

Critérios:

1.1 Pertinéncia problema/objetivo/contelido com a iniciacdo a investigagao
cientifica

1.2 Coeréncia interna (metodologia cientifica)

1.3 Conclusao/consideracdes finais

1.4 Capacidade de expressao escrita

1.5 Aspectos formais (apresentacao do trabalho segundo normas)

TOTAL

3- APRESENTACAO
Pontuacao: 0 a 10 (2,0 pontos para cada item)

Critérios:

2.1 Introducao (colocacao do problema/objetivo)

2.2 Dominio e clareza na exposicao (argumentacado e conteldo)

2.3 Capacidade de sintese

2.4 Aspectos formais (transparéncia/uso de outros recursos/uso do tempo)

2.5 Qualidade das respostas a Banca Examinadora

TOTAL

MEDIA FINAL: DATA:....[.....f e
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Universidade Federal do Espirito Santo
Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial

SERVICO DE SUPERVISAO DE TCCs

Formuldrio N° 4 - FICHA AVALIATIVA (BANCA EXAMINADORA)

1- IDENTIFICA(;i\O
Aluno:

Titulo do Trabalho de Conclusao de Curso :

2- TRABALHO MONOGRAFICO
Pontuacao: 0 a 10 (2,0 pontos para cada item)
Critérios:

1.1 Pertinéncia problema/objetivo/contelido com a iniciagdo a investigagao
cientifica

1.2 Coeréncia interna (metodologia cientifica)

1.3 Conclusao/consideracdes finais

1.4 Capacidade de expressao escrita

1.5 Aspectos formais (apresentacao do trabalho segundo normas)

TOTAL

3- APRESENTACAO
Pontuacao: 0 a 10 (2,0 pontos para cada item)
Critérios:

2.1 Introducao (colocacao do tema, problema, delimitacao do problema e
objetivo)

2.2 Dominio e clareza na exposicao (argumentacao e contelido)

2.3 Capacidade de sintese

2.4 Aspectos formais (transparéncia/uso de outros recursos/uso do tempo)

2.5 Qualidade das respostas a Banca Examinadora

TOTAL

MEDIA FINAL: DATA: .......... [, [,

BANCA EXAMINADORA

Orientador/presidente da banca
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Universidade Federal do Espirito Santo
Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial

SERVICO DE SUPERVISAO DE TCCs

Formuldrio N° 5 - ATA DE APRESENTACAO Do TCC

AOS .o, dias do més de ........c....... de ........ , AS e horas, na sala
ne ... do Prédio ....ccoeveviiiiiiiiiieiee, do Centro Tecnolégico, na presenca da Banca
Examinadora, composta por trés membros: professor(a) orientador(a), como
PrESIAENEE, i e o0s demais
(01T 0'0] o] (o 1T PP
U
............................................................................................... ,0

AlUNO e apresentou o TCC
como elemento obrigatorio para conclusao do curso
o [
....... , tendo como
L] 0 0 = PP

1= = 1P TP PPT , com
nota................ (et e ) T Eu,
O] 113101 = ) PP , ha qualidade de

presidente, lavrei a presente ata que serd assinada por mim, pelos demais membros e
pelo aluno.

Vitéria, ....... de v (o [ .

Assinaturas:
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Universidade Federal do Espirito Santo
Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial

SERVICO DE SUPERVISAO DE TCCs

Formuldrio N° 6 - INDICACAO DE RESSALVAS E PARECER DO ORIENTADOR

4- IDENTIFICAGCAO

Aluno:

Titulo do TCC:

Data para devolucao do trabalho corrigido: ......ccoooevvviviiinnnn.

Vitoria, ....... (o [ de...coooeennnn. .

Assinaturas:

L PSSO . e
B 1 =T 0 0] o o TP
3o MM i e
e A 151 o o PP

Parecer do Orientador:

VitOria(ES),..cooeviiiiiiiiieeeeeeeee e,

Assinatura do Orientador: ......ccovvvvieiviiviniiennnns

Universidade Federal do Espirito Santo
Curso Superior de Tecnologia em Manutencao Industrial

SERVICO DE SUPERVISAO DE TCCs
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Formuldrio N° 7 - APROVACAO DO TCC REVISADO

1- IDENTIFICAGAO

Aluno:

Titulo do Trabalho de Conclusao de Curso:

2 Parecer do Orientador:

Data: Vitoria(ES), vesesessnnnnes [eveennnnnnnnnnnnns Jevunnnnrnnnnnnnnnnns

AVALIADOR:
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ATA EXTRAORDINARIA DO CSTM

Ata da Reuniao Extraordinaria do Curso de Tecnologia Mecénica, realizada aos
nove dias do més de julho de 2008 as dezenove horas na secretaria do Curso
Superior de Tecnologia Mecanica no prédio do CT- lll. Com a presenca dos
professores Antonio Paula Nascimento Alexandre Martins de Figueiredo
Junior, Angelo Gil Pezzino Rangel, Ayres Geraldo Loriato, Marcus Antonius da
Costa Nunes (Coordenador do Curso), Nadir Salvador, Romulo Almeida Cotta,
Urano Vieira de Medeiros e Wolfgang Enrico Riegert; Havendo numero legal o
Sr. Presidente, Prof. Marcus Antonius da Costa Nunes deu inicio a sessao.

1 ° Assunto - O Sr. Presidente Professor Marcus Antonius da Costa Nunes
colocou para votacao do Colegiado o Novo Projeto Politico Pedagdgico do
Curso Superior de Tecnologia Mecanica. Apds varias discussées sob o
assunto o Colegiado aprovou sem modificacdes. Eu Elisabete Vieira Secretaria
do Curso Superior de Tecnologia Mecéanica da UFES lavrei a presente Ata que
apés lida e aprovada vai por mim e todos presentes assinada.

Vitéria, 10 de Julho de 2008

Lista de professores presentes a reuniao:

01 - Antonio Paula Nascimento

02 - Angelo Gil Pezzino Rangel

03 - Ayres Geraldo Loriato

04 - Alexandre Martins de Figueredo Junior
05 - Nadir Salvador

06 — Marcus Antonius da Costa Nunes

07 - Romulo Almeida Cotta

08 - Urano Vieira de Medeiros

UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
CURSO SUPERIOR DE TECNOLOGIA MECANICA

ATA EXTRAORDINARIA DO CSTM
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Ata da Reuniao Extraordinaria do Curso de Tecnologia Mecanica, realizada aos quinze
dias do més de dezembro de 2009 as dezoito horas na secretaria do Curso Superior de
Tecnologia Mecanica no prédio do CT- Ill. Com a presenca dos professores Antonio Paula
Nascimento, Alexandre Martins de Figueiredo Junior, Angelo Gil Pezzino Rangel, Ayres
Geraldo Loriato, Luciano Raizer Moura, Marcus Antonius da Costa Nunes (Coordenador
do Curso), Nadir Salvador, Romulo Almeida Cotta, Urano Vieira de Medeiros e Wolfgang
Enrico Riegert; Havendo numero legal o Sr. Presidente, Prof. Marcus Antonius da Costa
Nunes deu inicio a sessao.

1 2 Assunto-Proposta de alteracdao no Projeto Politico Pedagdégico do Curso. O Sr.
Presidente Professor Marcus Antonius da Costa Nunes colocou para votacao do Colegiado as
mudancas sugeridas de alteracdo no Projeto Politico Pedagdgico do Curso Superior de Tecnologia
Mecanica, no intuito de atender a diligéncia da Secretaria de Educacao Profissional Tecnolégica-
SETEC. As alteracbes sdo as seguintes: Mudanca de Carga horaria minima de 1830 horas para 2430
horas; Inclusédo do Curso no eixo tecnoldégico “Controle e Processos Industriais” do Catdlogo
Nacional de Cursos Superiores de Tecnologia do MEC; Mudanca no nome do Curso para Curso
Superior de Tecnologia em Manutencdo Industrial; Alteracdo do nimero de aulas ministradas por
semana passando de vinte (20) para vinte e cinco (25) horas; Alteragao do horario das aulas, sendo
que a partir do semestre 2010/1 as aulas terdo seu inicio as 18 horas e término as 23 horas,
compreendendo cinco (5) horas de aula por dia; Exclusao de todas as Atividades Complementares
constantes em seu PPPC e, por Ultimo, alteracdo da carga horaria da maioria das disciplinas do
curso (conforme documento em anexo). Apds varias e longas discussbes sob o assunto, o Colegiado
aprovou as propostas por unanimidade e sem modificacdes.

2 2 Assunto-Leitura e Aprovacao da Ata. O Sr. Presidente Professor Marcus Antonius da Costa
Nunes féz a leitura da Ata e colocou para votacdo do Colegiado sua aprovacao. A Ata foi
integralmente aprovada por unanimidade.

Eu, Marcus Antonius da Costa Nunes, Coordenador do Curso Superior de Tecnologia Mecanica da
UFES lavrei a presente Ata que apéds lida e aprovada vai por mim e todos presentes assinada.

Vitéria, 15 de Dezembro de 2009
Lista de professores presentes a reuniao:

01 - Antonio Paula Nascimento

02 - Angelo Gil Pezzino Rangel

03 - Ayres Geraldo Loriato

04 - Alexandre Martins de Figueredo Junior
05 - Nadir Salvador

06 - Marcus Antonius da Costa Nunes

07 - Romulo Almeida Cotta

08 - Urano Vieira de Medeiros

09 - Luciano Raizer Moura

10 - Wolfgang Enrico Riegert
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